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' Zafizeni pro nastavovdni a vyvaZovéni
hornich véalet vélcovaci stolice tandemo-
vych a reverznich trati, zvlast& pro vélco-
vani ocelovych a jinych kovovych pésit se
vyznaCuje tim, Ze na loZiskovych télesech
hornich pracovnich vélcii jsou umisténa di-
stanéni té&lesa, posouvatelnd pod patni lo-
Ziska stavécich Sroubli a vysouvatelna z pod
nich pésobenim elektricky ovladatelného
vélce s tahly, vyvaZovacim tlakovym hyd-
raulickym systémem pro trvalé udrZovani
patnich loZisek stavécich Sroubli ve zved-
nutém stavu a hydraulickym systémem ovla-
dani vertikdlniho pohybu loZiskovych t&-
les hornich pracovnich vélca.
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Vyndlez se tyka zafizeni pro nastavové-
ni a vyvaZovani hornich vélcli vélcovaci
stolice tandemovych a reversnich trati,
zv14§té stolic pro vdlcovani ocelovych a ji-
nych kovovych pési.

Valcovaci stolice tandemovych i revers-
nich trati uvddéné do provozu v soucasné
dob& byvaji vétiinou vybaveny hydraulic-
kym stavénim polohy valcli. Na starSich tra-
tich se uZivd dosud stavéni valcl elektro-
mechanické, kde tlakovéa sila na soustavu je
vyvozovana svislymi Srouby, otacejicimi se
v maticich, uloZenych v hornich pri¢nicich
stojanil stolice a se spodnimi konci, opira-
jicimi se bud pPimo o patni loZiska Sroubf,
kterd jsou uloZena na hornich loZiskovych
télesech opérnych valcd, nebo svou silu
predavaji pres tlakomé&rné krabice vklada-
né mezi Srouby a loZiskovd télesa. Pohon
téchto Sroubl obstardvaji reversni elektro-
motory pies prevodové ustrojl s elektromag-
netickou nebo mechanickou spojkou a vé-
hu soustavy hornich valci véetné loZisko-
vich t&les a dalsiho prisluSenstvi pii ote-
virani mezery vyrovndvd hydraulické vyva-
Zovaci zafizeni, jehoZ provozni cylindry jsou
uloZeny v loZiskovych t&lesech spodnich
pracovnich vélct.

Hlavni nevyhodou elekiromechanického
stavéni je mald rychlost prestavovani po-
lohy vélcfi. Nizké stoupdni zavitl stavécich
Sroubli a tedy vysoky prevodovy pomér me-
Zi pohonem a Srouby toto nastavovani rov-
néZ% neusnadiiuje. Tato nevyhoda vynika
zvlast u téch operaci, k jejichZ provedeni
je potfeba dosdhnout vétSiho rozevreni a
zavieni mezery mezi hornimi a spodnimi
valci, napfiklad pfi zavadéni nového pésu
ze stolice a navijeni jeho neprovalcované-
ho konce, pfi vyméné& vdlce apod. nebo v
téch pfipadech, kde vyskyt nékteré 7z téch-
to technologicky nezbytnych operaci je Cas-
t8j81 a tedy objem pracovniho Casu stolice
na né spotfebovaného je v poméru k &asu
vlastniho valcovdni netiimérné vysoky. Tak
je tomu napPiklad p¥ hladicim vélcovdani
pésu, které se provadi s jednim Gbérem a s
wvyuZitim maximdlni valcovaci rychlosti sto-
lice.

' VySe uvedené nevyhody odstranuje zafi-
zeni pro nastavovdni a vyvaZovdni hornich
valcl vdlcovaci siolice tandemovych trati
zv14a3té pro vdlcovani ocelovych i jinych ko-
vovych pdsli, pomoci stavécich Sroubd a
hydraulického vélce a podstatou vyndlezu
je, Ze sestdva z distanCnich t8les spojenych
tdhlem rovnob&Znym s osou véalcli, kterym
jsou zasunuty pod patni loZiska stavécich
$roubli, pfiem? tahlo je vedeno pistni tyci
‘hydraulického valce.

! Hlavni vyhodou zafizeni podle vyndlezu
ie, Ze umoZiiuje dosdhnout otevieni a zavie-
ni mezery mezi hornimi a spodnimi vélci
's vBt31 prestavovaci drdhou ve zlomku Casu
potfebného pro provedeni téZe operace do-
'savadnim zplsobem. V souvislosti s tim se
Zvy3i Eisty provozni ¢as vyuZitelny pro vlast-
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ni vélcovéani, zvy3i se vykonnost valcovaci
stolice, dojde k dudspordm elekirické ener-
igie spotiFebované jinak pro pohon stavicich
Sroubll a tedy i k celkovému sniZeni mér-
nych nakladfd na valcovani. PoFizovaci né-
klady na pridavné zatizeni i ndklady na je-
ho provoz jsou ve srovnani s pfinosy, které
realizace tohoto zafizeni =zajistuje, velmi
nizké.

PriloZeny vykres znazoriluje schematic-
ky prikladné provedeni zaFizeni podle vy-
ndlezu.

Hydraulicky védlec 1 je napojen na sta-
vajici hydraulicky systém stolice a jeho -
Cinkem se posune tdhlo 9, které vyvolava
pohyb distanfnich t8les 2 do polohy 2A a
zpét. Distan¢ni télesa 2 maji tvar plochych
hranold a jejich konstantni vy3ka je to-
toZnda s vy3kou mezery, kterou je t¥eba zpra-
vidla vytvorit mezi hornimi a spodnimi vé4l-
ci pFi provad&ni piisluSnych technologic-
kych operaci. Distan&ni télesa 2 se posou-
vajl v horizontdlnim sméru po dné ocelo-
vé vany 3 do dvou zakladnich poloh, ti.
‘bud z osy (poloha 2 A), nebo od osy stavé-
cich §roubét 12 pod patnimi loZisky 11 s
udrzuji v nadzvednuté poloze u pat stavé-
cich 8roubl 12 vyvaZovaci hydraulické val-
ce 5.

Vana 3 je poloZena na obou loZiskovych
télesech 14 horniho opé&rného valce 13.
Spréavnost dosaZeni krajnich poloh p¥i funk-
ti zarizeni zajiStuji koncové spinade 6, 7, 8.
Prvni koncovy spina¢ 6 kontroluje sprav-
nost zasunutl distanfnich téles 2. Druhy
koncovy spina¢ 7 uvadi v &innost neznazor-
nény elektrohydraulicky rozdé&lovad stolice,
ktery pfisobi na hydraulyicky véalec 1. Tt¥e-
ti koncovy spinal § je tfipolohovy a je ovla-
datelny jak z nezndzorn&ného ovladaciho
panelu, tak piasobi i ve funkci koncového
spinade. Prepnutim neznézornéného elek-
trického prepinafe umisténého na ovlada-
cim panelu vélcovaci stolice se uvede
v Cinnost nezndzornény elektrohydrau-
licky rozvad&¢, ktery se pfesune do
polohy, pfi které je vyvaZovaci plunZr 15
spojen s odpadem a tim horni op&rny va-
lec 13 pPestal byt taZen pomoci zdvésu 18
proti stavécim Sroubfim 12. Dile je uveden
v finnost nezndzornény elektiricky pohon
stavécich Sroubfi 12 tak, Ze tyto uvoliiuji
tlak, ktery vyvozovaly na distanéni t&lesa
2 ples patni loZiska 11 a mé&fi¢ tlaku 4.
Vzhiiru stoupajici stavéci Srouby 12 dovo-
luji vyvaZovacim hydraulickym véalcim 35
zvedat patni loZiska 11 aZ do polohy, kdy
koncovy spinad 8 vypne pohyb stavécich
%roubli 12 vzhiiru a soutasnd uvede do cho-
du neznazornény elektromagneticky rozvéa-
ds¢ tlakového oleje, ktery ovladd hydrau-
licky véalec 1 a tento vytahne, resp. vytladi
tdhlem 9 distan&ni télesa 2 zpod stavécich
Sroublt 12 do polohy 2 A, ¢imZ sepne konco-
vy spinaC 7, ktery ovladd neznazornény e-
lektrohydraulicky rozvadéd, kterym se plni
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tlakovou kapalinou vyvaZovaci plunZr 15.

PInénim vyvaZovaciho plunZru 13 se hor-
ni opérny valec 13 (ktery je pPes loZisko-
va télesa 14 a zAvés 16 propojen s vyvazo-
vacim plunZrem 15) zvedne spolu s vanou
3 o vysku distangnich t8les 2 a vytvoli tak
vyhovujici mezeru mezi pracovnimi vdlci
17 potfebnou pro zavedeni nového pésu ple-
chu 18, protaZeni nevéalcovaného spoje pé-
su apod.

Pri sevieni mezery mezi pracovnimi valci
17 plepne se nezndzornénym prepinafem
umisténym na ovlddacim panelu véalcovaci
stolice nezndzornény elektrohydraulicky roz-
vadét opét do polohy, kdy je vyvaZovacl
plunZr 15 spojen s odpadem a horni opérny
valec 13 vlastni vahou sjiZdi doll. Po uvol-
néni tretiho koncového spinafe 8 se uvede
do chodu hydraulicky valec 1, takZe se dis-
tandni t&lesa 2 zasouvaji zp#&t do pracovni
polohy, tj. do os stavécich Sroublt 12. Po je-
jich zasunuti do koncové polohy a tim za-
méacknuti koncového spinaCte 8 se timto
Spinadem d& impuls nezndzornénému elek-
trohydraulickému rozvadéci, ktery ovlada
vyvaZovaci plunzr 15 a horni opérny valec
13 se zvedd aZ svymi loZiskovymi télesy 14

Move v

pfes distantni tBlesa 2, méfice tlaku 4 a

patni loZiska 11 opfe o stavéci Srouby 12,
' Nezndzornény pfepinal se prepne do po-
lohy vélcovani — tim se odblokuje ovlads-
ni stavécich Sroublt 12 pro smér dold. Rov-
néZ nezndzornénymi piepinacdi se doregu-
luje pomoci stavécich Sroubfi potFebnd 3tér-
lbina mezi pracovnimi valci 17.

Realizace vynédlezu predstavuje u téch val-
covacich stolic, které dosud uZivaji elek-
tromechanické stavéni a hydraulické vyva-
Zovani véalct, podstatnou modernizaci téch-
to stolic, kterou lze na nich provést bez
dalSiho odstaveni traté z provozu i bez iji-
nych zvlaStnich technickych nérokfi, pfi-
¢emZ nédklady na tuto modernizaci jsou re-
lativné nizké.

Zatizeni a zplsob podle vynélezu lze prak-
ticky aplikovat na v3ech vdlcovacich sto-
licich vybavenych elektromechanickym sta-
vénim a hydraulickym vyvaZovanim valcd,
bez rozdilu velikosti, po¢tu valcl nebo sor-
timentu, ktery se na nich valcuje. Zvlast
fednoduchéd a vyhodnd je v8ak jejich apli-
kace na kvartostolicich slouZicich pro vélco-
vani ocelovych a jinych kovovych péasii za
studena a z nich zejména na téch stolicich,
‘na nichZ se provadi hladici valcovani pa&-
51,

PREDMET VYNALEZU

Zatizeni pro nastavovani a vyvaZovani
'hornich valcd valcovaci stolice tandemo-
wvych trati zvla§t& pro valcovani ocelovych
i jinych kovovych pasdl, prostfednictvim sta-
lv8cich Sroubfi a hydraulického vélce, vy-
znafené tim, Ze sestdva z distan&nich téles

2) spojenych tahlem (9) rovnob&Znym s
'osou valcll (13), které jsou zasunuty pod
patni loZiska (11) stavécich Sroubti {12), pfi-
CemZ tédhlo (9) je vedeno pistni ty¢i hyd-
raulického véalce (1).

1 list vykres(
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