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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do mo-
cowania marek w formach do produkcji prefabry-
katéw betonowych i zelbetowych oraz w szalun-
kach, monolitycznych konstrukcji betonowych i
zelbetowych, stosowane zwlaszcza w budownictwie
ogblnym i przemyslowym w zakladach zamknie-
tych i na placach budéw.

Dotychczas mocowanie marek stalowych wyko-
nuje si¢ przez ich przyspawanie do preté6w zbro-
jenia lub wigzanie do form za pomocg drutu, badZ
tez przez nagwintowanie specjalnych otworéow w
markach i ich przykrecaniu $rubg do obudowy
form lub szalunkéw. '

Urzadzenia do mocowania marek nie sg w lite-
raturze publikowane. Réwniez nie publikuje sie
mocowania marek, przez przyspawanige lub wig-
zanie drutem lecz jest powszechnie stosowane.
Mocowanie marek S$rubami do obudowy formy
przez wykonywanie otworé6w gwintowanych w
markach stalowych podane jest w typowym pro-
jekcie systemu prefabrykacji budownictwa handlo-
wo-ustugowego ,T” opracowanym przez Biuro
Studiéw i Projekto6w Handlu Wewnetrznego —
Warszawa 1972 r, .

Istota urzadzenia wedlug wynalazku polega na
tym, Ze sworzen zaczepu umieszczony w tulei ma
boczny -zgb wyksztalcony wraz z koficem sworznia
po krzywej odcinka kola o promieniu ,R” r6wnym
lub wiekszym od gruboéci ,g” marki, przy czym

sworzen zaczepu Ww okolicy zeba ma przekr6j -
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kwadratowy o boku ré6wnym lub mniejszym wod
§rednicy sworznia. Dlugo§é przekroju kwadrato-
wego sworznia zaczepu jest réwma lub wieksza
promieniowi ,R” krzywizny %kola. Drugi koniec
sworznia zaczepu jest zaopatrzony w gwint z na-
kretka i podkiadka lub inne urzadzenie laczgce.

Urzadzenie wedlug wynalazku pozwala na do-
kladne i nieprzesuwne stabilizowanie marek, $cis-
le na powierzchni prefabrykatu lub konstrukeji
w stosunku do zalozonego poltoZenia marki, bez
dodatkowej ich obr6bki polegajacej ma przystoso-
waniu tych marek do stabilizacji.

Przedmiot wynalazku zostal wyjasniony przy-
kladowo w oparciu o urzadzenie przedstawione
na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia sworzen
zaczepu w widoku bocznym, fig. 2 przedstawia
sworzeh zaczepu w widoku od strony zeba zacze-
pu, fig. 3 przedstawia sworzen zaczepu w widoku
od strony gwintu, fig. 4 przedstawia tuleje w
przekroju, fig. 5 przedstawia zestawione urzadze-
nie w przekroju, fig. 6 przedstawia schemat demon-
tazu urzadzenia. -

Jak uwidoczniono na fig. 1—6 urzadzenie. do
mocowania marek w formach do produkeji prefa-
brykatéw betonowych i Zelbetowych oraz w sza-
lunkach monolitycznych konstrukeji betonowych i
zelbetowych, skiada sie z tulei 1 sworznia Zzacze-
pu 2 z tocznym zebem 3, przy czym zgb wraz z
koncéwka sworznia zaczepu wyksztatcony jest po
krzywej odcinka kola o promieniu ,R™ réwnym
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grubosci ,,g8” marki 4, z nakretki 5 i podklad-
ki -6. T

Sworzeri zaczep® 2 w okolicy z¢ba 3 ma prze-
kréj kwadratowy 6 boku réwnym Srednicy sworz-
nia, przy czym dlugo$é przekroju kwadratowego

~.sworznia jest wieksza od promienia ,R” krzywiz-
ny kola.

Mocowanie marek urzadzeniem wedlug wynalaz-
ku polega na tym, ze w formie do produkcji pre-
fabrykatéw lub w szalunkach monolitycznych kon-
strukcji betonowych i zelbetowych wykonuje sie
otwory dla usytuowania tulei zaczepu w zZadanym

‘ miejscu, po czym zebem zaczepu przytrzymuje sie
marke a po zalozeniu tulei na sworzen naklada
sie nakladke i wkreca sie nakretke.

Demontaz urzgdzenia odbywa sie w ten sposéb,
ze odkreca sie nakretke, zdejmuje nakladke i tu-
leje, po czym przesuwa sie sworzen w plaszczyz-
nie promienia ,R” w kierunku zeba pod katem
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okolo 45° i wyjmuje sie sworzen z formowanego
elementu.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do mocowania marek w formach do
produkeji prefabrykatéw betonowych i zelbeto-
wych oraz w szalunkach monolitycznych konstruk-
cji betonowych i zelbetowych, skladajace sie z
tulei w ktérej umieszczony jest sworzen, znamien-
ne tym, ze sworzen zaczepu (2) ma boczny zab
(3) wyksztatcony wraz z koncem sworznia po krzy-
wej odcinka kola o promieniu ,R” ré6wnym lub
wiekszym od grubosci ,g” marki (4), przy czym
sworzen zaczepu (2) w okolicy bocznego zgba (3)
ma przekr6j kwadratowy o boku réwnym Ilub
mniejszym od Srednicy sworzn@a zaczepu a dilugosé
przekroju kwadratowego jest réwna lub wieksza
promieniowi ,,R” krzywizny kola.
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