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(57) Profil (1) fur eine Verglasung, wie etwa eine Fenster-,
Schiebetur- oder Isolierverglasung, umfassend ein
Innenseitiges Profilelement (2), ein aulienseitiges
Profilelement (3) sowie ein sich zwischen
Innenseitigem Profilelement (2) und auldenseitigem
Profilelement (3) In Breitenrichtung des Profils (1)
erstreckendes Kunststofffulltell (4), wobel das
iInnenseitige Profilelement (2) und das auléenseitige
Profilelement (3) jewells zwel In Hohenrichtung des
Profils voneinander beabstandete Vorsprunge (5)
aufweisen, sodass der zwischen den Vorsprungen (5)
verlaufende Hohenabschnitt des Profils (1) ein
Aufnahmevolumen ausbildet, wobel das
Kunststofffulltell (4) das Aufnahmevolumen uber die
gesamte Lange des Profils (1) vollstandig ausfullt, und
wobel das Kunststofffulltell (4) mit den Vorsprungen
(9) verbunden, namlich vorzugsweise verklebt und
verpresst, ist.
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ZUSAMMENEFASSUNG

Profil (1) fir eine Verglasung, wle etwa elne Fenster-,
Schiebetir- - oder Isolierverglasung, umfassend eln

5 1nnenselitiges Profilelement (2), eln aullenseitiges
Profilelement (3) sowle eln sich zwischen i1nnenseitigem
Profilelement (2) und auflenseitigem Profilelement (3) 1n
T T Breitenrichntung . des  Profils T (1) erstreckendes

gp—
p—

Kunststofffillteil (4), wobeli das 1nnenseitige Profilelement

10 (2) und das auBenseitige Profilelement (3) Jewells zwel 1n

Hohenrichtung des Profils voneinander beabstandete Vorsprunge

(5) autwelsen, sodass der zwlschen den Vorsprungen (5)

verlaufende Hdhenabschnitt des Profils (1) ein Aufnahmevolumen

ausbildet, wobei das Kunststofffiillteil (4) das

15 Aufnahmevolumen 1Uber die gesamte Lange des Profils (1)

m

vollstandig ausfillt, und wobei das Kunststofffillteil (4) mit
den Vorspringen (5) verbunden, namlich vorzugswelse verklebt

und verpresst, 1ist.

20 (Fi1g. 1)
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PROFILELEMENT

ERFINDUNG

=]
py,

GEBIET D

ﬁ

Die Erfindung bétrifft ein Profil fir elne Verglasung, wie

etwa elne Fixverglasung, elne Nurglas-Fassade oder eilne

Fenster-, Schiebetir- oder Isolierverglasung, umfassend ein
innenseitiges Profilelement, ein aulenseitiges Profilelement

10 sowle elin sich zwlschen innenseitigem Profilelement und

aulRenseitigem Profilelement 1in Breitenrichtung des Profils

erstreckendes Kunststofffillteil.

Welters betrifft die Erfindung eilne Verglasung umfassend eine

15 Glas- oder Verbundglasscheilbe sowle zumindest ein

erfindungsgemalles Profil.

Schlielblich betrifft die Erfindung auch noch ein Verfahren zur

Herstellung einer Verglasung, deren Profilsystem keine

20 Kondensatentwasserung bendtigt.

ECHNIK

[
oy,
]

STAND D!

25

Profile fur Verglasungen, belsplelsweilse Fenster- oder

Schiebetirverglasungen, sind im Stand der Technik haufig als

Mehrkammern-Systeme ausgebildet, um einen bestmoglichen
Warmedurchlasswiliderstand zu gewahrleisten. SO werden  im
30 Zusammenhang mit Dreifachglas—-Scheiben beisplielswelse

Finfkammerprofile eingesetzt.

Da solche Profile, beispielswelse aufgrund einer

Trockenverglasung, nicht wasserdicht sind, erfordern bekannte

35 Profile grundsatzlich eine Kombination®von Falzbeliiftungen und

F
aal

Entwdsserungsdéffnungen, um Kondenswasser, welches sich im

Betrilebszustand bildet, aus dem Profil abfiihren zu kénnen. Um

die Bestimmungen der ONORM B5300 in Verbindung mit jenen der

ONORM EN 14351-1 (jeweils in der am 30. Janner 2020 geltenden

wid b o]
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Fassung) ZU erfullen, muss hierbeil elne kontrollierte

Entwasserung sichergestellt sein. Dies wird insbesondere durch

elnen vorgeschriebenen Hochzug wvon 150 mm zwlschen der

P
=

Unterkante der Entwasserungsoffnungen und der Oberkante einer

Wasser fuhrenden Schicht, etwa elner Entwasserungsrinne, 1n

welche das Kondenswasser elngeleitet werden soll, erreicht.

Diese Entwasserungsvorgaben verhindern somit entweder einen

bodenblindigen Einbau der Profile oder setzen aufwandige

MaBnahmen, wilie etwa spezielle Konvektionsheilizungen, voraus.

AUFGAB. ERFINDUNG

3
U
L™
Y

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein Profil fur eine
Verglasung, wile etwa elne Fixverglasung, elne Nurglas-Fassade
oder eilne Fenster- oder Schiebetlirverglasung, bereltzustellen,
welches den Anforderungen der ONORM B5300, der ONORM EN 14351-
1, der ONORM EN 13049, der ONORM B 3716-3, Abschnitt 6.2.1,

sowle des Entwurfes der Richtlinie ,Bauwerksabdichtung -

Anschluss an bodentiefe Fenster und Tiren — Teil 2

Ausfihrung™, Jeweills 1n der am 30. Janner 2020 geltenden
Fassung, genugt, dabeili einen 1nnen- und auldenseitig decken-

und bodenbiundigen Einbau des Profils ermdoglicht und weder eilne

Kondensatentwasserung noch eine Konvektionsheizung erfordert.

Weiters 1st es eine Aufgabe der Erfindung, eine Verglasung

bereitzustellen, welche die oben genannten Vorteile mit sich

bringt, sowle eine Verfahren Z U deren Herstellung

vorzuschlagen.

DARSTELLUNG DER ERFINDUNG

uld

A sia

Eine Aufgabe der

rfindung wird bel reinem Profil der eingangs

£a

genannten Art durch die Merkmale des Anspruchs 1, bei einer

Verglasung der eilngangs genannten Art durch die Merkmale des

3 /26
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Anspruchs 12 und bei einem Verfahren der eingangs genannten

Art durch die Merkmale des Anspruchs 15 geldst.

Vorteilhafte Ausfihrungsformen sind Gegenstand der abhidngigen

Anspruche.

Das erfindungsgemdale Profil erméglicht aufgrund des das

Aufnahmevolumen Uber die gesamte Lange des Profils vollstandig

. enciendengh itie it

ausfiillenden KUnstétofffﬁllteils eine normgerechté Abdichtung
elner Verglasung, etwa einer Fixverglasung oder einer

thermischen Nurglas-Fassade. Anders als im Stand der Technik

welst das erfindungsgemdle Profil ndmlich keine Kammern auf,

1n denen sich Luft ansammeln und beil geeigneten Temperaturen

kondensieren konnte; anstatt dessen 1st das gesamte

Aufnahmevolumen des Profils vollstdndig ausgefiillt, sodass zum

a—

einen elne zufriedenstellende thermische Isolierung erreicht,

zum anderen aber auch Kondensatbildung im Inneren des Profils,

insbesondere im Inneren des Aufnahmevolumens, zuverlidssig

verhindert wird. Dies fihrt dazu, dass das erfindungsgemalBe

Profil im Betriebszustand, in dem es zwischen einem Innen- und
elnem AuBenboden eingesetzt ist und auch die Ubrigen Hohlrdume
des Profils - Dbedingt durch den Einsatz einer Glas- oder
Verbundglasscheibe, oder eines &dhnlichen Fiillelementes, wie

etwa eilnem Blechpaneel, einem Fensterelement, oder einer

Doppelsteckplatte - normgerecht befillt sind, vollkommen dicht

und vor  Kondensatbildung geschiitzt  ist. somit entfallt

Jegliche Notwendigkeilt fur Falzbeluftungen und

Entwasserungsoffnungen, sodass ein innen- und aulBenseitiger

boden- und deckenbindiger Verbau méglich 1st, ohne

Konvektionsheizungen oder Entwdsserungsrinnen vorsehen zu

mussen.

Insbesondere wenn das Kunststofffullteil mit den beiden

Profilelementen, namlich dem innenseitigen Profilelement und

dem aulBenseitigen Profilelement, verklebt und verpresst ist,

zelgt das erfindungsgemadle Profil im Betriebszustand besonders

gute thermisch-isolierende Eigenschaften. Zudem wird

Kondensatbildung 1m Inneren des Profils besonders zuverlassig,

Uber Dbesonders lange Zeitraume und selbst bei starker

4726
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Beanspruchung des Profils bzw. der entsprechenden Verglasung,

beispielsweise aufgrund wvon Starkregen, verhindert. Dieser

Effekt kann dadurch noch weiter verstdrkt werden, dass an dem

Aufnahmevolumen zugewandten Innenselten der Vorsprunge

Verzahnungsabschnitte vorgesehen sind, um dem

Kunststofffiullteil durch Ausnutzung einer Widerhakenfunktion

besonders starken Halt ZzU verleihen und ein Ldsen des

Kunststofffullteils wvon einem der beiden Profilelemente =zu
> A NP | - S

NPT

unterbinden.

Uberraschenderweise hat sich gezeigt, dass sich ein Profil

auch dann zur normgerechten Verwendung fiir Verglasungen

elgnet, wenn dessen zwel Profilelemente mittels eines aus

elnem exXxpandlerten Polystvrol (EPS) gefertigten

ﬁ
—

Runststotf

elementes miteinander verbunden sind. Dadurch kann

Ll

elne beachtenswerte Gewichtseinsparung erzielt werden. Zudem

1st der Zusammenbau des Profils gegeniber bekannten Profilen

erheblich vereinfacht, was zu einer Kostenreduktion fiihrt.

Als 1nsbesondere vorteilhaft hat sich in diesem Zusammenhang

die Verwendung eines gesinterten hochverdichteten EPS

herausgestellt.

Besonders gute Festigkeitseigenschaften bzw. eine besonders

hohe Formstabilitat des Profils kann erreicht werden, wenn die

Dichte des expandierten Polystyrols im Bereich von 100 bis 400
kg/m3 liegt.

Bevorzugt welst das expandierte Polystyrol eilne
Warmeleitfahigkeit 1m Bereich wvon 0,035 bis 0,046 W/mK,

besonders bevorzugt von 0,0459 W/mK, auf, wobei die
Warmeleitfahigkeit nach ONORM EN 12667 (in der am 30. Jinner
2020 geltenden Fassung) bestimmt ist.

i
"

Besonders Dbevorzugt ist das Kunststofffiillteil aus COMPACFOAM®

"CF200 gefertigt.

Dieser spezielle EPS-Kunststoff hat sich als Dbesonders

vortellhaft 1n Verbindung mit den vorstehend beschriebenen

> /26
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positiven Effekten herausgestellt. Neben der zuverladssigen

Vermeidung von Kondensatentstehung 1m Inneren des Profils

gewahrleistet ein Kunststofffiullteil aus diesem Material auch

elne besonders formstabile Verbilndung der belden

il

fes sind

s Profilelemente. Nahere Spezifikationen dieses Werksto:
Tab. 1 1n der Spalte CF200 zu entnehmen.

i A :

 Gesintertes | '
10 : .
;hochverdlchtetes EPS l -100;-125 -150 lZOO eco Norm
§ | E
| Druckfestlgkelt (N/mm ) ; i *
bei 10 % Stauchung 1,4 | 1,65 |19 35 | 6,4 9,7 | 1,75 | EN826
_be12% Stauchung 0,3 ; 1,1 ! 1,32 é 1,48 | 3,24 i 4,0 9,95 angelehnt daran
4--Zula551geSpannung‘(N/mmzy 0,56 | 0,78 i 8,83 | 1,01 | 2,39** , 4,18** | 0,58 intern
15 bei 2% Langzeitverformun gu Da vertast: ﬁ g § : ' ;
: E-Modul (N/mm?) | 40 55 % 66 5 74 162 1 200 | 46 | intemn
Schraubenauszug™ e4,5mm (N) | 505 - 565 § 147 § 979 1 1.729 | 2.829 | - . intern
' Schraubenauszuge7,5mm (N) | 837 - 919 3 1.179 1§ 1.875 2.677 | 4.047 | 825 | intern
¢ Schraubenquerzugo4,smm(N) | 103 | 112 | 150 g 214 319 5ee - | intern
bei 1,5 mm max. Kopfverformung, 40 mm | : § g '
i Verankerungslinge, 38 mm Randabstand | % g g
Y ISchraubenquerzugo7.smm(N) | 296 | 394 | 493 % 542 | 1012 | 1333 | - intern
y be1 1,5 mm max. Kopfverformung 46 mm + § § | { |
Verankerungslange 38 mm Randabstand { ; ;
Warmeleitfahigkeit 0,0387 | 0,0405 | 0,0423 | 0,0459 | 0,0531 | 0,8650 | 0,045 | EN 12667
%Eemessungswert (W/mk) | % § |
25 Tab. 1
In einer Dbevorzugten Ausfihrungsform sind das 1innenseitige
Profilelement und das aulBenseitige Profilelement aus Aluminium
30 oder elner Aluminiliumlegierung, welche Aluminiumleglerung
vorzugswelse hauptsachlich aus Aluminium besteht, gefertigt.
Durch die Herstellung elner Eloxalschicht zumindest auf den
AulRenseiten der beiden Profilelemente kann das Profil auf
35 zuverlassige Welse VOI Verwitterung geschutzt werden,

insbesondere bel Kontakt mit einer Kalkschicht im Mauerwerk.

In elner welteren bevorzugten Ausfiuhrungsform des

erfindungsgemadlien Profils umfasst das lnnenseltige

6/26
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Profilelement und/oder das aullenseitige Profilelement ein die

Vorspringe aufwelsendes Basisprofilteil sowie eln 16sbar mit

dem Basilsprofilteil verbundenes Steckprofilteil.

Dadurch wird der Ein- bzw. Zusammenbau entsprechender

Verglasungen ungemeln erlelchtert, da zunachst das Profil bzw.

eln durch mehrere, beispilielswelise umlaufend angeordnete,

Profile ausgebildeter Rahmen eingebaut, anschlielend die Glas-

oder Verbundglasscheibe oder ein anderes Fiillelement bequem in

das Profil bzw. den Rahmen eingesetzt werden kann, bevor das

el

Profil durch Einsetzen der Steckprofilteile 1in die jeweiligen

Basisprofilteile abgeschlossen und dadurch die Verglasung

fertiggestellt wird.

Bevorzugt bildet eln 1in Hohenrichtung des Profils uUber dem

Auftnahmevolumen angeordneter, vorzugswelse an das

Aufnahmevolumen anschlielender, Hohenabschnitt des Profils

eilnen Glasauflagerbereich ZUr Aufnahme zumindest eines

Glasauflagers aus, welcher Glasauflagerbereich seiltlich durch

das innenseitige Profilelement und das auflenselitige

Profilelement abgeschlossen ist.

In Varianten des erfindungsgemalBen Profils, bel denen zwilschen

dem  Aufnahmevolumen und dem Glasauflagerbereich  welitere
Hohenabschnitte des Profils liegen, sind auch dliese
Hohenabschnitte vollstandig mit elnem welteren

ﬂ
oy

Kunststofffilltelil der oben beschriebenen Art ausgefullt.

Eine bevorzugte Ausfuhrungsform des erfindungsgemallen Profils

welst einen Anbindungsbereich zur Verbindung des Profils mit

anderen Bauelementen und/oder zur Lagerung des Profils an

elnem Untergrund auf, welcher Anbindungsbereich durch eilnen

dem Aufnahmevolumen 1n Hdbhenrichtung des Profils vorgelagerten

Hohenabschnitt des Profils ausgebildet und seitlich durch das

innenseltige Profilelement und das aulBenseltige Profililelement

abgeschlossen ist.

fr—

So kann das Profil auf einfache und stabile Art und Weise mit

anderen Bauelementen gekoppelt bzw. verbunden werden. AulRerdem

7126
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ermoglicht der Anbindungsbereich auch die normgerechte

Unterlage von Klotzen, beispielsweise Tragekldtzen, um die

Profilkonstruktion stabil an einem Untergrund zu lagern.

Im Anbindungsbereich kann vorzugsweise =zumindest eine in

Langsrichtung des Profils verlaufende Nut, vorzugswelise zwei

parallele Nuten, ZUur Aufnahme von Verbindungselementen

vorgesehen seln, wobei das innenseitige Profilelement eine

[ NTE RS R g A [ES .

innenseitige Nutwand und/oder das auBenseitige Profilelement

elne aulenseitige Nutwand jeweils einer Nut ausbildet.

Dadurch kann die Verbindung des Profils mit anderen Bauteilen

P

auf besonders einfache Weise erfolgen.

Eine der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe wird auch durch

eine Verglasung umfassend eine Glas- oder Verbundglasscheibe

und/oder andere Filillelemente, wie etwa Blechpaneele, sowie

zumindest eln Profil der oben beschriebenen Art geldst, wobeil

Glasauflager und zumindest ein Quellband, welches vorzugsweise

die Glasauflager umlaufend angeordnet 1st, den

Glasauflagerbereich des Profils iiber die gesamte Lange des

Profils vollstandig ausfillen.

Die Verglasung 1st somlt auf zuverlassige Welse VOI

Kondensatbildung geschiitzt und bedarf  Thierfiir kelnerlel

Entwasserungsmalnahmen.

Somlt kKann die Verglasung, wie 1in elner bevorzugten

Ausfihrungsform der Fall, vollstandig dicht ausgefiihrt sein.

Hierzu 1st vorgesehen, dass die Glas- oder Verbundglasscheibe

oder auch das andere, Jjewells verwendete Fiullelement auf

jewells zwel Glasauflagern gelagert ist, wobel eine

innenselitige Fuge zwischen innenseitigem Profilelement und der

Glas- oder Verbundglasscheibe und eine auBenseitige Fuge
zwlschen auBenseitigem Profilelement und der Glas- oder
Verbundglasscheibe mittels einer ﬁassverglasung versiegelt

1st.

8 /26
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Bevorzugt sind die

Polystyrol, vorzugswelse aus

Glasauflager aus

elnem expandlerten

COMPACFOAM® CF300, gefertigt,

wobel elne Festigkeit der Glasauflager 1in der Regel hdher 1st

als eline Festigkeit des

Nahere

Kunststofffillteills.

Spezifikationen dieses Werkstoffes sind Tab. 1 1in der Spalte

CF300 zu entnehmen.

Glas~" bder"

Verbundglasscheibe  im

Dadurch wird eiline mehr als ausreichend stabile Lagerung der

ProF%]

erméglicht .

Gleichzeltig 1solieren die Glasauflager das Profill thermisch.

SchlieBlich
Verglasung

prasentliert,

wilrd eln Verfahren zur

welches Verfahren

Herstellung elner

zumindest die

~asst:

folgenden Verfahrensschritte um:

elnes

— Bereiltstellen

aufweisenden Profils der

zumlndest elnes dem

welteren eiln

oben beschriebenen Art:

ersten e1ln

ersten

Steckprofilteil

Steckprofilteil

oben Dbeschriebenen Art und

Profil gegenuberliegenden

aufweisenden Profils der

— gegebenenfalls Entfernen des Steckprofilteils des ersten

Profils und des

Steckprofilteil

zweler (Glasauf

- Finsetzen

vorzugswelse umlaufende

welteren Profils,

bereits mit dem

sofern das

jeweiligen

Basisprofiltelil verbunden 1st;

lager sowle zumindest eilnes,

n, Quellbandes 1n den

Glasauflagerbereich des ersten Profils;

Glas-

gegebenenfa

eilner

— Aufsetzen

Glasauflager,

sodass die

Butvylbandes,
zwischen dem ersten Pro

angeordnet 1st;

- FEilinsetzen elnes

des welteren Profils;

oder

OQuel lbandes

F

Verbundglasscheibe auf die

lls unter Zwilischenlage eines
Glas- oder Verbundglasscheilbe
fil und dem welteren Profil

in den Glasauflagerbereich

91726
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das weitere Profil, um die Profile zu verschliefBen.

vertauscht sein.

Weiters kann Jedes der beiden Profile durch

Steckprofilteils 1in das jeWei]ige Basispro:
.. o L - . . g

et . . : il i s il
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werden, sobald die Glas-

und der

gt e o

Glasauflagerbereich

entsprechend befullt wurde.

erlautert.

Dlie Zelchnungen

KURZE BESCHRI

Lt

des

IBUNG DER F:

rfindungsgedanken ZWAar darlegen,

betreffenden

sind beilspielha:

1hn

einengen oder gar abschlieRend wiedergeben.

Dabel zeigt:

Fig. 1

Fig. 2

ﬁ
pr—

 GUREN

0
L

11 und 1n

Dabel kann die Rolle des ersten und des weiteren Profils auch

Einsetzen des

“1ltell verschlossen

oder Verbundglasschelbe eilngesetzt

Profils

Die Erfindung wird nun anhand elnes Ausfihrungsbeispiels ndaher

"t und sollen den

aber

keines:

elne Schnittansicht einer Verglasung mit

cr

die Verglasung aus Fig.

Schnittebene

findungsgemallem Profil

1 gemall eilner anderen

WEGE ZUR AUSFUHRUNG DER ERF:

 NDUNG

Fig. 1 zeigt elnen auf elne Langsrichtung eines

orthogonal

stehenden Querschnitt

das erfindungsgemalle Profil 1

sowile

eingesetzte Verbundglasscheibe 11.

10/ 26

eine

in

elner Verglasung um:

das

Profils

Profi.

"alls

1

fassend

-
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Das Profil 1 umfasst dabel ein 1innenseitiges Profilelement Z

sowie elin aulBenseitiges Profilelement 3, welches selbst

wlederum eln Basilsprofiltell (bei Bezugszeichen 3 1n Fig. 1)

und eln in dieses einsteckbares Steckprofilteil 6 aufwelist.

In einem Aufnahmevolumen, welches durch einen durch Vorsprunge

5 (siehe Fig. 1 und 2) begrenzten HOhenabschnitt des Profils 1

ausgeblldet 1st 1st eln Kunststoff:_ulltell 4 angeordnet. Das

Kunststofszulltell 4 ist dabel mlt Widerhaken 15, welche an

dem Aufnahmevolumen zugewandten AuBenflachen der Vorspriunge 5
vorgesehen sind, verpresst und mittels einer Klebeschicht 14

mit dem 1innenseitligen Profilelement 2 und dem auBenseitigen

Profilelement 3, namlich mit dessen Basilisprofilteil, verklebt,

M

namlich so, dass das Kunststofffullteil 4 das Aufnahmevolumen,

ﬂ
i

soweit technisch méglich, wvollstandig ausfullt. Der Begrif:

,vollstandig ausgefilltY bedeutet 1im Zusammenhang mit der

gegenstandlichen Erfindung, dass 1n dem jewell] cjen

»,vollstandig ausgefullten® Volumen hodchstens solche Hohlraume

verbleiben diirfen, die nicht gréBer als 5 mm’, vorzugsweise

nicht grofler als 3 mm’>, besonders bevorzugt nicht groler als

1 mm?’, sind.

In elnem an das Aufnahmevolumen in Hohenrichtung

anschlieBenden Glasauflagerbereich 7 sind, 1m Betriebszustand

des Profils, zumindest zwel Glasauflager 9 angeordnet, auf

welchen Glasauflagern 9 die Verbundglasscheibe 11 1m Profil 1

gelagert 1st; Je Verbundglasscheibe 11 kommen dabel jewells

genau - zwel Glasauflager 9 zum Einsatz. Das nicht wvon den

Glasauflagern 9 elngenommene Innenvolumen des

Glasauflagerbereiches 7 1st durch Quellband 10, welches die

Glasauflager 9 umlaufend angeordnet 1st und aus mehreren

FEinzelquellbandern bestehen kann, ausgefullt. Damit 1st 1m

Betriebszustand des Profils 1 auch der Glasauflagerbereich 7,

sowelt dies technisch méglich 1st, vollstandig ausgefullt.

Eine innenseitige Fuge zwischen innenseitigem Profilelement 2
t

und der Verbundglasscheibe 11 und eine auBenseitige Fuge

Zwlschen aulenseitigem Profilelement 3 bzw. dessen

Steckprofilteil 6, und der Verbundglasscheibe 11 1st mittels

-

11726
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einer Nassverglasung 12 versiegelt, um Wassereintritt in den

Glasauflagerbereich ] zU verhindern. Dabel stellt die

Nassverglasung 12 kelne Wartungsfuge dar, weil durch eine

Fugenbreite wvon Jjeweils zumindest 4 mm eine ausreichende

F'lankenhaftung gewdhrleistet werden kann; zudem 1st die

Nassverglasung unter einem Winkel von etwa 15° abgezogen, was

die auf die Nassverglasung 12 wirkenden Belastungen ebenfalls

verringert.
Dadurch, dass die Verglasung somit 1m  Betriebszustand
vollkommen wasserdicht ausgefuhrt 1st und eline

Kondensatbilldung im Inneren des Profils 1 aufgrund des

vollstandig ausgefillten - Autnahmevolumens bzw.

Glasauflagerbereichs ] verhindert 1st, werden keilnerleil

Entwasserungsmittel 1m Profil 1 ©bendétigt. Somit 1ist ein

bundiger Verbau des erfindungsgem&len Profils 1 mit einem

Boden 16 moglich, ohne Entwasserungsrinnen oder

Konvektionsheizungen vorsehen zu miissen.

—

Un das Profil 1 mit anderen Bauteilen verbinden und/oder auf

eilnem Untergrund, gegebenenfalls unter /wlschenlage

entsprechender Lagerungsklotze, lagern zu kdnnen, umfasst das

Profil 1 einen Anbindungsbereich 8. Der Anbindungsbereich 8

1st dabel durch einen dem Aufnahmevolumen in HOhenrichtung des

Profils 1 vorgelagerten Hohenabschnitt des Profils 1

ausgebildet und seitlich durch das innenseitige Profilelement

2 und das aullenseitige Profilelement 3 bzw. dessen

Basisprofilteil abgeschlossen.

Im Anbindungsbereich 8 sind zweili parallele in Langsrichtung

des Profils 1 verlaufende Nuten 13 ZUY Aufnahme vOon

Verbindungselementen vorgesehen, wobe1 das innenseitige

Profilelement 2 eine innenseitige Nutwand und das auBenseitige

Profilelement 3 bzw. dessen Basisprofilteil eine auBenseitige

Nutwand jewells einer der Nuten 13 ausbildet.

Insgesamt erfillt eilne Verglasung, dlie mit dem

erfindungsgemalen Profil eingerahmt 1st, samtliche
Erfordernisse der ONORM EN 14351-1, ONORM B 5300

12 /26
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(Widerstandsfahigkeit gegen Windlast, Schlagregendichthelit,
Luftdurchldssigkeit), ONORM EN 13049 und ONORM B 3716-3,

Abschnitt 6.2.1 (Tragfahigkeit unter stoBartiger ?Einwirkung)

sowle des Entwurfes der Richtlinie ,Bauwerksabdichtung -

Anschluss an bodentiefe Fenster und Turen - Te1ll 2"
Ausfuhrung®, Jeweils 1n der am 30. Janner 2020 geltenden
Fassung. Insbesondere wurde die Stauwasserprifung bis zur

Oberkante des Profils bestanden.

Hﬁ'
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BEZUGSZEICHENLISTE

L™

Profil

innenseitiges Profilelement

aullenseitiges Profilelement

Kunststofffillteill

; D

orsprung

Steckprofilteil

Glasauflagerbereich

Anbindungsbereich

Glasauflager
Quellband
Verbundglasscheibe
Nassverglasung

Nut

Klebeschicht
Widerhaken

B3oden

| - 4
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ANSPRUCH:

4]

Profil (1) fur eine Verglasung, wile etwa eline

Fixverglasung, elne Nurglas—-Fassade oder eiline Fenster-,

Schiebetir- oder Isolierverglasung, umfassend

— e1ln 1nnenseitiges Profilelement (2),

p~ 4
R—

llelement (3) sowl

- eln aufenseitiges Pro:
s - ettt — MW Sy

- eln sich zwischen 1nnenseitigem Profilelement (Z2) und

aullenseitigem Profilelement (3) 1n Breiltenrichtung des

Profils (1) erstreckendes Kunststofffullteil (4),

wobel das innenseitige Profilelement (2) und das
aufenseitige Profilelement (3) Jjewells zwel 1n
Hohenrichtung des » Profills vonelinander beabstandete
Vorsprunge (5) aufwelsen, sodass der Zzwlschen den

Vorspringen (5) verlaufende HOhenabschnitt des Profils (1)

FF
A

ein Aufnahmevolumen ausbildet, wobeili das Kunststofffullteil

(4) das Aufnahmevolumen uUber die gesamte Lange des Profils

F
p——

(1) vollstandig ausfiullt, und wobeili das Kunststof:

0

fullte1l

[

(4) mit den Vorspringen (5) verbunden, namlilich vorzugswelse

verklebt und verpresst, 1ist.

Profil (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennéeichnet, dass

das Kunststofffullte1ll (4) aus einem expandilerten

Polystyrol gefertigt ist.

Profil (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeilchnet, dass

das expandierte Polystyrol eine Dichte im Bereich wvon 100

bis 400 kg/m’ aufweist.

Profil (1) nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeiéhnet,

dass das expandierte Polystyrol eine Warmeleitfdhigkeit 1im

15726
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Bereich von 0,035 bis 0,046 W/mK, vorzugsweise 0,0459 W/mK,

aufweilst.

5. Profil (1) nach einem der Anspriche 2 bis 4, dadurch

1)

5 gekennzeichnet, dass das Kunststofffuillteil (4) aus

COMPACFOAM® CF200 gefertigt ist.

= ll - '-I : li il l, ad e Iiii '-I“n -

o. Profil (1) nach einem der Ansprliche 1 bis 5, dadurch

gekennzeichnet, dass das 1innenseitige Profilelement (2) und

10 das aulRenseiltige Profilelement (3) aus Aluminium oder einer

Aluminiumlegierung gefertigt sind.

7. Profil (1) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass
das innenseitige Profilelement (2) und/oder das

15 aullenseltige Profilelement (3) eloxiert sind.
8. Profil (1) nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch

gekennzelichnet, dass das 1innenseltige Profilelement (2)

und/oder das aullenseitige Profilelement (3) ein die

20 Vorsprunge (5) aufwelsendes Basisprofilteil sowle eiln

losbar mit dem Basisprofilteil verbundenes Steckprofilteil

(o) umfasst.

9. Profil (1) nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch

25 gekennzeichnet, dass ein 1in HOhenrichtung des Profils (1)

uber dem Aufnahmevolumen angeordneter, vorzugswelse an das

Aufnahmevolumen anschliellender, Hohenabschnitt des Profils

(1) einen Glasauflagerbereich (7) zur Aufnahme zumindest

eines Glasauflagers (9) ausbildet, welcher

30 * Glasauflagerbereich (7) seitlich durch das innenseitige

Profilelement (2) und das auflenseitige Profilelement (3)

abgeschlossen 1st.
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Profil (1) nach einem der Anspriche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass eln Anbindungsbereich (8) ZUY
Verbindung des Profils (1) mit anderen Bauelementen

und/oder zur Lagerung des Profils (1) an einem Untergrund

vorgesehen 1st, welcher Anbindungsbereich (8) durch einen

dem Aufnahmevolumen 1n Hdéhenrichtung des Profils (1)

' . . . . " : il e . . a .. : ' '- I. -

VOrgelagerteri Hohenabschnitt des Profils (1) ausgebildet.

und seitlich durch das 1nnenseitige Profilelement (2) und

das aulRenseltige Profilelement (3) abgeschlossen 1st.

Profil (1) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeilchnet, dass

im Anbindungsbereich (8) zumindest elne 1n Langsrichtung

des Profils (1) wverlaufende Nut (13), vorzugswelse zwel

parallele Nuten (13), zur Aufnahme von Verbilndungselementen

vorgesehen 1st, wobei das 1nnenseitige Profilelement (2)

eine innenseitige Nutwand und/oder das auBenseitige
Profilelement (3) eilne aulBenseitige Nutwand jewells elner

Nut ausbildet.

Verglasung umfassend eine Glas- oder Verbundglasscheilbe
(11) sowlie zumindest ein Profil (1) nach eilnem der

Anspruche 1 bis 11, dadurch gekennzelichnet, dass

Glasauflager (9) und zumindest eln Quellband (10) den

Glasauflagerbereich (7) des Profils (1) uUber die gesamte

Lange des Profils (1) vollstandig ausfiullen.

Verglasung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass
die Glas- oder Verbundglasscheibe (11) auf Jjewells zwel
Glasauflagern (9) gelagert 1st, wobel elne 1nnenseltige
Fuge zwilischen 1nnenseitigem Profilelement (2) und der Glas-

oder Verbundglasscheibe (11) und eine aullenseiltige Fuge

zwlschen auBenseitigem Profilelement (3) und der Glas- oder

17726
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Verbundglasscheibe (11) mittels eilner Nassverglasung (12)

verslegelt 1st.

Verglasung nach Anspruch 12 oder 13, dadurch

gekennzelchnet, dass dile Glasauflager (9) aus elnem
expandlerten Polystyrol, vOorzugswelse aus COMPACFOAM”®

CF300, gefertigt sind, wobel eine Festigkeit der

Glasauflager (9) héher 1st als elne Festigkeit des

Kunststofffullteils (4).

Verfahren zur Herstellung eilner Verglasung umfassend

zumlindest die folgenden Verfahrensschritte:

Bereltstellen eines Profils (1) nach eilnem der Anspriche

8 bis 11;

| — J

- gegebenenfalls Entfernen zumindest eines

Steckprofilteils (0) des Profils (1), sofern das

Steckprofilteil (6) bereits mit dem jewelligen

Basisprofiltelil verbunden 1ist;

- Elnsetzen zweler Glasauflager (9) sowle elnes
Quellbandes (10) 1n den Glasauflagerbereich (7) des
Profils (1) ;

ﬁ
pr—

— Aufsetzen einer Glas- oder Verbundglasscheibe (11) auf

die Glasauflager (9), gegebenenfalls unter Zwischenlage

elnes Butylbandes;

- Einsetzen des Steckprofilteills (6) in das

Basisprofiltei1l des Profils (1), um das Profil (1) zu

verschliefRen.

Ver“fa}_hfen ZUr Herstellung ‘einer Verglasung umfassend

zumindest die folgenden:Verfahrensschritte:

i |

— Bereltstellen eilnes ersten Profils (1) nach elnem der

Anspruche 8 bis 11 und zumindest eines dem ersten Profil

18726
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(1) gegeniuberliegenden welteren Profils (1) nach eilnem

der Anspruche 8 bis 11;

gegebenenfalls Entfernen des Steckprofilteils (o) des

ersten Profils (1) und des weiteren Profils (1), sofern

das Steckprofilteil (6) berelts mit dem Jewelliligen

Basisprofilteil verbunden 1st;

Einsetzen zweiler Glasauflager (9)__ _sowie  eines

—-— L T T “M‘“ AR, d - B = peteiehbvus il -

Quellbandes (10) 1n den Glasauflagerbereich (7) des

ersten Profils (1) :

Aufsetzen einer Glas—- oder Verbundglasscheibe (11) auf

die Glasauflager (9), gegebenenfalls unter Zwischenlage

elnes Butylbandes, sodass die Glas- oder

Verbundglasscheibe (11) zwischen dem ersten Profil (1)

und dem weiteren Profil (1) angeordnet ist;

Einsetzen elnes Quellbandes (10) 1n den

Glasauflagerbereich (7) des weiteren Profils (1);

Einsetzen des Steckprofilteils (6) 1n das erste Profil

(1) und in das weltere Profil (1), um die Profile (1) =zu

verschlielRen.
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ANSPRUCH!:

L]

Profil (1) fur eline Verglasung, wle etwa eline

FFixverglasung, eilne Nurglas-Fassade oder eine Fenster-,

Schiebetur- oder Isolierverglasung, umfassend

- e1ln 1nnenseiltiges Profilelement (2),

- e1n aulBenseiltiges Profilelement (3) sowle

- el1n sich zwilischen 1nnenseitigem Profilelement (2) und

aulenseitigem Profilelement (3) 1n Breltenrichtung des

Profils (1) erstreckendes Kunststofffullteil (4),
wobel das innenseitige Profilelement (2) und das
aulRenseltige Profilelement (3) Jjewells Zwel 1in
Hohenrichtung des Profils vonelnander beabstandete
Vorsprunge (D) aufwelsen, sodass der zwlschen den

Vorsprungen (5) verlaufende Hohenabschnitt des Profils (1)

.

ullteil

eln Aufnahmevolumen ausbildet, wobeli das Kunststo

" |

(4) das Aufnahmevolumen uber die gesamte Lange des Profils

S

ullteil

(1) vollstandig ausfullt, und wobei das Kunststo
(4) mit den Vorsprungen (95) verbunden, namlich vorzugswelise

verklebt und verpresst, 1st.

Profil (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass

das Kunststofffulltell (4) aus eilnem expandierten

Polystyrol gefertigt 1ist.

Profil (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass

das expandierte Polystyrol eilne Dichte 1m Bereich wvon 100

bis 400 kg/m” aufweist.

Profil (1) nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet,

dass das expandilerte Polystyrol eine Warmeleitfahigkeit 1im

22126
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Bereich von 0,035 bis 0,046 W/mK, vorzugsweise 0,0459 W/mK,

aufweilist.
Profil (1) nach einem der Anspruche 2 bis 4, dadurch
gekennzeilchnet, dass das Kunststofffullte1ll (4) aus

COMPACFOAM® CF200 gefertigt ist.

Profil (1) nach elnem der Anspruche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass das 1nnenseltige Profilelement (Z2) und
das aulenseltige Profilelement (3) aus Aluminium oder eliner

Aluminiumlegierung gefertigt sind.

Profil (1) nach Anspruch o6, dadurch gekennzeichnet, dass

gl [ |

das innenseitige Profilelement (2) und/oder das

aullenseitige Profilelement (3) eloxiert sind.

Profil (1) nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass das 1nnenseitige Profilelement (2)
und/oder das aulRenseitige Profilelement (3) ein die
Vorsprunge (9) aufweisendes Basisprofilteil sowie ein
losbar mit dem Basisprofilteil verbundenes Steckprofilteil
(6) umfasst.

Profil (1) nach einem der Anspruche 1 bis &, dadurch

gekennzeilchnet,

dass ein 1n Hohenrichtung des Profils (1)

uber dem Aufnahmevolumen angeordneter, vorzugswelse an das

- |

Aufnahmevolumen anschlielRender, HOhenabschnitt des Profils

(1) eilnen Glasauflagerbereich (7) zur Aufnahme zumindest

eines Glasauflagers (9) ausbildet, welcher
Glasauflagerbereich (7) seilitlich durch das 1nnenseitige
Profilelement (2) und das aulBenseitige Profilelement (3)

abgeschlossen 1st.

23726
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nach einem der

(1)

gekennzeichnet,

Profi]

eln

(1)

dass

des Profils

Verbindung

und/oder zur Lagerung des Profils

Anspruche 1

Anbindungsbereich

He/Rs/50896

bis 9, dadurch

()

Bauelementen

ZUY

milt anderen

(1)

an einem Untergrund

vorgesehen 1st,

dem Aufnahmevolumen 1in

vorgelagerten Hohenabschnitt des

und seiltlich durch das i1innenseitige Profilelement

das aulenseltige Profilelement

(1)

1m Anbindungsbereich

Profil nach Anspruch 10,

()

des

Profils (1)
(13),

parallele Nuten ZUY

vorgesehen 1st, wobe1l das

innenselitige Nutwand

(3)

elne

Profilelement

Nut ausbildet.

welcher Anbindungsbereich

Hohenrichtung des

dadurch gekennzeichnet,
zumlindest e1lne

verlaufende Nut

innenseltige Profilelement

und/oder

durch eilnen

(1)
ausgebildet

(2)

abgeschlossen 1st.

()

Profils

(1)

Profils

und

(3)

dass
1n Langsrichtung
Zwel

(13), vorzugsweilse

Aufnahme von Verbindungselementen

(2)

aullenseltige

das

elne aulBenseltige Nutwand jewells elner

Verglasung umfassend eine Glas- oder Verbundglasscheilbe
(11) sowle zumilindest ein Profil (1) nach eilnem der
Anspruche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass
Glasauflager (9) und zumindest ein Quellband (10) den
Glasauflagerbereich (7) des Profils (1) uUber die gesamte

(1)

Lange des Profils

Verglasung nach Anspruch 12,

die Glas-

(9)

Fuge zwischen innenseitigem Pro

Glasauflagern gelagert

oder Verbundglasscheibe

vollstandig ausfullen.

dadurch gekennzeichnet, dass
(11) auf Jewells zwel

1st, wobel eine 1nnenseitige
"1lelement (2) und der Glas-

oder Verbundglasscheibe (11) und eine aulRenseitige Fuge
zwlischen aulBenseitigem Profilelement (3) und der Glas- oder
24 /26
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17
Verbundglasscheibe (11) mittels einer Nassverglasung (12)
versiegelt 1st.
Verglasung nach Anspruch 12 oder 13, dadurch
gekennzeichnet, dass die Glasauflager (9) aus elinem

expandlerten Polystyrol, vorzugswelse aus COMPACFOAM®

CEF300, gefertigt sind, wobe1l eine Festigkelt der

Glasauflager (9) hoher 1st als eine Festigkeit des

P P — e . —

Kunststo Ullteils (4).

Verfahren zur Herstellung einer Verglasung umfassend

zumlindest die folgenden Verfahrensschritte:

- Bereitstellen eines Profils (1) nach einem der Anspruche

8 bis 11;

- gegebenenfalls Entfernen zumlindest eines
Steckprofilteills (6) des Profils (1), sofern das
Steckprofilteil (6) bereits mi1t dem Jjeweilligen

Basisprofiltell verbunden 1st;

- FEinsetzen Zweler Glasauflager (9) sowle eines

Quellbandes (10) 1n den Glasauflagerbereich (7) des

Profils (1) ;

P

- Aufsetzen einer Glas- oder Verbundglasscheibe (11) auf

die Glasauflager (9), gegebenenfalls unter Zwischenlage

elnes Butylbandes;

- Einsetzen des Steckprofilteills (6) 1n das

Basisprofilteil des Profils (1), um das Profil (1) =zu

verschlielRen.

Verfahren zur Herstellung elner Verglasung umfassend

zumindest die folgenden Verfahrensschritte:

— BRereitstellen eilnes ersten Profils (1) nach einem der

Anspruche 8 bis 11 und zumindest eines dem ersten Profil

25726
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(1) gegenuberliegenden weiteren Profils (1) nach elnem

der Anspruche 8 bis 11;

- gegebenenfalls Entfernen des Steckprofilteils (6) des

ersten Profils (1) und des welteren Profils (1), sofern

das Steckprofilteil (6) bereits mi1it dem Jewelligen

Basisprofiltell verbunden 1st;

- FEinsetzen Zweler Glasauflager (9) sowle eines

Quellbandes (10) 1n den Glasauflagerbereich (7) des

ersten Profils (1) ;

o
—

- Aufsetzen einer Glas- oder Verbundglasscheibe (11) au:

die Glasauflager (9), gegebenenfalls unter Zwischenlage

elines Butvylbandes, sodass die Glas- oder

Verbundglasscheibe (11) zwischen dem ersten Profil (1)

und dem weiteren Profil (1) angeordnet ist;

- Einsetzen eines Quellbandes (10) 1in den

Glasauflagerbereich (7) des weilteren Profils (1);

- Einsetzen des Steckprofilteils (6) 1n das erste Profil

(1) und 1n das weitere Profil (1), um die Profile (1) zu

verschlielRen.

Profil (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass

das Profil (1) frei wvon Kammern 1st, 1n welchen FKammern

sich Luft ansammeln und bel geeigneten Temperaturen

kondensieren konnte.
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