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Imukappale, joka on tarkoitettuy kdytettiviksi kertakiyttétuotteissa Ja on tehty kuiduista,

sekd sen va]nistustaga
F6r anvindning i engdngsprodukter avsedd absorptionskropp av fibrer jimte sitt for
framstdllning av densamma

Viitejulkaisut - Anfdrda publikationer
GB A 2078271

Tiivistelmi - Sammandrag

Keksint$ koskee imukappaletta ja sen valmistusmenctelmis, joka inukap-
pale on tarkoitettu kdytettiviksi kertakdyttotuotteissa, kuten vaipoissa,
terveys- tai haavasiteissi, ja joka on tehty kuiduista.

Taloudellisen sekd riitt&vin nesteenpiditys~ ja nestecnsiirtokyvyn
omaavan imukappaleen aikaansaamiscksi keksinnén mukaisesti toteuteteu
imukappale sisdltdd vahintaidn yhden lajin imukykyisié kuituja ju lam-
mslla aktivoitavan sideaineen, mieluiten sidekuitujen mucdossa, cotta
imukuidut on sidottu vyhtendiseksi kappalecksi tamin sideaineen avulla
sekd ettd t&lle on paksuuden suunnassa puristamalla annettu sen sekd
mdrdssd ettd kuivassa tilassa pysyvd, jatkuva tiheyden gradientti mai-
nitussa suunnassa. Imukappaleen tiheys on pienin siini kerroksessa(l),
joka tuotteen kadytdssd on ldhimpénd kdytt&ja4, ja suunnassa kohti vas-
takkaista pintakerrosta(2)sen tiheys kasvaa jatkuvasti, ettd siind
pintakerroksessa(ZL joka on tuotteen kdytdssd poispidin kdyttdjistd,
siind on ylimdidridisesti yYhteenpuristettu, yhtendinen rakenne imetyn

nesteen jakamiseksi paremmin tdhin kerrokscen,
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Foreliggande uppfinning hanfdr sig till en for anvindning i engangs-
produkter, sdsom bldjor, bindor eller sArfdrband, avsedd absorptions-
kropp av fibrer och en tillverkningsmedto f&r densamma.

F6r att astadkomma en ekonomisk absorptionskropp med en tillrdcklig
vitskekvarhdllande férmdga och med en tillfallig formdga att transpor-
tera vitska, innehdller den enligt uppfinningen utfdrda absorptionskroppen
minst ett slag av absorberande fibrer och ett genom virme aktiverbart
bindemedel, fdretrddesvis i form av bindefibrer, att absorptionsfibrerna
bundits till en sammanhidngande kropp medelst detta bindemedel samt att
denna genom komprimering i tjockleksled har bibringats en savdl i dess
vita som torra tillstéand bestdende kontinuerlig densitetsgradient i
namnda led. Absorptionskroppen har ligsta densitet i det skikt (1),
vilket vid produktens anvindning ligger ndrmast anvindaren, och en i
riktning mot det motstiende ytskiktet (2) kontinuerligt 8kande tdthet,
att den i det ytskikt (2). vilket vid produktens anviandning dr bortvant
fran anvindaren, har ett i detta extra komprimerat sammanhingande mdnster

f&r battre spridning av den absorberade vidtskan i detta skikt. “
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Imukappale, joka on tarkoitettu kdytettdviksi kertakdytto-

tuotteissa ja on tehty kuiduista, sekd sen valmistustapa

Tdmd keksintd koskee imukappaletta, joka on tarkoi-
tettu kdytettidviksi kertak&dyttStuotteissa, kuten vaipoissa,
terveys- tai haavasiteissd, Jja joka on tehty kuiduista,
ja se koskee paitsi uutta ja parannettua t&dllaista kappa-
letta my&skin sen valmistustapaa.

Kun valitaan esim. vaippojen, siteiden, pidatyskyvyt-
tamyystuotteiden, yms. imumateriaali tai imusydin, otetaan
huomioon sekd v&littdmit imutoiminnalliset ominaisuudet
ettd kustannusnigkskohdat.

Imutoiminnalla tarkoitetaan t#l118in seki esim. imu-
materiaalin nestettd siirtdvidid ettd pidattiviai kykyd ja
kustannukset nihdiin suhteessa siihen, kuinka paljon mate-
riaalia kdytetddn tai on kéytettivi tietyn nestem#idrin
imemiseksi. Imutoiminnallisiin ominaisuuksiin kuuluu my&s
yhteistoiminta valmiin tuotteen muiden materiaalien kanssa,
esim. kdytOsséd kdyttdjdn kanssa kosketuksessa olevan pin-
tamateriaalin kanssa, niin etti saadaan kuiva pinta, joka
pPYsyy kuivana my&s tuotteen pitkdaikaisessa kadytdssi.

On tunnettua, etti imumateriaalilla, jonka tiheys
on pieni, on suuri nesteenpiddtyskyky kapillaareissaan,
mutta pieni nesteensiirtokyky, kun sitd vastoin imumate-
riaalilla, jonka tiheys on suuri, ominaisuudet ovat pdin-
vastaiset.

Lisdksi on tunnettua, ettd virtaus ja diffuusio
kapillaarijirjestelmissi tapahtuvat suunnassa pois isom-
mista kapillareista (pieni tiheys) kohti pienempid (suuri
tiheys).

Kokeissa, joissa on yritetty saavuttaa toiminnal-
linen ja taloudellinen tasapaino nesteenpiditys- ja nes-
teensiirtokyvyn vdlilld, so. nesteen siirrossa hyodyntdi
koko imukappaletta tai ainakin suurinta osaa siitd, on
kdytetty aikaisempia rakenteita, joissa on eri kerroksia,
joiden tiheys vaihtelee.
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T4118in on pyritty hyodynt&m&ddn mainittua siirto-
kykyd nesteen imemiseksi alueista, joissa kapillaarit ovat
suurempia, alueisiin, joissa ne ovat pienempid. Tietty vai-
kutus on tosin saavutettu, mutta yleisesti ottaen edelly-
tykset nesteen siirrolla eri kerrosten kesken ovat huonot,
koska niiden vilinen ylimenoalue toimii l&hinnd nestesul-
kuna. Tahdn asti tunnetuissa, eri kerroksista koostuvissa
imusyddmissd on lisdksi imumateriaali nesteen imun yhtey-
dessi muuttunut siten, ettd@ kerrokset, joiden tiheys on
pieni, ovat painuneet kokoon, ja kerrokset, joiden tiheys
on suuri, ovat paisuneet. N&illd tunnetuilla imukappaleilla
ei siis ole saavutettu halutunkaltaista, pysyvda vaikutusta.

Po. keksinnossi on kuitenkin kehitetty uusi ja paran-
nettu imukappale, jolla siihen valitun imumateriaalin
huomioonottaen on parhaat mahdolliset imutoiminnalliset
ominaisuudet ja joka on taloudellinen.

Keksinnodn mukaisesti toteutettu imukappale on tdata
tarkoitusta varten sellainen, ettd se sisdltdd ainakin
vhden lajin imukuituja ja 1dmmolld aktivoitavan sideaineen,
mieluiten sidekuitujen muodossa, ettd imukuidut on sidottu
yhtendiseksi kappaleeksi tamin sideaineen avulla sekd ettd
tidlle on puristamalla paksuuden suunnassa annettu sekd
sen mirdssid ettd kuivassa tilassa pysyvéd, jatkuva tiheys-
gradientti mainitussa suunnassa. Ndin voi keksinndn mukai-
sesti toteutetulla imukappaleella olla pienin tiheytensa
siini kerroksessa, joka tuotteen kdytdssd on l3dhimpédnd
kdayttdjdsa, ja vastakkaisen pintakerroksen suunnassa jatku-
vasti kasvava tiheys. Ndin saavutetaan se etu, ettd tehok-
kuus on pysyvdsti suuri kastumispisteessd ja nesteen siirto
on nopea t&dstd, ja lisdksi neste tulee jaetuksi ihanteel-
lisesti imukappaleeseen. Lisé&ksi saavutetaan myds kuivempi
pintakerros kuin aikaisemmin tunnetuissa imukappaleissa
valmiin tuotteen kdytossd kédyttdjddn pdin olevalla puolel-
la, minkd lisdksi ns. jdlleenkastumisvaara on hyvin pieni.

Erdidssid erityisen sopivassa toteutusmuodossa on

siksi keksinndn mukaisen imukappaleen tiheys pienin siind
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kerroksessa, joka tuotteen kdytbssd on l&himp&ng kaytta-
jdd, ja sen tiheys kasvaa jatkuvasti vastakkaisen pinta-
kerroksen suunnassa, minki lis#ksi siing pintakerroksessa,
joka on kdyt&ssd poispdin kdyttdjdstd, on samassa miirin
ylimddrdisesti puristettu, yhtendinen rakenne imetyn nes-
teen jakamiseksi paremmin t&ssi kerroksessa.

Keksint8 koskee myds tapaa uuden ja parannetun
imukappaleen valmistamiseksi. Tami tapa tunnetaan 1&hinni
siitd, ettd imukuiduista ja niiden joukkoon sekoitetusta,
18mm&llE aktivoitavasta sideaineesta muodostuu pienen ti-
heyden omaava raina, joka l&immitet&&n sideaineen aktivoi-
miseksi ja imukuitujen sitomiseksi keskendin vyhteen side-
aineen avulla, minki jdlkeen se jidihdytetdin juuri alle
sideaineen sitomislimpdtilan olevaan arvoon ja sitten se
puristetaan kokoon valssiparilla, jossa rainan toisella
puoclella oleva valssi on kylm&d tai sen limpétila alittaa
sideaineen sitomisl&dmpétilan, ja rainan vastakkaisella
puolella olevan valssin ldmpdtila ylittd3d t&min sitomis-
ldmpdtilan, jolloin saadaan aikaan ldmpimdmméstd valssista
kohti kylmemp&4 valssia vihenevi sitova vaikutus, joka
antaa rainaan tiheysgradientin sen kuljettua valssiparin
lapi.

Vdlittomésti imuteknisten etujen ohella on nyt
keksinnén mukaisen valmistustavan ansiosta saatu ensim-
mdistd kertaa mahdollisuus tasapainottaa imutuotteiden
vakavuus ja pehmeysominaisuudet keskenddn, mik3d osaltaan
parantaa imuteknistid toimintaa.

Keksint84 kuvataan seuraavassa lihemmin viitaten
oheisiin piirustuksiin, joissa:

kuvio 1 esitt#di ldpileikkausta keksinndn mukaisesta
imukappaleesta;

kuvio 2 esittdi kuvion 1 mukaista ldpileikkausta
ja siind on imukappaleen imemin nesteen levidmiskuvio;

kuvio 3 esittdi kuviota 2 vastaavaa ldpileikkausta
imukappaleesta, jolla on toinen tiheysgradientti;
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kuvio 4 esittii kaaviomaisesti tapaa keksinndn
mukaisten imukappaleiden valmistamiseksi; ja

kuvio 5 esittidid lopuksi isommassa mittakaavassa
itse tiheysgradientin muodostamista kuvion 4 ndyttdmdn
tavan mukaisesti.

Kuvion 1 ndyttdm&d keksinndn mukaisen imukappaleen
toteutusmuoto on tehty paperikuiduista ns. massarevinndis-
sen ja sidekuitujen muodossa, esim. sellaisista, joita
valmistaa amerikkalaisen Hercules-yhti$ kauppanimelld
PULPEX. Sidekuidut sulavat sitomislampdtilassaan ja tule-
vat t#l118in sidotuiksi yhteen imukuitujen kanssa, jolloin
saadaan imukappale, joka on suhteellisen muotovakaa sekd
miardssid ettd kuivassa tilassa.

Tamin imukappaleen kdyt&ssd ldhimpdna kdyttdajaa
olevaa puolta osoittaa kuviossa 1 numero 1 ja sen vastak-
kaista puolta numero 2. Imukuidut, jotka ovat po. tapauk-
sessa selluloosakuituja, pidet&ddn koossa sidekuitujen
avulla. Imukappale on muotoiltu niin, etta 51114 on kdyt-
tdjdstd poispdin olevasta sivupinnasta 1 toisen sivupin-
nan 2 suuntaan jatkuvasti kasvava tiheys. Tamdn tiheys-
gradientin sopivalla sovituksella ja kahden pintakerroksen
1, 2 tiheyden valinnalla voidaan saada aikaan imukappale,
jolla on ko. tarkoitukseen parhaat imutoiminnalliset omi-
naisuudet.

Kuvio 2 ndyttdd nesteen jakaantumisen ja siten.
tiheysgradientin keksinndn mukaisen imukappaleen paksuu-
den suunnassa. Nestettd on tdssd tullut sisddn ns. kastu-
miskohdassa 4, joka on kdyttdjad kohti olevassa pintaker-
roksessa 1, jonka tiheys on pieni. Tamidn arvo on ldhim-
pdnd pintakerrosta 1 olevalla alueella niin pieni, etta
neste levidi lihinnd kohti vastakkaista pintakerrosta 2,
mistid on se etu, ettd l&himpé&nd kdayttdjdd oleva puoli
tai pinta 1 ei kastu, vaan pysyY olennaisen kuivana ja
kdyttajdlle miellyttdvéand.

Siti mukaa kuin neste tunkeutuu kappaleen yhd ti-

hedmmdksi puristettuun imumateriaaliin, tapahtuu myos
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nesteen nopeampi levdminen tamin sivuéuunnassa. Vasta kun
neste on kyll&dstdnyt kerroksen, joka on l&himpdni k&ytti-
jdstd poispdin olevaa sivupintaa 2, tapahtuu levidmisti
tdstd kerroksesta takaisin kohti l8himp&dnd k&ytt&j4s ole-
vaa sivupintaa 1. Siksi t&mi pinta pysyy ainakin p&dasial-
lisesti kuivana, kunnes neste on kyll&stinyt kaiken muun
imumateriaalin kappaleessa.

Kuten mainittiin, voidaan tiheysgradientti keksin-
nén mukaisessa imukappaleessa valita kappaleen kidytto-
tarkoituksen mukaan. Kuvion 2 ndyttdmd nesteenlevidmis-
profiili 3, so. nesteen levi#minen ldhimpénd kiyttajas
olevasta sivupinnasta 1 kohti vastakkaista, kdyttdjasti
poispdin olevaa sivua 2 ennen kuin tapahtuu paluuleviimi-
nen jo kyllédstetyistid alueista takaisinpdin kohti kdytt&-
jd&n pdin olevaa sivupintaa 1, nidyttdi nesteen leviimi-
sen, joka on olennaisen optimaalinen esim. kuukautissi-
teissd. Tiheysgradientin puhtaasti imuteknisen valinnan
ohella imukappaleen paksuuden suunnassa voidaan tiheyden
valinnassa my&s ottaa huomioon lopputuotteen vakavuus ja
pehmeysominaisuudet.

Kuvio 3 ndyttdi keksinndn mukaisen imukappaleen,
jonka tiheysgradientti on erittdin sopiva sellaisia imu-
tuotteita varten, joissa esiintyy suuria nestemdirii,
esim. vaipoissa. Vaippojen imukappaleissa on nimittiin
tdrkedd, ettd nestekapasiteetti on suuri nesteen siirti-
miseksi pois kastumispisteesti 4. T&hin pddstddn keksin-
ndn mukaisessa imukappaleessa tiheysgradientilla, joka
antaa kuvion 3 n&iytt&imin levi@misprofiilin 5. Tiheys kas-
vaa tédssd nopeammin kappaleen kohti kdyttdjdd olevasta
yldsivusta 1 ja alaspdin kuin kuvion 2 ndyttdmdssid imu-
kappaleessa.

Kuvio 4 ndyttdd kaaviomaisesti keksinndén mukaisen
imukappaleen valmistustavan. Imukuidut kuidutetaan massa-
revinndisestd (ei niytetty t&ssi) ja sy&tetdin rumpuun

6, jossa ne sekoitetaan sidekuitujen kanssa. Rummussa 6
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aikaansaatu kuituseos asetetaan ilman avulla kuljetusra-
dalle 7 ainerainan 8 muodostamiseksi, jonka tiheys on
pieni. T&dmd raina 8 sybtetddn uunin 9 ldpi, jossa kuitu-
aine limmitetddn esim. mikroaaltoenergialla vahintdédn
sidekuitujen sitomislampdtilaan. Sitten lidmmitettyd aine-
rainaa 8 puristetaan jonkin verran uunin 9 ulosmenopuolen
jdlkeen sijoitettujen kahden valssin 10 v&lissd. Talla
puristuksella aikaansaadaan toisaalta kuitujen yhtendinen
sitoutuminen ainerainassa ja lisdksi sen avulla mddrite-
tdin rainan tiheys.

Aineraina saa sitten kulkea jadhdytysvydhykkeeseen
11, jossa se jddhdytetadn sidekuitujen sitomisl&mpdtilan
juuri alittavaan ldmpdtilaan. Haluttu tiheysgradientti
saadaan lopuksi aikaan puristamalla ainerainaa 8 valssi-
parissa 12. Tamd sisdltaa limpimdn alavalssin 13 ja kylmdn
ylédvalssin 14, joiden véalistd aineraina saa kulkea. Lam-
pimdn valssin 13 limpdtila on sellainen, ettd sidekuitu-
jen sulamislamp&tila jdlleen saavutetaan, jolloin saadaan
ainerainan paksuuden suunnassa lamp&tilan gradientti, joka
antaa voimakkaan sidonnan ldhimpdnd valssia olevassa pin-
takerroksessa ja sitten heikentyvén sitovan vaikutuksen
ainerainen l3pi, mink& tuloksena on tiheyden gradientti
ainerainan siini osassa, joka on kulkenut valssiparin 12
lipi. Muuttamalla ainerainan tulolédmpodtilaa, so. sen 1 E3mp&-
tilaa ennen viimeksi mainittua valssiparia 12, lampimén
valssin 13 limpdtilaa, ainerainan nopeutta ja kokoonpuris-
tusastetta siind voidaan muuttaa limpdtilan gradienttia
ainerainan paksuuden suunnassa.

Kuvio 5 ndyttdid tiheyden gradientin muodostamisen
ainerainan paksuuden suunnassa. Suhteellisen paksua aine-
rainaa 8 puristetaan kokoon valssien 13 ja 14 védlissa.
Limpd l&mpimdstd valssista 13 pienenee t&lldin jatkuvasti
kulmin valssin 14 suunnassa. Ndin saadaan aikaan ldmpi-
misti valssista 13 jatkuvasti heikentyva sidekuitujen

uusi sitoutuminen, mink& johdosta kokoonpuristus samoin
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vdhenee jatkuvasti suunnassa ldmpimédstd valssista 13 koh-
ti kulmdd valssia 14. Timikin kdy ilmi kuviosta 5, joka
ndytt&dd kuinka ainerainan 8 valssiparissa 12 tapahtuvan
puristuksen aikana l&himp#ni kulmi&i valssia 14 oleva aine
jdlleen joustaa ulos kuljettuaan valssiparin ldpi.

Po. keksints ei rajoitu edelld kuvattuihin toteu-
tusesimerkkeihin, koska useat muunnokset ovat mahdolli-
sia seuraavien patenttivaatimusten puitteissa.

Edelt&dvidn kuvauksen mukaisesti keksinndn mukainen
imukappale asetetaan siten, ettd se pintakerros, jonka
tiheys on pienin, on ldhimp&nd kdyttidj&d4d. Tdllainen imu-
kappale voidaan kuitenkin mySs sijoittaa p&dinvastoin, so.
eniten puristettu pintakerros l&himmiksi kdyttajds, jol-
loin saadaan imukappale, joka samalla estdid l&pivirtauk-
sen. Neste ei tdl18in nimitt&in siirry pintakerroksesta,
jonka tiheys on suuri, kerroksiin, joiden tiheys on pie-
nempi, vaan sen sijaan saadaan aikaan sulkukerros nesteel-
le sijoittamalla imukappale t&dll& tavalla.
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Patenttivaatimukset

1. Imukappale, joka on tarkoitettu kédytettdvdksi
kertakiyttdtuotteissa, kuten vaipoissa, terveys- tai haa-
vasiteissd, joka imukappale sis#lt#id ainakin yhden lajin
imukuituja ja 14mm&ll& aktivoitavan sideaineen, joka
edullisesti muodostuu sidekuiduista, jolloin imukuidut on
sidottu yhtendiseksi kappaleeksi t&mén sideaineen avulla,
tunnettu siitid, ettd imukuidut ja sideaine ovat
yhtendisesti sekoitettuina imukappaleeseen, jolla on va-
hitellen kasvavan Kkuitusidosasteen ja kokoonpuristuksen
johdosta suunnassa, joka on kohtisuoraan sen suurimpaan
pintaan ndhden, sekd mérdssd ettd kuivassa tilassa pysy-
va, jatkuva tiheysgradientti mainitussa suunnassa.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen imukappale,
tunnettu siitd, ettd silld on pienin tiheytensa
toisessa pintakerroksessa (1), ja suunnassa kohti vastak-
kaista pintakerrosta (2) sen tiheys kasvaa jatkuvasti, ja
ettd viimeksi mainitussa pintakerroksessa (2) on siihen
ylimdsdrdisesti yhteenpuristettu, yhtendinen kuvio imetyn
nesteen jakamiseksi paremmin t&h&n Kkerrokseen.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen imukap-
pale, t unne t tu siit4, ettd tiheys sen toisessa
pintakerroksessa (1) on 0,01 - 0,03 g/cm’, mieluiten noin
0,02 g/cm’, ja vastakkaisessa pintakerroksessa (2) 0,10 -

0,40 g/cm®, mieluiten noin 0,20 g/cm’, kun taas koko kap-
paleen keskiarvo on noin 0,03 - 0,12 g/cm’.

4. Tapa patenttivaatimuksen 1 mukaisen imukap-
paleen valmistamiseksi, t unne t t u siitd, etta imu-
kuiduista ja niiden kanssa yhten8disesti sekoitetusta,
1ammdlla aktivoitavasta sideaineesta muodostetaan pada-
siassa yhteenpuristamaton raina (8), joka l&mmitet&88n (9)
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molemmin puolin sideaineen aktivoimiseksi ja imukuitujen
sitomiseksi kesken#in yhteen sideaineen avulla, mink4
jdlkeen raina (8) jdshdytetsdsn l&mp&tilaan, joka juuri
alittaa sideaineen sitomisldmpdtilan, ja sitten puris-
tetaan ainakin yhden valssiparin (12) v&lisss, josta
valssiparista toinen valssi (14) on kylmd tai sen lampy-
tila alittaa sideaineen sitomislémpstilan ja toisen vals-
sin (13) l&mpdtila ylitt48 t&mén sitomisl&mpdtilan, jol-
loin saadaan aikaan sitova vaikutus, joka jatkuvasti vi-
henee suunnassa pois ldmpim&mmistd valssista (13) kohti
kylmemp&s (14) ja joka antaa rainaan tiheysgradientin kun
se on kulkenut mainitun kahden valssin (12) l&pi.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen tapa, t u n -

n e t t u siitd, ettd kuitujen yhteensitomisen yh-
teydessd raina (8) puristetaan kokoon sopivaan tiheyteen
ennen jddhdytystd ja siti seuraavaa, tiheyden gradientin
antavaa yhteenpuristusta valssiparissa (12).

6. Patenttivaatimuksen 4 tai S5 mukainen tapa,
tunnettu siitd, ettd lammitys sideaineen aktivoi-
miseksi tapahtuu l&mpim&11s ilmalla.

7. Patenttivaatimuksen 4 tai 5 mukainen tapa,
tunnettu siitd, ett8 l&mmitys sideaineen aktivoi-
miseksi tapahtuu mikroaaltoenergian avulla.

8. Jonkin patenttivaatimuksen 4-7 mukainen tapa,
tunnettu siitd, ettd rainalle (8) annetaan l8mpi-
mammdn valssin (13) pddlld olevien meistov#lineiden avul-
la rainan t4tid valssia vasten olevaan pintakerrokseen
yhtendinen pintakuvio sen nesteenlevityskyvyn tehos-
tamiseksi.
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Patentkrav

1. F6r anvdndning i engdngsprodukter, sasom bl&jor,
bindor eller sarforband, avsedd absorptionskropp, innefat-
tande minst ett slag av absorberande fibrer och ett me-
delst varme aktiverbart bindemedel, foretrddesvis i form
av bindefibrer, varvid absorptionsfibrerna bundits till
en sammanhidngande kropp medelst bindemedlet, k 4 n n e -
t ecknad dirav, att de absorberande fibrerna och
bindemedlet 4r homogent blandade i absorptionskroppen,
vilken genom en i fdrhallande till densammas stdrsta yta
vinkelrat riktning efter hand ¢kande grad av fiberbindning
och komprimering har en i sdvdl vatt som torrt tillstand
bestdende kontinuerlig densitetsgradient i n&mnda rikt-
ning.

2. Absorptionskropp enligt patentkravet 1, kK 8 n-
netecknad dirav, att den har sin lagsta densitet
i sitt ena ytskikt (1) och en i riktning mot det motsatta
ytskiktet (2) kontinuerligt dkande tédthet, samt att det
sistnimnda ytskiktet har ett i detsamma extra komprimerat
sammanhidngande ménster fOr battre spridning av den absor-
berade vitskan i detta skikt.

3. Absorptionskropp enligt patentkravet 1 eller 2,
k annetecknad dirav, att densiteten i dess ena
ytskikt (1) &r mellan 0,01 - 0,03 g/cm®, foretradesvis
omkring 0,02 g/cm®, och mellan 0,10 - 0,40 g/cm® foretré-
desvis omkring 0,20 g/cm’® i det motsatta ytskiktet (2),
under det att medelvardet f&r kroppen som helhet &r om-
kring 0,03 - 0,12 g/cm’.

4. Sitt for framstdllning av en absorptionskropp
enligt patentkravet 1, k annetec k n a t ddarav, att
av absorptionsfibrerna och bland dem homogent inblandat,
medelst virme aktiverbart bindemedel bildas i en huvudsak-
ligen okomprimerad bana (8), vilken uppvarmes (9) for bin-
demedlets aktivering och absorptionsfibrernas fbrbindning
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medelst bindemedlet, varefter banan (8) nedkyles till en
temperatur strax under bindmedlets bidningstemperatur och
ddrpd komprimeras mellan minst ett par valspar (12), av
vilka den ena valsen (14) &r kall, eller har en bindemed-
lets bindningstemperatur understigande temperatur, och den
andra valsen (13) har en temperatur, vilken &verstiger
denna bindningstemperatur, varigenom en i riktning fran
den varmare valsen (13) till den kallare (14) kontinuer-
ligt avtagande bindningseffekt erhdlles, vilken ger en
densitetsgradient i banan efter passerandet av det nidmnda
paret valsar (12).

5. Sdtt enligt patentkravet 4, k annetec k-
n a t dirav, att banan (8) vid sammanbindningen av fib-
rerna komprimeras (10) till l8mlig densitet innan avkyl-
ningen och den d&rpa f8l1ljande densitetsgradientgivande
komprimeringen i valsparet (12) sker.

6. Sdtt enligt patentkravet 4 eller 5, k dnn e-
tecknat dirav, att uppvdrmningen f6r aktiveringen
av bindemedlet sker medelst varmluft.

7. Sdtt enligt patentkravet 4 eller 5, k 8 nn e-
tecknat dirav, att uppvdrmningen f46r bindemedlets
aktivering sker med hjilp av mikrovagsenergi.

8. Sdtt enligt ndgot av patentkraven 4-7, k 4 n -
netecknat dirav, att banan (8) medelst pa den
varmare valsen (13) befintliga prdglingshjdlpmedel f&rses
med ett sammanh#ngande ytm&nster i det mot denna vals an-
liggande banytskiktet f£&r forstdrkning av den vitskespri-
dande f4rmagan i detta.






8

~

10

W= 220 4% 2%

11;

"’J‘ S MTLT S ST IO AL T LTI IAI I =

81958

12\




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

