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Descrigfo referente & patente de
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italiana, industrial e comercial,
com sede em Pietrasanta (Lucca),
It4lia, (inventor: Giogio Dinelli,
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GRANITO ¥ PEDRAS SEMUTHANTLS o
APARETHO PARA A REATIZACEO DO
PROCESSO" ,

DESCRICUALO

~

A presente invengfio refere-se a um processo para
a lavagem e o controlo da composic8o de pastas sbresivas usadas
no corte de granito e pedras idénticeas.

A presente invencgfo também se refere s um aparelho
para a realizagBo prdtica do processo.

Para o corte de blocos de granito e pedras andlo-
gas por meio de méquinas de corte de lfminas simples ou milti-
plas, utilizam-se misturas abrasives essencialmente & base de
granalha de ago, as quais, sob a forma de uma suspensfo na 4gua,
s8o postas em circulag®o continua nas ranhuras feitas no bloco
pelo movimento alternativo das l&minas. A acgfo abrasiva destas
misturas ajudada pelo movimento das l&minas, corta progressiva-
mente a pedra. A pasta sbrasiva em circulagfio fica cada vez mais
rica em pé do material cortado e de aco consumido, e portanto
com uma granulometria demasiado fina para ser eficiente ns
operagdo de corte. A granulometria da granalhe metédlica fresca
¢ usualmente de cerca de 1 mm, enquanto que o pd metdlico de

dimens8es inferiores a cerca de 0,3 mm tem de considerar—se como
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gasto.

O problema que se apresenta na utilizacHo deste
tipo de mistura agbrasiva é, por um lado, o da manutengfo da
pasta com a concentracfo dptima de granslha metédlica, com
granulometria eficiente para o corte do material e, por outro
12do, o de eliminar o pd metdlico consumido e a eliminacfo do pd
de material que € cortado, mantendo o peso especifico da pasta
num velor para o qual a prdpria granalha metélica se mantém
sempre em suspensfo.

Como o consumo de granalha metflica também varia
com a variacg8o do tipo de material gue € cortado, a quantidade
de grenalha a distribuir e a concentragfio de granalha na pasta
s80 correntemente determinadas com base em dados experimentais
ou empiricos, razfo pela qual a composigHo da pasta abrasiva
resultante pode nfo estar optimizada, com a consequente diminui-
¢80 do rendimento de corte e o aumento do consumo.

Correntemente a lavagem da pasta abrasiva &€ feits
por meio de limpadores centrifugos. Um processo alternativo
prevé a separacgfo magnética da granalha metélica e a sua separa-
cfo sucessiva em fracgles de granulometrias diferentes por
filtrac8o mecfnica. Um outro processo prevé a lavagem em contra-
corrente da pasta por meio de uma corrente de dgua sob pressfo.
0 inconveniente principal deste e de outros sistemas corrente-
mente usados para o tratamento de pastas abrasivas € a baixa
fiabilidade, principalmente por casusa do entupimento dos filtros
da variagBo da pressfo da dgua de lavagem e da precisfo insufi-
ciente dos limpadores centrifugos relativamente é sua capacidade
de lavagem e separacgfio. Daqui resulta uma dificuldade considerd-
vel na separacfo da granalha fina (menor ou igual a 0,% mm) de
granalha maior. Com os sistemas conhecidos tembém a quantidade
de granalha metélica a distribuir em fung8o do tipo de granito
que estd a ser cortado tem de ser determinada previamente, nfo
havendo a possibilidade de avalisr com uma precis8o suficiente
a quantidade de granalha a repor em fungfo do seu consumo real.

0 objecto da presente invenclo consiste em
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proporcionar um processo para a limpeza e o controlo ds composi-—
c8o de pastas abrasivas usadas no corte de granito e de pedras
andlogas que evite os inconvenientes relacionados com os proces—
sos conhecidos semelhantes.

Un objecto particular da presente invencfo
consiste em proporcionar um processo do tipo atréds mencionado
gque permite a medigBo do peso especifico da pasta abrasiva, as
quantidades de gramalha metdlica com granulometria mais grossa
ou mais fina do que um valor pré-determinado, presentes por
litro de pasta, bem como o controlo asutomético das operacSes de
lavegem da pasta e a reposic8o da grenalha metdlica fresca pars
obter misturas abrasivas dptimas para gqualquer tipo de granito,
com base no consumo real da granalha, em vez de com base em
valores estimados.

0 processo para a lavagem e o controlo da composi-
cBo de pastas abrasivas segundo a presente invengé&o ¢ caracteri-
zado pelo facto de, em primeiro lugar, se pesar um volume
pré-determinado da referida pasta e se submeter o mesmo )
sedimentacfo num 1fquido para recolher a fraccHo sélida de maior
granulometria. Pesa~se depois a referida fraccgfo e devolve-se
para o depdsito de recolha da pasta em circulagfo. A partir do
peso e do volume da pasta e a partir do peso da referida fraccéo
de granalha de maior granulometria, determina-~se o peso especi-
fico da pasta e a concentracfo actual da referida grenalha na
pasta em circulag8o. Da comparagfio dos valores correspondentes
do peso especifico e das concentragSes consideradas dptimas,
estabelece-se a quantidade de granalhe a repor e a frequénecia
de lavagens. De preferéncia, os cédleulos do peso especifico, da
concentracBo e da quantidade a repor sfo feitos pelo processador
de um computador que também controla a sucessfio correcta das
vdrias fases operativas e o funcionamento do equipemento de
medicfo da granalha metdlica que & reposta periodicemente, bem
como a frequdncia das lavagens.

Numa forma de realizacfo particularmente preferidal
do processo segundo a presente invengfo, recolhe-se também &
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fraccglio de menor granulometria, e pesa-se, para calcular a
concentraglo da pasta em circulagHo, proporcionsndo-se sssim a
rejeic8o de todo o volume recolhido ou de ume parte do mesmo,
enquanto a parte restente € recirculada. Em particular, a sedi—
mentacfo fraccionada do volume de pasta derivada do sistema de
circulagfo da pasta pode ser feita num recipiente tubular verti-
cal que contém dgua.

Ventajosamente, para a determinacfo do peso da
fracgBo de maior granulometria e, se for considerada, da granulo
metria menor, pesa-se um volume pré-determinado guer de uma quer
da outra das fracgles referidas.

A fiabilidade do processo & garantida pelo facto
de que, para separar as diferentes componentes da mistura (em
particular a granalha grosseira da granalha fina), se recorre
apenas 3 forga da gravidade e &s resisténcias ao movimento num
fluido diferentes opostas pelas partfculas de granulometrias
diferentes., Por esta razfo, em primeira aproximacfo, no que
respeita & granalha metdlica, a velocidade de sedimentacfo &
proporcional ao giametro das partfculas, enquanto que no que
respeita aos pds de gramnito, com um peso especifico 3,54 vezes
mais baixo que o ferro, elas comportem-se, relativemente &
sedimentagfo, aproximademente como as partfculas de ferro 'com um
difmetro outras tantas vezes menor. Isto garante que mesmo o pd
de granito de maior grenulometria (por exemplo de 1 mm de dié-
metro) pode ser separado eficientemente dg granalhea metdlica.

Um outro objecto da presente invencHo consiste em
proporcionar um aparelho para a lavagem e o controlo dsa compo-
sig8o das pastas abrasivas no corte do granito e pedras anflogas
que funciona segundo o processo atrds referido.

Un tal aparelho compreende ums ting de decanteacfo
tubular para a separagdo da fraccfo de granalhs metdlica com uma
granulometria maior que um valor pré-determinado, da de granulo-
metrie mais fina que o referido valor e dos pds de granito,
adaptada para se encher com lfquido de lavagem e tendo secgles

de entrada e de descarga que comunicam, de maneira susceptivel
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de ser intersectada, respectivamente com um primeiro recipiente
para a recolha de um volume pré-determinado de pasta abrasiva
em circulagfio e um segundo recipiente para a recolha do sedi-
mento depositado no fundo da referida tina de decantagfHo. 4
presente invenc¢Ho proporciona também meios de pesegem associados
com os primeiro e segundo recipientes para pesar respectivamente
o volume de pasta retirado e do sedimento recolhido, e meios de
computador para fornecer o peso especifico da pasta e a concen-
trag8o da fracgfo de granulometria maior na referida pasta pro-
veniente dos dados de peso e para o controlo ds sequéncia de
operagbes, da reposigfo da granalha metédlica fresca e a frequén-
cia das lavagens.

Outras caracterfsticas e vantagens do processo e
do aparelho para a lavagem e o controlo da composicHo de pastas
abrasivas usadas no corte de granito e pedras andlogas segundo
a presente invengl8o tornar-se-fio evidentes na descrigfo seguinte
de uma das formas de realizacgfo possfveis, dadas como exemplo,
n8o limitativo, com referéncia aos desenhos snexos, cujas figu-
ras representam:

A fig. 1, um algado lateral do aparelho segundo &
presente invengfo; e

A fig. 2, uma vista de uma varisnte simplificada
possfvel do aparelho segundo & presente invenc8o.

Com referéncia & fig. 1, (1) representa uma arma-
¢lo colocada verticalmente, na qual estfo montados, de cima para
baixo: um primeiro recipiente (2), do tipo de um tremonha, cujo
fundo comunica, atravéds de uma vdlvula (3) accionada por um
motor, com a secg8o de entrada de uma tina de decantacfo tubular
(4) de eixo vertical, cuja secgfo de descarga, interceptada por
uma, vélvula (5) accionada por um motor, comunica com um depdsito
interm@dio (6). O depdsito interm&dio (6) comunics, atravds de
uma vdlvula de intercepgfo (7) accionada por um motor, com um
segundo recipiente de recolha (8) do tipo de uma tremonha, cujo
fundo, interceptado por uma vilvula (9) sccionada por um motor,

pode alternademente ser posto em comunicacfo com uma conduta

_5.,




(10) que conflui na fonte de recolhs da pasta abrasiva do
circuito de circulag8o, ou com uma conduta (11) ligada a instala
¢Oes de rejeiglo ou a uma instalagBo de tratamento. O primeiro
recipiente (2), o segundo recipiente (8) e o depdsito interm&dio
(6) estfo alinhados ao longo do eixo vertical da tina de decanta
c8o tubular (4).

0 primeiro recipiente de recolha (2) & alimentado
por um colector (12) interceptado por uma vélvula (13) accionads
por um motor, derivada de um circuito de circulac8o da pasta
abrasiva. Tembém, o primeiro recipiente (2), bem como o segundo
recipiente (8), estfo montados em células de carga respectives
(14) e (15) pars pesar um volume pré-determinado de pasts
abrasiva recolhida no recipiente (2) e de sedimento recolhido mno
recipiente (8).

O aparelho esté ligado a uma conduta (16) para
alimentac8o do 1{guido de lavagem, em particular dgua, sendo
proporcionadas ligagSes ao primeiro recipiente (2), & tina de
decantagBo (4), a0 depdsito intermédio (6) e ao segundo recipi-
ente (8), interceptados respectivamente por vélvulas (17), (18),
(19) e (20) accionadas por motores. Num certo nfvel acima do
fundo da tina de decantacfo (4) proporciona-se uma conduta, na
quel estZ montada uma védlvula (22) accionada por um motor, para
fazer escoar o lfquido que contém as partfculas mais finas para
instalagSes de rejeig8o ou para a instalagBo de tratemento das
lamas.

0 processador (23) do computador controla o ciclo
de funcionamento segundo a presente invenc8o emitindo sinais de
comando para as vdrias védlvulas comsndadas por motores e
recebendo os dados do peso, das células de carga (14) e (15). A
abertura da vélvula (13%) comenda o fluxo de entrada da pasta
abresiva proveniente do colector (12) para o primeiro depdsito
de recolha (2), cujo nfvel & controlado pelo controlador (24).
Quendo se atingir um nfvel pré-determinado no recipiente (2),
cujo valor & lido e enviado para o processador (23), a vélvula

1(13) & fechada e, atravds da célula de carga (14), & tomado o
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peso do conteudo do recipiente (2), gque é enviado para o
processador para o cdlculo do peso especifico da pasta abrasiva
recolhida. Deixa~se ent8o correr 3gua para a tina de decantacfo
(4) abrindo a vélvula (18) até se atingir um nfvel pré-determi-
nado e verificado pelo comtrolador de nfvel (25), enquanto que
as vdlvulas (5) e (7), respectivamente, se abrem e se fecham. A
sbertura da védlvula (3) & depois comendada, o que provoca a
precipitagfo da pasta contida no recipiente (2) na 4gua contida
na tins de decantacto (4), onde a granalha metdlica maior se
separa rapidamente das partfculas mais finas, que se recolhem
no depdsito intermédio (6). Um tempo pré-determinado apds a
abertura da vdlvula (3), € fechada a védlvula (5) para impedir
que as partfculas mais finas e mais leves acabem no depdsito
intermddio (6).

A abertura da vélvula (7) faz entfio com que a
granslha caia do depdsito (6) para o segundo recipiente de
recolha (8), para onde & também enviada 4gua, pela abertura da
vélvula (20), até atingir um volume pré-determinado, abaixo do
controlo de nfvel do controlador (26). Este volume & pesado pela
célula de carga (15) e os dados s8o enviados para o processador
(23) para cdlculo da concentracfo (g/1) da granalha de grande
dimens8o na pasta abrasiva. Quando se tiver completado a
pesagem, & provocada a abertura da védlvula (9), para devolver a
granalhe pesada para a bacia de recolha da pasta em circulacgfo,
atravéds da conduta (10).

Fnguanto &€ feita a lavagem do depdsito intermddio
(6) e do segundo recipiente (8), por meio da abertura oportuns
das védlvulas (19) e (20), & também sberta a vilvula (22) para
fazer com que a suspensfo na 4gua, presente na tina de decanta-
c8o (4), se escoe através da conduta (21), enguanto que 2
granslha metdlica fina & recolhida no fundo da tina de decanta-
¢80 (4). Abrindo de novo a vdlvula (5), a granslha fina &
transferida para o depdsito intermédio (6) e daqui, abrindo-se
a valvula (7), para o segundo recipiente (8), que & submetido &
pesagem, da mesma maneira usada para a granalha de grandes
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dimens8es, pela célula de carga (15), sendo o valor do peso
medido enviado para o processador (23), para o célculo da
concentraclo na pasta.

No fim do ciclo, a abertura oportuna das vilvulas
(17), (18), (19) e (20), proporciona a lavagem répida dos

‘recipientes e das condutas. A 4gua de lavagem € envieda para as

instalacBes de rejeicfo, atravéds da conduta (11).

Os valores actuais da concentraclo da granaslha de
grandes dimensSes e da granalha de peguenas dimensSes assim
medidos sfo comparados com valores respectivos anteriormente
memorizados, considerados Sptimos, em funcHo dos resultados
dessa comparacl8o efectuada pelo processador (23%) do computador,
o referido processador controla o equipamento de medicHo da
grenelha metdlica fresca (nflo representado) para a reposicHo da
pasta em circulac8o, enquanto que, relativamente é granalha
fina, controla o seu retorno para &a bacia de recolha da pasta
em circulagfo, atravéds da conduta (10) ou antes a sua remocZo
do ciclo, atravds ds conduta (11).

Na fig. 2 estd ilustrada uma variante possivel
simplificada do aparelho segundo a presente invenc¢fo, na qual
nfo & dada nem a possibilidade de medir directamente a concen—
tragfo da granalha metdlica fina, nem a sua possivel recircula-
cBo. Neste caso, a grenalha metdlica de grande dimensfo que se
recolhe no fundo da tina de decantagfo (4) & descarregada
directamente no segundo recipiente (8) abrindo a vdlvula (5) e
¢ pesada de acordo com as modalidades jé definidas, depois do
esvaziesmento da tina de decantagfio (4), atravéds da conduta de
drenagem (21), contendo a suspensfo granalha fina e pds de
grenito. A separacfo desejdvel da granalha grosseira & obtida
regulando o tempo entre a entrada na mistura na tina de decanta-
cfo (4) e a abertura da vélvula (22).

Wum exemplo prdtico de realizacfBo do processo
segundo a presente invencHo utilizou-se uma tina de decantacHo
tubular com o diametro de 0,3 m e a altura de 2,5 m. Do circuito
da pasta abrasiva retirou-se uma frecgfo de 40 1, cujo peso
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especifico, a seguir & pesagem no primeiro recipiente (2) com
a célula de carga (14), foi 1,650 g/1l. A seguir & pesagem no
segundo recipiente (8), notou~se a presenca de 2,400 g de
granalha metdlica de grandes dimens8es, com granulometria
maior que 0,3 mm, e 4,000 g de grenalha metdlica fina, isto &
com granulometris menor que 0,3 mm, na fracc8o de pasta. A
concentracfo de granalhe de grendes dimensSes foi 60 g/l na
pasta em circulagfo, um valor considerado aceitdvel para o
corte do granito, enquanto que a granalha fina ers 100 g/1.

A partir da andlise das duss frac¢Ses granulométricas, verifi-
cou~se uma perda de cerca de 10% de granalha grosseira na
granalha fina e uma presenga mais ou menos igual da granslha
fina na granalha grosseira. Considerando que a lavagem dos pds
de granito da granalha grosseira & completa, considera-se bom
um rendimento de 90%, um rendimento que pode ainda ser maior,
optimizando os parametros de operacBo do pProcesso.

Na forma de realizacfio que se acabs de descrever
da presente invencgfo para a pesagem de um volume pré-determinado
contendo granalhs grosseira descarregada da tina de decantacgfo
(4), & evidente que a pesagem da referida granalha pode ser
efectuada directamente depois da percolagfo mecanica da ﬁgua
que & acompanha. ¥ tembém evidente que o controlo do nfvel nos
recipientes (2) e (8) pode ser obtido em vez de com instrumentos
de controlo do peso, por um transbordo da dgua adicionads
maentendo simultanesmente sob controlo o peso dos prdprios reci-
pientes. Quando o peso deixar de aumentar, isso significa que a
dgus comegou a transbordar, podendo portaento interromper-se o
fornecimento, anotando ao mesmo tempo o peso finsl. Podem também
obter-se os pesos, quer da granalhe de pequens dimensfo, quer dg
de grande dimensfo, em vez de pelas células de carga, de uma
maneira indirecta pela leitura do nfvel da granalha no recipi-
ente (8) ou por medicBo da variacHo da intensidade de um campo
magnético que &€ proporcional & massa de granalha metdlica.

Podem introduzir-se variagSes e/ou modificag8es

no processo e no aparelho para lavagem e controlo da composicfo




das pastas abrasivas usadas para cortar granito e pedras anélo-

gas segundo a presente invengfo, sem nos afastarmos do escopo da

invencfo.

REIVIWNDICACOES
...1@...

Processo para a lavagem e o controlo da composicfo

de massas abrasivas usados no corte do granito e pedras andlogas,
compreendendo as referidas pastas particulas metdlicas com uma
grenulometris maior e menor que um valor pré-determinado, bem
como pds de granito,

caracterizado pelo facto de compreender as fases seguintes:

- pesagem de um volume pré-determinado das referidas pastas;

- sujeic8o ) sedimentac8o do referido volume de pasta numa
fase 1iquida de modo a recolher a fracgfo da referida
pasta de granulometria maior que o referido valor;

- obtenco do peso da referida fraccHo assim recolhida;

- cdlculo a partir do peso e do volume da referida pasta e
do peso da referida fraccgBo de particulas de maior granu-—
lometria a concentracHo desta dltima na referida pasta em
circulac8o e o peso especifico da referida pasta;

- reciclagem da referida fraccHo de partfculas de maior
grenulometria;

~ controlo, com base nos dados da concentragfo das particu—
las de maior granulometris e no peso especifico de pasta,
da restauracfo das partfculas e da lavagem das particulas
abrasivas presentes na pasta.

Processo de acordo com & reivindicagfo 1,
caeracterizado por se recolher também a referida fraccHo de par-
L P .
ticulas metdlicas com a granulometria menor que o referido valor,

sendo a referida fracclo pesads de modo g repor no valor inicial
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a concentragfo das referidas partfculas na referids pasta em
circulacfo, estando a quantidade das referidas partfculas metd-
licas com granulometria mais fina que & reciclada compreendida
entre 0 e 100 %.

_32_3-_...

Processo de acordo com as reivindicacles anterio-
res, caracterizado por se fornecer o referido volume de pasta
abrasiva a um recipiente tubular contendo Agua.

- 48 -

Processo de acordo com as reivindicacBes anterio-
res, caracterizado por a referida fracgfo de maior granulometris
e, quando se fizer a sua colheita, a referida fracgfo de granulo
metria mais fina, receberem uma adigBo de 4gua até atingir um
volume pré-determinado e por se pesar esse volume.

- 58 =

Processo de acordo com as reivindicacgBes 1, 2 e 3,
caracterizado por a referida fracgfo de maior granulometria e,
guando se fizer a sua recolha, a referida fraccfo de granulo-
metria mais fina, serem pesadas depois de se ter percolado a
dgua da suspensfo.

- HE =

Aparelho para a lavagem e o controlo da composicfo
de massas abrasivas usadas no corte de granito e pedras andlogas
compreendendo as referidas pastas partfculas metédlicas com uma
granulometria maior ou mais fina que um valor pré-determinado,
bem como pds de granito, caracterizado pelo facto de compreender
uma tine de decantagfo tubular (4) para a separagfio da fraccHo
de partfculas metdlicas de maior granulometria da de menor
granulometria e dos pds de granito, apropriada para ser cheia
com 1fgquido de lavagem e tendo uma seccgfo de entrads e uma
secc8o de descarga que comunicam de maneira susceptivel de ser
interseptada respectivamente com um primeiro recipiente (2) ge
recolha de um volume pré-determinado da pasta abrasiva em
circulagfo e com um segundo recipiente (8) para a recolha do

sedimento depositado no fundo da referida tina de decantacfo,
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sendo proporcionados meios de pesagem (14,15), associzdos com oS
referidos primeiro e segundo recipientes, para proporcionar o
peso respectivamente do referido volume de pasta arrsstada e do
volume do sedimento recolhida, e meios de processamento de dados
(23) para calcular o peso especifico da pasta e a concentracfo
da frac¢Bo de partfculas metdlicas de maior granulometris na
referida pasta a partir dos dados do peso, bem como para o
controlo da sequéncia operativa da restauracfo das partfculas
metdlicas e da frequéncia das lavagens.

— 7_6_. ——

Aparelho de acordo com a reivindicacHo 6,
caracterizado por a referida tina de decantagéo'estar provids
com uma secgfo inferior (6) susceptfvel de ser intersectada.

- 88 ~

Aparelho de acordo com as reivindicacg8es 6 e 7,
caracterizado por o referido segundo recipiente de recolha (8)
compreender duas condutas de descarga (10,11) diferentes e
selecciondveis, comunicando com uma bacia de recolha de pasta
abrasiva e, respectivamente, com instalacfes para deitar os
resfduos ou com uma instalacHo de tratamento das lamas.

- 08 =

Aparelho de acordo com as reivindicacg8es 6 a 8,
caracterizado por num certo nfvel acima do fundo da referida
tina de decantac8o se proporcionar uma conduts de drenagem (21),
susceptivel de ser intersectada.

- 108 -

Aparelho de acordo com as reivindicag8es 6 a 9,
caracterizado por os referidos primeiro e segundo recipientes
(2,8), a referida tina de decantac8o (4) e a referida secg8o do
fundo (6) da tina de decantagBo estarem ligados de uma meneirsa
susceptivel de ser intersectada a uma rede de distribuicfo (16)
de 1fquido de lavagem.

- 112 -
Aparelho de acordo com as reivindicages 6 g 10,

caracterizado por a referida tina de decantacHo tubular estar




disposta @0 longo de um eixo vertical e os referidos primeiro e
segundo recipientes de recolha estarem alinhados ao longo desse
eixo.
- 128 =
Aparelho de acordo com as reivindicacgBes 6 a 11,
caracterizado por os referidos primeiro e segundo recipientes

de recolha estarem sujeitos a um controlo de nfvel (24,26).

A requerente reivindica a prioridade do pedido
de patente italieno apresentado em 28 de Fevereiro de 1990, sob
o ne. 9%264/90.

Lisboa, 27 de Fevereiro de 199
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RESUNMO

WPROCESSO PARA A TAVAGEM E O CONTROLO DA COMPOSICEO DE PASTAS
ABRASIVAS USADAS WO CORTE DE GRANITO E PEDRAS SENEIHLNTES E
APAREIHO PARA A REALIZACAO DO PROCESSOM

& invengBo refere-se a um processo para a lavagem
e o controlo da composig®o de uma massa sbrasiva usads no corte
do granito e que contém partfculas metdlicas com granulometrisa
maior ou memor que um valor pré-determinado, bem como pd de
granito, que & realizsdo por meio de uma separacglo das referidas
fracgSes numa tina de decantagfo tubular contendo dgua. Pesa-se
um volume pré-determinado de pasta e descarrega—-se depois na
tina de decantacflo. As partfculas recolhidas de maiores dimen-—
s8es sfo pesadas e repSe-se a sua concentragfo na pasta. Por sua
vez as partfculas finas podem ser recolhidas, pesadas e recicla~
das ou abandonadas com & suspensfo de pd e de partfculas finas.
Um processador € utilizado para os cdlculos numéricos e para o

controlo do processo e a restauragfo ds concentragfo de particu-

las da pasta fresca.
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