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Verfahren zur Herstellung von Schweisspulver fiir das Unterpulver-Engspaltschweissen.

@ Ein Schweisspulver fiir das Unterpulver-Engspalt-

schweissen wird durch Umschmelzen eines Trocken-
gemisches hergestellt, bestehend aus 2,5 bis 8 Gew.-%
Quarzsand, 24 bis 34 Gew.-% Aluminiumoxid, 5 bis 12
Gew.-% Zirkonkonzentrat, 9 bis 19 Gew.-% Kalziumkar-
bonat, 25 bis 34 Gew.-% Fluorit, 2 bis 4 Gew.-% Pottasche,
3 bis 8 Gew.-% Manganerz oder Ferromangan, bzw. Beides
insgesamt, 6 bis 11 Gew.-% Kaolin, und 1 bis 2 Gew.-%
Aluminiumpulver, welches in das geschmolzene Gemisch
knapp vor dem Abgiessen zugegeben wird. Das geschmol-
zene Gemisch wird in Wasser gegossen, granuliert,
getrocknet, sortiert und auf die geforderte Korngrdsse
gemabht.

Das Schweisspulver ist besonders fiir das Schweissen
von Druckbehiltern und Einrichtungen der chemischen
und energetischen Industrie geeignet.
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1. Verfahren zur Herstellung eines Schweisspulvers fiir
das Unterpulver-Engspaltschweissen, dadurch gekennzeich-
net, dass ein Trockengemisch, bestehend aus 2,5 bis 8 Gew.-%
Quarzsand, 24 bis 34 Gew.-% Aluminiumoxid, 5 bis 12
Gew.-% Zirkonkonzentrat, 9 bis 17 Gew.-% Kalziumkarbo-
nat, 25 bis 34 Gew.-% Fluorit, 2 bis 4 Gew.-% Pottasche, 3
bis 8 Gew.-% Manganerz oder Ferromangan, bzw. Beides
insgesamt, 6 bis 11 Gew.-% Kaolin und 1 bis 2 Gew.-% Alu-
miniumpulver umgeschmolzen wird, wobei das Aluminium-
pulver in das geschmolzene Gemisch knapp vor dem Abgies-
sen zugegeben wird, das geschmolzene Gemisch in Wasser
abgegossen wird, wobei es granuliert, das Granulat dann ge-
trocknet, sortiert und auf die geforderte Korngrosse gemah-
len wird.

2. Schweisspulver hergestellt nach dem Verfahren gemiss
Anspruch 1.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen ei-
nes Schweisspulvers fiir das Unterpulver-Engspaltschweissen
von Stahl grésserer Dicken.

Fiir das Schweissen von Stdhlen grosser Dicken ist es
vorteithaft, dass die Schweisskanten einen engen Spalt bil-
den. Dieses Schweissverfahren ist besonders vom dkonomi-
schen Gesichtspunkt aus vorteilhaft, weil es Zusatzmaterial-
ersparnisse, besonders aber Schweisszeitersparnisse mit sich
" bringt. Dieses Schweissverfahren stellt an das Schweisspul-
ver grosse Anforderungen beziiglich der technologischen
und Raupenbildungseigenschaften. Fiir das Engspalt-
schweissen kann man die iiblichen Schweisspulver nicht ver-
wenden, weil man damit die geforderten technologischen
und Schweisseigenschaften, besonders die leichte Schlacken-
entfernbarkeit und eine glatte Schweissraupenoberfliche
nicht erreichen kann. Es sind auch spezielle Schweisspulver
bekannt, welche giinstige technologische und Schweisseigen-
schaften aufweisen, mit denen jedoch sowohl die geforderten
metallurgischen als auch die mechanischen Eigenschaften
des Schweissgutes, hauptséichlich die Kerbschlagzihigkeit,
nicht erreicht werden konnen. Diese Eigenschaften sind z.B.
beim Schweissen von Druckbehéltern, von Einrichtungen
fiir die chemische und energetische Industrie usw. notwen-
dig.

Diese Nachteile werden im betrdchtlichen Masse durch
das Verfahren zum Herstellen eines Schweisspulvers gemiiss
der Erfindung iiberwunden, wobei ein Trockengemisch, be-
stehend aus 2,5 bis 8 Gew.-% Quarzsand, 24 bis 34 Gew.-%

Aluminiumoxid, 5 bis 12 Gew.-% Zirkonkonzentrat (Zirko-
nium(ITV)-Silikat mit mindestens 55% ZrO,), 9 bis 17 Gew.-%
Kalziumkarbonat, 25 bis 34 Gew.-% Fluorit, 2 bis 4
Gew.-% Pottasche, 3 bis 8 Gew.-% Manganerz oder Ferro-

5 mangan, bzw. Beides insgesamt, 6 bis 11 Gew.-% Kaolin
und 1 bis 2 Gew.-% Aluminiumpulver umgeschmolzen ist,
wobei das Aluminiumpulver in das geschmolzene Gemisch
knapp vor dem Abgiessen zugegeben wird. Das geschmolze-
ne Gemisch wird ins Wasser gegossen, wobei es granuliert,

10 das Granulat wird getrocknet, sortiert und auf die geforderte
Korngrésse gemahlen.

Das erfindungsgemaésse Schweisspulver hat giinstige me-
tallurgische Wirkung auf das Schweissgut und sichert das
Erreichen der geforderten mechanischen Eigenschaften des

15 Schweissgutes, namentlich der Kerbschlagzihigkeit, wobei
es sehr gute technologische und Schweisseigenschaften auf-
weist, d.h. ein ruhiges Brennen des Lichtbogens, eine leichte
und spontane Schlackenentfernbarkeit und eine gleichméssi-
ge und glatte Raupenbildung. Die Sicherstellung der guten

20 mechanischen Eigenschaften des Schweissgutes, besonders
der Kerbschlagzéhigkeit, wird durch ein glinstiges Verhiltnis
der basischen und saueren Bestandteile im trockenen
Schweisspulvergemisch erreicht.

25 Beispiel 1

Mit dem Schweisspulver, welches durch Umschmelzen
des Trockengemisches, bestehen aus 5 Gew.-% Quarzsand,

32 Gew.-% Aluminiumoxid, 7 Gew.-% Zirkonkonzentrat,

12 Gew.-% Kalziumkarbonat, 26 Gew.-% Fluorit, 3 Gew.-%

30 Pottasche, 6 Gew.-% Manganerz und 1 Gew.-% Ferro-
mangan, 7 Gew.-% Kaolin und mit Zugabe 1,5 Gew.-%
Aluminiumpulver in das geschmolzene Gemisch, hergestellt
wurde, wurden in Kombination mit unlegiertem Mangan-
draht (1,5% Mn) folgende Kerbschlagzihigkeitswerte des

3s Schweissgutes erreicht: 130 Jem~2 bei +20 °C und 50 Jem —2
bei —60°C.

Beispiel 2
Mit dem Schweisspulver, welches durch Umschmelzen

40 des Trockengemisches der Zusammensetzung 6 Gew.-%

Quarzsand, 28 Gew.-% Aluminiumoxid, 11 Gew.-% Zir-

konkonzentrat, 15 Gew.-% Kalziumkarbonat, 27 Gew.-%

Fluorit, 2 Gew.-% Pottasche, 5,5 Gew.-% Manganerz und

Ferromangan, 6,5 Gew.-% Kaolin, 1,8 Gew.-% Aluminium-
as pulver, welches in das geschmolzene Gemisch zugegeben

wird, hergestellt wurde, wurden in Kombination mit einem

niedriglegierten Draht des Typs 1% Mn, 1% Ni und

0,5% Mo folgende Kerbschlagzihigkeitswerte erreicht:

140 Jem—2 bei +20°C und 90 Jem 2 bei — 60 °C.
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