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Sposéb wytwarzania obcasow do obuwia

1

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia obcas6w do obuwia.

Obcasy jako cze§¢ skladowa spodéw obuwia ma-
ja za zadanie podparcie czeSci pietowej stopy i za-
bezpieczenie funkcjonalne sklonu obuwia w trak-
cie uzytkowania. Z tych wzgledéw obcasy winny
posiadaé wilasno$ci sprezysto-elastyczne, odpornosé
na wilgoé oraz stwarzaé mozliwo$é latwej napra-
wy.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wy-
twarzania obcas6w z materialéw odpadkowych w
przemyS$le skoérzanym — z pylu i wiéréow skorza-
nych, ktére odpowiadalyby wymienionym wyma-
ganiom.

Stwierdzono, Ze cel ten mozna osiggnaé, jezeli do
wytwarzania obcaséw stosuje sie pyl i widry ské6-
rzane, powstajace w procesie produkcji obuwia w
operacji mechanicznej obrdébki skrawaniem obrze-
zy spodow, ktore miesza sie z klejem mocznikowo-
-formaldehydowym, skladajacym sie z zywicy
mocznikowo-formaldehydowej, siarki technicznej,
tranu technicznego oraz chlorku amonu, a nastep-
nie formuje sie w formach metalowych lub z two-
rzyw sztucznych pod ci$nieniem. Do masy mozna
dodawaé¢ odpowiednie pigmenty lub barwniki w
iloSci 0,1—0,8%. Uformowane obcasy mozna wy-
gladzaé za pomoca papieru $ciernego i powlekaé
lakierem nitro do skor.

Przyktad. 100 czeSci wagowych odpadéw ské-
rzanych w postaci pylu i wiér6w miesza sie z 8
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czeSciami wagowymi kleju mocznikowo-formalde-
hydowego, skladajacego sie z 94% zywicy moczni-
kowo-formaldehydowej, 1% ftalanu dwubutylu, 1%
siarki technicznej, 1% tranu technicznego oraz 3%
chlorku amonu. Mieszanie prowadzi sie w mie-
szalniku lub recznie az do uzyskania pelnej pla-
styczno$ci i jednorodno$ci calej masy. Mase te na-
klada sie¢ do form o ksztalcie danego modelu obca-
sa i formuje pod cisnieniem 1,5—2 atm. Scianki
formy przed nalozeniem masy smaruje sie olejem
parafinowym lub silikonowym, w celu wyelimi-
nowania przylegania masy do $cianek form.

Wykonane tym sposobem obcasy do obuwia sg
sprezysto — elastyczne, w znacznym stopniu wo-
doodporne, daja sie przymocowaé systemem Kkla-
sycznym do obuwia przez przybicie lacznikami
mechanicznymi oraz przez przyklejenie na klej
neoprenowy. Wykazujg duzg odporno§é na zuzycie
i daja sie latwo naprawiac.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania obcaséw do obuwia, zna-
mienny tym, ze jako tworzywo stosuje sie pyl
i wiéry skoérzane, ktére miesza sie z klejem mocz-
nikowo-formaldehydowym, skladajgcym sie z zy-
wicy mocznikowo-formaldehydowej, tranu tech-
nicznego, siarki technicznej i ftalanu dwubutylu
oraz chlorku amonu — az do uzyskania masy o
odpowiedniej konsystencji, naklada si¢ do form
i formuje pod ci$nieniem 15—2 atm.
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