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La présente invention concerne un dynamométre
pourvu d'un corps d'épreuve destiné i subir une déformation
élastique lorsqu'une force lui est appliquée, selon le
brevet principal. '

On a décrit dans le brevet principal un dynamométre
du type comprenant un corps d'épreuve déformable sous l'effet
d'une force appliquée, ainsi que des moyens sensibles compre-
nant du fil de jauge et destinés & détecter cette déformation
du corps d'épreuve; le £il de jauge &tant branché dans un
montage électrique en pont, des zones d'appui étant définies
dans la matiére du corps d'épreuve pour recevoir quatre séries
d'enroulements de fil de jauge pré&tendu, demeurant en contact
intime avec le corps d'&preuve, dont deux possédent des

segments principaux orientés paralldlement & la force appliquée,

tandis que les deux autres possédent des segments principaux
orientés perpendiculairement & la force appliquée, ces quatre
séries d'enroulements formant le montage é&lectrique en pont,
les segments orientés parallélement 3 la force appliquée se
trouvant dans des bras opposés du montage en pont, de m&me
que les segments orientés perpendiculairement 4 la force appli-
quée.

pans les différents modes de réalisation décrits
dans le brevet principal, les zones d'appui recevant les
séries d'enroulements ayant leurs brins principaux orientés
parallélement & la force appliquée sont essentiellement cons-
titués par des évidements ou des saillies usinés dans. la
matidre du corps d'épreuve.

‘Le but principal dé la présente addition est de
réaliser un dynamométre du type décrit précé&demment, dans
lequel les zones d'appui xécevant les séries d'enroulements
ayant leurs segments principaux orientés parallélement a
la force appliquée peuvent &tre usinées facilement et peuvent
permettre un ancrage aisé du fil de jauge sans risque pour
1'émail de celui-ci.

Selon la caractéristique essentielle de la
présente addition, les zomnes d'appui recevant les deux séries
d'enroulements ayant leurs segments principaux orientés
parallzlement & la force appliquée sont constitudes par des
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épaulements circulaires usinés dans la matidre du corps
d'épreuve pour former un bord circulaire servant & l'ancrage
du £il de jauge.

Selon une autre caractéristique de 1l'invention,
le bord circulaire de 1l'épaulement a sa génératrice inclinée
sur les corés d'épreuve pour former un bord de retenue incliné.
Cette caractéristique permet d'obtenir une pente de 1'épaule-
ment favorable & la mise en place du fil de jauge et aussi un
angle trds obtus au niveau du raccordement de cet é&paulement
avec le corps d'épreuve.

L'épaulement circulaire est avantageusement usiné
au moyen d'un trépan annulaire qui réalise un enlé&vement annu-
laire dans la matidre du corps d'épreuve. Pour réaliser 1'in-
clinement décrit précédemment de 1'épaulement, il suffit alors
de réaliser l'usinage de 1l'épaulement avec le trépan'dont
1'axe qui, tout en étant dans un méme plan avec celui du corps
d'épreuve, est incliné& de l'angle désiré.

Le corps d'&preuve a avantageusement la forme géné—
rale d'un prisme droit ou d'un cylindre droit, dans lequel les
gpaulements sont usinés sur deux bords opposés dudit prisme
ou cylindre, le fil de jauge passant alternativement autour
d'un &paulement de 1l'un des bords puis autour d4'un épaulement
de 1'autre bord pour former une série d'enroulements dont les
brins principaux sont orientés parall&lement a8 la force appli-
quée, '

Les épaulements des deux bords seront avantageuse-
ment disposés en quinconce de telle sorte que les brins prin-
cipaux soient sensiblement parall&les a la force appliquée.

Les &paulements seront avantageusement en nombre
impair sur un bord ainsi ¢gue sur l'autre lord.

D'autres caractéristiques et avantages de l'inven-
tion seront mieux compris & la lecture de la description qui
va suivre et en ré&férence au dessin annexé, donné& uniquement
3 titre illustratif, et sur lequel :

. la figure 1 est une vue de profil du corps d'é&preuve
d'un dynamomé&tre selon l'invention dont les épaulements cir-
culaires sont en cours d'usinage au moyen d'un trépan repré-
senté en coupe axiale ;
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. la figure 2 est une vue de dessus du corps
d'épreuve de la figure 1 montrant les &paulements circulaires

. la figure 3 est une vue en coupe partielle suivant
la ligne III-III de la figure 2 ;

. la figure 4 est une vue analogue d celle de la
figure 2 montrant la disposition des séries d'enroulements de
fil de jauge sur le corps d'épreuve ; et

. la figure 5 représente schématiquement le montage
électrique en pont des séries,d'enrouiements du corps 4d'é-
preuve de la figure 4.

On a représenté sur la figure 1 le corps d4'épreuve
200 d'un dynamométre destiné & fonctionner & la traction. Ce
corpsrd'épreuve 200 est réalisé d'une seule pi&ce & partir
d'un alliage léger anodisable et comporte une partie ceatrale
202 en forme de cylindre droit ainsi que deux
parties terminales 204 et 206 en forme de cylindre droit, ces
trois parties étant disposé€es suivant un méme axe XX. Les
parties terminales 204 et 206 sont destinées & recevoir cha-
cune une série d'enroulements dont les brins principaux sont
orientés perpendiculairement 3 la force appliquée, c'est-a-
dire perpendiculairement & l'axé XX et la partie centrale 202
est destinée 3 recevoir deux séries d'enroulements dont les
brins principaux sont arientés sensblementparallélementilaforce
appliquée, c'est-d-dire.sensiblement parallélément 3 l'axe XX.

Pour faciliter 1l'ancrage des enroulements ayant
leurs brins principaux orienté&s parallé&lement 3 la force
appliquée, on usine sur la partié centrale 202 des &paulements
circulaires au moyen d'un trépan 208 représenté en coupe
axiale sur la figure 1. Ce trépan est un trépan annulaire
destiné 3 &tre entrainé en rotation autour de son axe et qui
permet de réaliser un enlé&vement annulaire dans la matiére du
corps d'épreuve en laissant subsister au centre de cet en-
lé¢vement de mati&re un épaulement circulaire.

Le trépan 208 est dispos& avec son axe de rotation
disposé dans le méme plan qu; celui du corps d'épreuve mais
incliné d'un angle d par rapport 3 la normale 3@ l'axe XX de
maniére 3 constituer un bord d'ancrage présentant la méme
inclinaison.

’
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On a réalisé& sur une demi portion cylindrique 210 de
la partie centrale 202 des &paulements circulaires et on aper-
goit sur la figure 2 trois épaulements circulaires 212, 214 et
216 sur un bord 218 de la portion cylindrique 210 et deux épau-~
lements circulaires 220 et 222 sur l'autre bord 224 de cette
portion 210, les épaulements &tant en nombre impair sur chaque
bord et &tant disposés en quinconce pour permettre la mise en
place d'une série djenrpulements_fofmés d'un seul brin de £i1226.

La figure 3 montre en coupe 1'épaulément 214 de
la figure 2 et l'ancrage du £il de jauge 226 autour de cet
épaulement circulaire. Dﬁ fait de 1l'inclinaison donnée au
trépan 208, l'édpaulement circulaire 214 présente un bord
circulaire 228 dont la génératrice est inc%inée du méme angle
{ et permet d'assurer un bon ancrage du £il 226 qui se trouve
ainsi sollicité& en direction du coxps d'épreuve. En outre,
du fait de l'inclinaison selon un angle aigu, on trouve un
angle tr@s obtus 230 au niveau du raccordement de 1l'usinage
avec le corps d'épreuve 202.

Le corps d'épreuve des figures 1 et 2 est destiné
3 recevoir quatre séries d'enroulements de f£il de jauge selon
le principe de bobinage dé&crit en ré&férence aux figures 18 et
19 du brevet principal.

Ce corps d'é@preuve regoit une premiére série d'en-
roulements de fil de jauge comprenant un brin AZ enroulé
autour de la partie 204 et constituant un enroulement dont
les brins principaux sont orientés perpendiculairément a la
force appliquée. Le corps d'&preuve regoit une deuxiéme série
d'enroulements comprenant un brin ZA' passant alternativement
autour d'un &paulement circulaire de 1l'un des bords 218 3 un
épaulement circulaire de l'autre bord 224 de la partie cen-
trale 202, de manidre 3 former un enroulement dont les
segments principaux ont leurs brins orientés parallélement
a la force appliquée. Les épaulements des bords 218 et 220
sont disposés en quinconce, les &paulements &tant en nombre
impair sur le bord 218 ainsi que gur le bord 224. Les
brins AZ et ZA' constituent un demi-pont de WHEATSTONE tel
que représenté sur la figure 5. Le brin AZ constitue un brin
comprimé alors que le brin ZA' constitue un brin tendu.
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Le corps d'épreuve de la figure 4 regoit &galement
deux autres séries d'enroulements constituant l'autre demi
pont de WHEATSTONE de la figure 5. Il comporte donc un autre
brin A'Z' enrouléd autour de la partie terminale 206 et un
brin Z'A placé autour d'é&paulements disposés de fagon ana-
logue sur lautre portion cylindricue de]apartleZOZ IebrmA’z ¥
exnstuneunbrlncomprlme et le brin Z'A constitue un brin tendu.
Les brins tendus sont désignés par le symbole T et les brins
comprimés par le symbole C sur la figure 5.

La mise en place du fil de jauge sur le corps
d'épreuve peut étre avantageusement effectuée au moyen d'un
dévidoir spécial, connu en soi, qui est tenu & la main. Ce _
dévidoir comporte une bobine débitrice sur laquelle est enrou-
1é le fil de jauge et un corps creux terming par une aiguille
creuse 3 travers laquelle passe le fil de jauge provenant de
la bobine débitrice.

On remarquera avant tout que 1'avantage principal
des épaulements de l'invention réside dans 1eurrsimp1icité
d'usinage qui permet d'en multiplier sans difficulté le nombre
et par suite de faire varier le nombre d'aller et retour du
£il de jauge et de permettre ainsi d'atteindre des résistances
élevées et surtout une meilleure intégration des déformations
du corps d'épreuve.

Comme indiqué plus haut, le corps d'épreuve peut
&tre avantageusement réalisé& a partlr d'un alliage léger ano-
disable, le fil de jauge venant en contact intime avec le
corps 4d'épreuve. Du fait que les &paulements présentent un
bord circulaire, il n'est plus nécessaire de limer des arétes
pour ne pas casser 1l'é&mail du f£il.

Bien entendu on peut envisager d'autres configura-
tions de bobinage que celles indiquées précédemment, dans
lesquelles les épaulements sont disposés en dquinconce et en
nombre impair. 7 '

L'invention permet la réalisation de dynamométres
industriels travaillant & la traction ou & la compression.
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REVENDICATIONS

1. Dynamométre du type comprenant un corps
d'épreuve déformable sous 1'effet d'une force appliquée, ainsi
que des moyens sensibles comprenant du £il de jauge et des~-
tinés 3 détecter cette déformation du corps d'épreuve, le fil
de jauge &tant branché dans un montage &lectrigue en pont, des
zones d'appui &tant définies dans la matidre du corps d'épreuve
pour recevoir quatre séries d'enroulements de f£il de jauge
prétendu, demeurant en contact intime avec le corps d'épreuve,
dont deux possédent des segments principaux orientés paralléle—
ment & la force appliguée, tandis que les deux autres possédent
des segments principaux orientés perpendiculairement & la force
appliquée, ces quatre séries d'énroulements formant le montage
glectrique en pont, les segments orientés parallé&lement 3 la
force appliquée se trouvant dans des bras opposés du montage
en pont, de méme que les segments orientés perpendiculalrement
3 la force appliquée, caractérisé par le fait que les zones
d'appui recevant les deux séries d'enroulements ayant leurs
segments principaux orientés parallélement & la force appli-
quée sont constitués par des épaulements circulaires usinés
dans la matidre du corps d'épreuve pour former un bord circu-
laire servant & l'ancrage du £il de jauge.

2. Dynamom&tre selon la revepdication 1, caracté-

_ risé par le fait que le bord circulaire de 1'épaulement a sa

génératrice inclinée sur le corps d'épreuve pour former un
bord de retenue incliné. '

3. Dynamom@tre selon l'une des revendications 1 et
2, caractérisé par le fait que 1l'é&paulement circulaire est
usiné au moyen d'un tré&pan annulaire qui réalise un enlévement
annulaire dans la mati&re du corps d'épreuve.

4, Dynamomé&tre selon l'une des revendications 1 & 3,
dans lequel le corps d'épreuve est en forme générale de
prisme ou de cylindre droit, caractérisé par le fait que les
8paulements sont usinés sur deux bords opposés dudit prisme
ou cylindre et que le fil de jauge passe alternativement
autour d'un épaulement de 1l'un des bords puis autour d'un
épaulement de l'autre bord pour former une série d'enroulements
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dont les brins principaux sont orientés parallé&lement 3 la ’
force appliquée.

5. Dynamométre selon la revendication 4, caract@risé
par le fait que les épaulements des deux bords sont disposés
en guinconce. '

6. Dynamomé&tre selon l'une des revendications 4 et
5, caractérisé par le fait que les épaulementé'sont en nombre
impair sur chacun des bords.
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