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Hydrauliczne urzadzenie dozamykania form w maszynach
produkcyjnych, zwlaszcza we wiryskarkach

1

Przedmiotem wynalazku jest hydrauliczne urza-
dzenie do zamykania form w maszynach produk-
cyjnych, zwlaszeza we wtryskarkach, zawierajgce
prowadnice . do polgczenia statej plyty montazo-
wej formy zawierajgcej dysze wtryskowsg i rucho-
mej poosiowo plyty montazowej formy zawiera-
jacej wypychacze, z ktérych jedna jest wyposazona
w mechanizm wywotujgcy ruch i sile zamykania,
a druga w mechanizm przenoszacy te sile. -

Znane sg hydrauliczne urzadzenia do zamyka-
nia form we wtryskarkach do mas plastycznych
z prowadnicami do ustalenia ruchomej ptyty mon-
tazowej formy wzgledem stalej plyty montazowej,
posiadajgce na ruchomej plycie montazowej ele-
menty - ryglujace, ktére przy zamknigtej formie
wchodzg w rowek pierScieniowy na prowadnicy.
Na konicu kazdej prowadnicy, przechodzacym przez
stalg plyte montazowg formy, znajduje sie urzg-
dzenie skladajgce sie z cylindra hydraulicznego
o -kr6tkim skoku, ktére stluzy do wytwarzania ci-
$nienia zamykajgcego forme oraz element rucho-
my posiowo w cylindrze, stuzacy do lgczenia roz-
tqczalnego poldwki formy z prowadnicg, polgczo-

‘ny z urzadzeniem napedowym, ktérego poloZenie

jest dostosowywane do wysoko$ci formy.
Witryskarki, w ktérych zastosowano urzgdzenia
ryglujgce forme na prowadnicach, majg te wade,
ze prowadnice majg na odcinku ryglowania osla-
biony przekr6j, co powoduje zwiekszone niebez-
pieczefistwo peknigecia. Poza tym prowadnice sg
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narazone w obszarze rowkéw pier§cieniowych na
dodatkowe naprezenia wskutek nieuniknionego nie-
réwnomiernego rozkladu obcigzenn elementéw ry-
glujgcych. To samo odnosi sie do nieré6wnomier-
nego zuzycia prowadnic i elementéw ryglujacych.
Przy zachowaniu ekonomicznej konstrukcji nale-
zaloby wykonaé prowadnice ze stali stopowej,
a poza tym nalezy unikaé duzych $rednic prowad-
nicy, nie zmniejszaé odleglo$ci miedzy prowadni-
cami i nie zwieksza¢ masy plyt montazowych
formy. ‘

Znane sg rOéwniez urzadzenia do zamykania form
we wtryskarkach z prowadnicami, ktére s3 w cze-
Sci swojej dlugosci cylindryczne, a w czeéci stoz-
kowe. Na wolnym cylindrycznym koficu kazdej
prowadnicy znajduje sie tlok dwustronnego dzia-
tania o krétkim skoku, prowadzony w cylindrze
hydraulicznym przymocowanym do stalej plyty
montazowej, przy czym tlok ten stluzy do wy-
twarzania sily zamykajacej i otwierajgcej forme.
Stozkowa cze§¢ prowadnicy jest polgczona z pa-
newka dzielona umieszczong cze§ciowo na zew-
natrz ruchomej plyty montazowej. Przy zamknie-
tej formie, miedzy panewks dzielona a stozkowo
uksztaltowang czeScia prowadnicy powstaje, dzieki
hydraulicznemu urzadzeniu zamykajgcemu, pola-
czenie wciskowe tak, ze forma zostaje zaryglowa-
na. )

Okazuje sie przy tym rzecza niekorzystng, ze
z powodu zbieinoSci prowadnic, wspbélpracujgce
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z nimi panewki dzielone sa narazone na calej swo-
jej dlugo$ci na naprezenia zginajgce i ulegajg sil-
nemu zuzyciu. Ponadto wskutek stozkowego ksztal-
tu. cze'c{ przenoszacych energie, wywierane sily
znac'zn‘;f: kraczajag wartosci sit osiowych, co
mozna opanowac¢ tylko przez zastosowanie mate-
rialéw odznaczajgcych sie szczegbdlnie dobrymi wla-
sno$ciami wytrzymatosciowymi.

Znane jest réwniez urzadzenie do zamykania
form z prowadnicami, ktére majg, na swych kon-
cach osadzonych w statej plycie montazowej, tlok
© pracujgcy jednostronnie zasilanym cylindrze hy-
draulicznym w celu wytwarzania sily zamykaja-
cej forme, przy czym na przedluzeniu tego cylin-
dra znajduje sie jeszcze jeden tlok i cylinder hy-
drauliczny o ,mn;ejszej Srednicy, ktéry stuzy do
wytwirzania sily; ‘'otwierajacej forme. Cylindry za-
mykajacy i ofwkerajacy posiadaja krétki skok i sy
urijxieszczone ~~&Wnatrz lub na zewnatrz stalej
plyty montazowej. Prowadnice przechodzg bezsty-
kowo przez plyte i sg prowadzone w cylindrach za
posSrednictwem przymocowanych do nich tlokéw.

Tego rodzaju urzadzenia zamykajgce forme wy-
kazuja te wade, ze przencszenie sity otwierajacej
w tych meochanizmach posiada stosunkowo dtugi
i skomplikcwany przebieg. Podczas pracy wiry-
skarki, wskutek stosunkowo duzych sit zamykajg-
cych, powstaje odksztalcenie plyt montazowych
formy, ktére w przypadku plyty stalej odbija sie
ujemnie na elementach konstrukcyjnych przeno-
szacych sily zamykajgce forme. Wskutek prowa-
dzenia tlokéw polgczonych z ruchomymi, przeno-
szgcymi sily zamykajace prowadnicami, calg ich
powierzchniag boczng w cylindrach zamykajacych,
obok naprezen rozciggajacych powstaja w pro-
wadnicach naprezenia zginajgce, ktére odbijajg sie
ujemnie na trwalo$ci prowadnic. Umieszczone na
prowadnicach tloki, prowadzone w cylindrach za-
mykajgcych, podlegaja z jednej strony powstaja-
‘cym wskutek obcigzenia ruchom zginajgcym ply-
ty montazowej formy, a z drugiej strony — sto-
sunkowo prostolinijnym ruchom prowadnic. Przez
to powstajg wspomniane juz naprezenia w prowad-
nicach oraz znaczne obcigzenia i zuzycie powierz-
chni tlok6w i cylindréw. Ponadto, ré6znokierunko-
we ruchy odbijajg sie ujemnie na elementach
uszczelniajgcych, co prowadzi do utraty szczelnos-
ci i znacznych przecick6w oleju. W dodatku, ko-
nieczna jest stosunkowo kosztowna obrébka piyt
montazowych ze szlifowanymi otworami cylindréw.

Oddzielng trudno$¢ stanowi zalezno$¢é od jakoS$ci
odlew6w plyt montazowych, co przy wymaganiach
stawianych szlifowanym oftworom cylindréw moze
powodowa¢ wybrakowanie plyt. Ujemng wlasci-
woscig takich urzadzen zamykajgcych jest réwniez
i to, ze konieczne prace montazowe przy elemen-
tach przenoszacych sily mozna wykonaé tylko przy
pomocy dodatkowych przyrzadéw podpierajacych
i nastawczych.

Wymienione urzgdzenia zamykajgce majg ponadto
te wspoOlny wadge, ze na skutek wymiany ciepla miedzy
co najmniej jedng poléwkag formy — z jednej stro-
ny i urzgdzeniem uplastyczniajgcym -— z drugiej
a stalg ptytg montazowg formy od strony dyszy,
w obszarze czlonbw wytwarzajgcych silg, wyste-
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4
puje niepozgdane nagrzewanie i — w rezultacie —
rozrzedzenie czynnika hydraulicznego i zwiekszone
przecieki.
W celu zamykenia formy tlok pracujgcy w cy-

"lindrze przesuwu szybkiego jest polaczony z ru-

chomg plyta montazowg formy. Cylinder posuwu
szybkiego jest przy tym umieszczony na zewngtrz
korpusu wtryskarki na stalej plycie oporowej lub
na plycie nosnej formy od strony wtrysku. Wynika
stad wada, polegajacana tym, ze wymiary gléwne
wtryskarki powigkszaja sie o dlugos$¢ cylindra prze-
suwu szybkiego, albo ze cylinder i trzon tlokasg na-
razone przy zamknigtej formie i stosunkowo matym
skoku roboczym na naprezenia zginajgce wskutek
odksztalcenia pty{ no$nych formy oraz na promie-
niowanie cieplne urzgdzenia wtryskowego.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wad wy-
stepujacych w znanych urzadzeniach zamykajg-
cych forme przez zmniejszenie stosunkowo silne-
go zuzycia elementéw wytwarzajacych i przeno-
szacych sily zamykajace forme, powodowanego
przez naprezenia zginajace i tarcie, zmniejszenie
kosztow obrébki tlokéw i otworéw cylindréow.

Dla osiagniecia tego celu postawiono sobie za
zadanie zaprojektowaé¢ hydrauliczne urzgdzenie za-
mykajace forme, ktbére przy mozliwie najmniej-
szym koszcie wykonania posiadaloby wystarczajg-
ca pewnoié dziatania, pracowalo bez strat czasu
i posiadalo maksymalng trwalosé.

Zadanie to rozwigzano przez zaprojektowanie ta-
kiego hydraulicznego urzgdzenia zamykajgcego for-
me, w ktorym czlony wytwarzajgce sile i ruch sa
réwnoczesnie czlonami przenoszacymi site i ruch
i sg tak wzgledem siebie rozmieszczone, ze wza-
jemnie uzupelniajg si¢ w swoim dzialaniu, dzigki
czemu Wwystepujgce w -prowadnicach naprezenia
sa3 w jak najwiekszym stopniu kompensowane,
liczba czeSci ulegajacych szybkiemu zuzyciu jest
utrzymana na minimalnym poziomie, a urzgdze-
nia spelniajgce inne zadania poza czlonami wy-
twarzajgcymi i przenoszacymi sile i ruch nie s3
wykorzysiane do przenoszenia energii. Ponadto
tloki w cylindrach zamykajacych powinny by¢.
prowadzone bez styku z plyta montazowsg formy,
a przelozenie hydrauliczne powinno zaleze¢ od
kierunku ruchu tloka i przenoszgcej energie pro-
wadnicy.

W urzgdzeniach wedlug wynalazku osiagnieto
spelnienie powyzszych wymagan przez to, Ze umie-
szczone w i na stalej plycie montazowej formy
cylindry hydrauliczne = jednostronnego dziatania
o krétkim skoku posiadajg oddzielne tloki poigczo-
ne ze sobg wspobiosiowo, a czlony przenoszace sile
i ruch stanowig jednoczesnie elementy ryglujace
i nastawcze wysokosci formy, umieszczone w ob-
rebie ruchomej poosiowo pityty montazowej for-
my i wspélpracujgce z poszczegblnymi prowadni-
cami. Powierzchnia czolowa tloké4w pracujacych
w cylindrach umieszczonych na zewnatrz plyty
montazowej, wspblpracujaca z powierzchnig czo-
lowa prowadnicy, jest uksztaltowana wypuklo ce-
lem skompensowania odchylenia kierunku dzia-
lania miedzy prowadnicg a tlokiem, wynikajgcego

* z odkszialcenia plyty montazowej.

Tloki sg prowadzone w cylindrach hydraulicz-
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nych, umieszczonych w stalej plycie montazowej,
w tulejkach sprezystych w obrebie szyjki i trzo-
nu. Tloki, ktére sg osadzone na prowadnicach bez
luzu, posiadajg szyjke o sztywno$ci wielokrotnie
wigkszej niz prowadnice. Cylindry zamykajgce s3
tak umieszczone na plycie montazowej formy, ze
Srodek geometryczny wszystkich cylindréw. lezy
w plaszczyZnie obojetnej zginania piyty. Miedzy
stosunkowo krétkimi tulejkami ze sprezystego ma-
terialu, prowadzgcymi szyjke i trzon tloka a prze-
strzenig tloczng znajdujg sie pier§cienie samousz-
czelniajgce, przy czym pierScieft samouszczelniajacy
na szyjce tloka dociskany jest ci$nieniem, panu-
jacym w przestrzeni ttocznej, do pierScienia opo-
rowego umieszczonego na szyjce z pewnym luzem
umozliwiajgcym przesuwanie, a piersciefi samousz-
czelniajacy na trzonie tloka — do pierscienia opo-
rowego polgczonego Srubami z plyta montazowag
formy. Tulejke sprezystg mozna dopasowac¢ do te-
go pierscienia oporowego od wewnatrz, od stsony
tioka.

. Tulejke sprezysta prowadzgcg szyjke tloka utrzy-
muje w polozeniu osiowym segment blokujacy.
Polozenie pierScienia samouszczelniajgcego ogra-
nicza od strony przestrzeni. tlocznej — na szyjce
ttoka — pierscien osadzony w rowku, a na trzo-
nie tloka — powierzchnia pierscieniowa otacza-
jaca otwor cylindra. - i

PierScieh oporowy umieszczony na szyjce tloka
opiera sie na powierzchni pierScieniowej otaczaja-
cej otwoér cylindra. Oba pier§cienie oporowe majg
stosunkowo duzy luz promieniowy, odpowiednio od
strony cylindra na szyjce tloka i od strony tloka
na trzonie tloka. W ten sposéb. pierScienie oporo-
we uczestnicza w ruchach tloka i prowadnicy,
w obu kierunkach dzialania.

Urzadzenie ryglujgce sktada sie z: nakretki usta-
lajgcej z wieficem na gwintowanej cze$ci prowad-
nicy, stanowigcej ograniczenie skoku i prowadzenie
elementéw: ryglujacych podczas wytwarzania sity

zamykajgcej; pary elementéw ryglujacych; obu-

dowy prowadzacej; tulejki z materiatu spre-
zystego, 1gczacej element ryglujacy regulowany
zaleznie od - wysoko$ci  formy z ruchomg pity-

ta montazowg formy i otaczajacej prowad-
nice bezstykowo. W innym' wykonaniu tu-
lejka moze byé ‘zbedna — elementy ryglujace

zaleznie od wysokoéci formy mozna umie$ci¢ bez-
paosrednio na ruchomej plycie montazowej formy.

Do dostosowania elementéw ryglujacych do wy-
sokosci formy sluzy pokretlo regulacyjne potgczo-
ne z mechanizmem napedowym. Pokretlo regula-

cyjne ‘jest polaczone roztacznie z nakretks- kom-:

pensacji luzu umieszczong na prowadnicy i pola-

czong przez inne elementy z nakretkg ustalajaca.-

Te czeSci stanowig elementy regulacyjae dosto-
sowujgce ryglowanie do wysokosci formy. Sred-
nicge i inne wymiary nakretki ustalajacej mozina
tak dobraé, ze nakretka moze przejaé réwnolegte
prowadzenie ''ruchomej plyty montazowej .formy.

W celu przeniesienia sity otwierajgcej na forme
nakretka kompensacji luzu wspélpracuje.z pokre-
tlem nastawczym, ktére jest polgczone z obudowag
przez tulejke z kolnierzem oporowym.

Tioki pracujgce w cylindrach hydraulicznych
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umieszczonych w plycie montazowej formy — od
strony dyszy — si luZno naloZone na prowadnice
przechodzace bezstykowo przez plyte i posiadajg
dostepne z zewnatrz wydrgienie, w ktérym znaj-
duje si¢ nakretka prowadnicy lgczaca tlok z pro-
wadnica. :

Cylinder otwierajagcy forme jest przymocowany -
na zewnatrz statej plyty montazowej przy pomocy
tulejek " i Srub odlegloSciowych oraz elementéw
mocujgcych, ktére stanowiag urzadzenie mgntazowe
do wymiany elementéw uszczelniajagcych. Do chlo-
dzenia czg$ci umieszczonych w stalej ptycie mon-
tazowej, przeznaczonych do wytwarzania sit za-
mykajacych forme, przewidziano odpowiednie wy-
drazenia w "plycie dla przeplywu czynnika chto-
dzacego. L

W urzadzeniu wedlug wynalazku czlony wy-
twarzajace sile i ruch mogg stanowié cylinder
hydrauliczny podwéjnego dzialania, jako cylinder
zamykajacy i otwierajacy forme, o krétkim skoku,
umieszczony wewnatrz stalej plyty montazowej
formy, w ktérym pracuje tlok polgczony z pro-
wadnica.

Cylindry przesuwu szybkiego sg umieszczone we-
wnatrz korpusu wtiryskarki na nieobcigzonej ply-
cie oporowej, a pracujace w nich tloki sg polgczo-

" ne przez tloczyska z ruchoma plyta montazows

formy. .

Zalety hydraulicznego urzgdzenia zamykajgcego
forme wedlug wynalazku polegaja zasadniczo na
tym, ze dzieki okre§lonemu rozmieszczeniu i kon-
strukcji poszczegbdlnych elementéw wytwarzajgcych
sile i ruch, elementy te mogag spelnia¢ po kilka
réinych zadan. Prowadnice osadzone ruchomo w
statej ptycie montazowej formy i umocowane na
nich tloki posiadajg, dzieki sprezystoSci elemen-
téw tozyskujacych, wzgledng swobode ruchu uwa-
runkowanego ich przeznaczeniem.

W ten spos6b w prowadnicach przenoszgcych
energie powstaja prawie. same naprezenia rozcig-
gajgce, nieuchronnie wystepujace przy sztywnym
prowadzeniu prowadnic i tlokéw dodatkowe na-
prezenia zginajgce zostaja sprowadzone do mini-
mum. Przy zréwnowazeniu naprezen zginajacych
dzieki luzom i sprezystosci elementéw lozyskuja-
cych, zyskuje sie ograniczenie liczby czeSci szybko
zuzywajgcych sie do stosunkowo matych elemen-
téw lozyskujgcych, wymiana ktérych nie powodu-
je wysokich kosztéw montazu.

Dzieki prowadzeniu tlokéw w stosunkowo krét-
kich tulejkach, nie stawia sie tak wysokich wy-
magarn ce do jakoscl powierzchni gladzi ¢ylindréw,
wiec obrobka mechaniczna tych czesci jest stosun-
kowo- prosta, co daje oszczedno$é kosztéw. Oprécz
tego, mate i tatwo obrabialne czesci szybko zuzy-
wajgce sie wymagaja znacznie mniejszych nakta-
déw. na koszty materialu i obrébki. Prowadnice,
ktére stykajg sie z malymi elementami uszczelnia-
jacymi, przechodza bezstykowo przez stala plyte
montazowa formy, umieszczong po stronie dyszy
i nie wykonujg zadnej stabilizujacej pracy przy
przesuwaniu. Z tego wzgledu wymagania jakoScio-
we  stawiane powierzchni prowadnic sg stosunko-
wo niskie, co obniza koszty produkcji, jak réw-
niez montaz prowadnic jest prosty 1 latwy. Po-
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nadto rozwigzanie wedlug wynalazku pozwala na
utrzymanie minimalnej warto$ci przekroju pro-
wadnicy.
Dzieki umieszczeniu cylindréw przesuwu szyb-

kiego wewnatrz korpusu wiryskarki na statej pty- .

cie oporowej, wymiary gléwne maszyny zmniejsza-
jg sie, a takze obniza sie naprezenie zginajace cy-
lindréw przesuwu szybkiego. Z tego wynikajg lep-
sze mozliwoéci transportu i mniejsza calkowita
powierzchnia podstawy oraz wieksza trwatosé cy-
lindréw.

Poza tym wazne jest i to, Ze ulegala zmniejszeniu
liczba cze$ci szybko zuzywajacych sie w ogéle,

a w szczegblnosci liczba takich czeSci w ukladzie.

przenoszenia energii. Dalej, okazuje sie rzecza ko-
rzystna, ze dzieki spelnianiu kilku zadaf przez po-
szczegblne czlony wytwarzajace i przenoszace sile
i ruch mozna regulowaé cykl pracy wtryskarki.
Dodatkowa zaleta rozwigzania wedlug wynalazku
poléga na zmniejszeniu ogblnej masy urzadzenia
zamykajgcego forme. Urzadzenie zamykajgce forme
wedlug wynalazku nadaje sig, oprécz wiryskarek,
do pras i do maszyn do odlewania pod cisnie-
niem. ‘

Przedmiot wynalazku jest przykladowo przed-
stawiony na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia hydrauliczne urzadzenie zamykajace forme,
w widoku z przodu, z czlonami wytwarzajgcymi
oraz czlonami przenoszagcymi site i ruch; fig. 2 —
jedno z wykonan urzadzenia nastawczego wyso-
kosci formy — w przekroju; fig. 3 — jedno z wy-
konahh czilon6w wytwarzajgcych sile i ruch —
w przekroju; fig. 4 — elementy regulujgce wpu-
szczone w nakretke nastawczg — w przekroju
A—A; fig. 5 — cylinder zamykajacy ze sprezy-
stymi tulejkami prowadzgcymi. '

Na fig. 1 stala plyta montazowa 1 formy od
strony dyszy i ruchoma poosiowo pityta montazo-
wa 2 formy od strony wyciskania oraz plyta opo-
rowa 3 s3a poitgczone za pomocg prowadnic 4.
Prowadnice te, wchodzace w stalg ptyte montazo-
wag i w umieszczone w niej cylindry 5, s3 wypo-
sazone w tloki 6. Tlok 6 wraz z zasilang hydrauli-
cznie czescig cylindra tworzy przestrzen zamknie-
ta. Nakretka 7 prowadnicy 1aczy tlok 6 z prowad-
nicg 4. Aby ulatwi¢ montaz elementéw uszczel-
niajacych tlok 6 obustronnego dzialania posiada
Sciecie montazowe 6¢c. Wystepujacy na tloku 6
przeciek oleju jest odprowadzany z wnetrza otwo-
ru 8 prowadnicy, z rowka pierscieniowego 9 prze-
widzianego na prowadnicy 4 i z pierScienia opo-
rowego 11 zaopatrzenego w rowek pierScieniowy
10 przez polaczenie spustowe 12.

Poza stalq plytq montazowg 1, na przediuzeniu
prowadnic 4 znajduje sie urzadzenie otwierajace
forme skiadajace sie z cylindra hydraulicznego 13,
ktéry jest polaczony przy pomocy tulejek odleg-
tosciowych 14, srub 15 i elementéw mocujacych 16
ze staly plyta montazowg 1. W cylindrze hydrau-
licznym 13 pracuje tlok 17, ktéry wywiera silte
otv ierajacag forme na powierzchnie czolowg pro-
wadnicy 1. W celu przeniesienia sily zamykajacej
lub otwierajacej forme, jak réwniez w celu nasta-
wienia wysokos$ci formy, prowadnice 4, ktére prze-
ch~dzg bezstykowo przez ruchomg poosiowo pty-
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te montazowsg 2 po stronie wyciskania, s§ wypo-
sazone w urzgdzenie nastawcze wysokoSci formy
i w urzadzenia ryglujgce.

Na gwintowanej czeéci prowadnicy znajduje sie
nakretka ustalajgca 18 z wieficem, w ktérg wze-
biaja sie elementy ryglujgce 19. Nakretka ustala-
jaca przenosi sile zamykajacg wytworzong w cy-
lindrze 5 na forme 22 przez tuleje 21, polgczong
z ruchoma plyta montazows i z obudows 20. Sile
otwierajgcqg forme przenosi na plyte montazowa
nakretka 23 kompensacji luzu, ktéra wspéipracuje
z nakretka ustalajgcg za pomoca elementéw prze-
niesienia nie pokazanych na rysunku. Nakretka 23
jest ponadto polgczona z pokretlem nastaweczym 24.
Przeniesienie sily otwierajacej nastepuje za po-
srednictwem tulejki 25, obudowy 20 1 tulei 21.
Naped 26, podwieszony pod zespolem przenosze-
nia sity i ruchu i potgczony z pokretlem nastaw-
czym 24 przez transmisje 27, powoduje nastawie-
nie wysoko$ci formy, przy czym nakretka ustala-
jaca 18, zgodnie ze swojg konstrukcjg, przejmuje
prowadzenie ruchomej plyty montazowej 2. W celu
ograniczenia ruchu otwierajgcego ruchomej piyty
montazowej, w otworach przelotowych 28 tej pty-
ty przewidziano elementy ograniczajgce 29. Dla
przesuwu szybkiego plyty montazowej 2 po stro-
nie wyciskania, jest ona polgczona z ttoczyskiem
20 tloka 31, umieszczonego w cylindrze 32 przesu-
wu szybkiego o dlugim skoku. Cylinder 32 jest
umocowany na plycie oporowej 3.

Dzialanie przedstawionego na fig. 1 urzadzenia
zamykajacego forme jest nastepujgce. Tloki 31
przesuwu szybkiego przesuwajg plyte montazowsq
2 znajdujaca si¢ po stronie wyciskania w poloze-
nie zamkniecia formy. Nakretka 23 kompensacji
luzu stanowi przy tym ograniczenie ruchu naprzéd
ruchomej plyty montazowej 2. Przez uruchomienie
tloka 6 zamykajacego wywiera sie sile zamykaja-
ca na forme przez nakretke ustalajaca 18 przy
pracujgcych elementach regulujacych 19, przy czym
plyta przesuwa sie o nastawiong odleglosé, aby
calkowicie zewrze¢ polowki formy. W celu wy-
tworzenia sily otwierajacej forme, uruchamia sie
tlok 17, ktéry wywiera te sil¢ na powierzchnie
czolowa prowadnicy. Sita otwierajgca dziala przez
nakretke kompensacji luzu 23 i elementy 20, 21,
24, 25 na plyte montazowa 2 formy po stronie wy-

“ciskania i pol6wki formy oddalaja si¢ od siebie

o wartosé¢ nastawionego luzu, a nastepnie otwiera
sie forme przy pomocy urzgdzenia przesuwu szyb-
kiego.

Fig. 3 przedstawia budowe innego zespoilu wy-
twarzajacego sil¢ i ruch. Prowadnice 4 posiadajg
na swych. koncach, wewngtrz nieruchomej piyty
montazowej, tlok 6, wykonany jako tlok zamyka~
nia i otwierania formy, ktéry posiada naprzeciw
powierzchni F1 wytwarzajacej sile zamykajacg ma-
13 powierzchnie F2 do wytwarzania sily otwiera-
jacej forme. Obie powierzthnie sg tak dobrane, ze
sile zamykajaca i sile otwierajaca uzyskuje sig
przy tym samym ci$nieniu pompy zasilajgcej.

Fig. 4 przedstawia elementy ryglujace w poloze-
niu roboczym. Oba elementy ryglujace 19 sg po-
1aczone - ze soba S$ciggiem za pomoca elementéw
mocujacych 34, ktére. Sciskaja elementy sprezyste
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35, Elementy ryglujace s uruchamiane urzgdze-
niemr napedowym nile pokazaniym na rysunku.
Wedtug fig. 5 w zakresie dzialania trzonu 6a
tloka { szyJki 6b tloka, w stale) plycié montazo-
wej 1 umleszczonej po stronie dyszy, znajduja sie
tulejki sprezyste 37, 38, ktére stluzg do prowadze-
nia tlokdw i prowadnic w otworach cylindréw
36 { w otworach 8 prowadnic. Miedzy tulejkami
sprezystymi 37, 38 a przestrzenia ttocznag 39 znaj-
dujgq sie pier§cienie samouszczelniajgce 40, ktére
opieraja sl¢ — na szyjce 6a tloka — na pierScie-
niu oporowym 41, a na trzonie 6a tloka — na
pierscieniu oporowym 11, przymocowanym Srubami
“do statej plyty montazowej 1 umieszczonej od

strony ' dyszy. Tulejke sprezystg 38, prowadzacy-

szyjke 6b tloka, utrzymuje w polozeniu osiowym
segment - blokujgey 42. Do stabilizacji polozenia
pier§cienia samouszczelniajacego 40 od strony
przestrzeni tlocznej stuzy pierScieft 44 osadzony w
rowku 43 na szyjce 6b tloka, natomiast na trzoniz
6a tloka podobme zadanie spelnia powierzchnia
pierScieniowa 45 otaczajaca otwér cylindra 36.
Pier§cieh oporowy 41 umieszczony na szyjce tioka
opiera sie¢ na powierzchni pierscieniowej 46 otacza-
jace) otwor eylindra 36:

Zastrzezenia patentowe

1. Hydrauliczne urzgdzenie do zamykania form
w maszynach produkcyjnych, zwlaszcza wtryskar-
kach, z prowadnicami do polgczenia stalej piyty

montazowej formy zawierajgcej dysze wiryskowg-

i ruchomej poosiowo plyty montazowej formy
z cylindrami hydraulicznymi o krétkim skoku
umieszczonymi w i na statej ptycie montazowej —
od strony dyszy, z pracujgcymi w nich tlokami
i czlonami przenoszacymi sile i ruch na ruchomg
plyte montazowsa, znamienne tym, ze jednostronnie
zasilane tloki (6, 7) w cylindrach (5, 13) oddzielo-
nych od siebie ‘wegpblpracuja ze sobg wspb6losiowo,
przy czym tloki (6) w cylindrach zamykajacych
(5) sy prowadzone bezstykowo w plycie montazo-
wej (1) w tulejkach sprezystych (37, 38) umie-
szczonych w otworach cylindréw (36), a $rodek
geometryczny tlokéw (8) pracujgcych w cylindrach
(36) lezy w warstwie obojetnej zginania plyty
montazowej (1) i tym, ze czlony przenoszace . site
i ruch, umieszczone w obrebie ruchomej plyty mon-
tazowej (2) po stronie wyciskania, skladajq sie
z urzgdzenia ryglujgcego i nastawczego wysokosci
formy (18, 19, 20, 23, 24, 25) wspblpracujacego
z kazdg prowadnicg (4), przy czym cylindry prze-
suwu szybkiego (32) sg umieszczone wewngtrz kor-
pusu wtryskarki na plycie oporowej (3), a pracu-
jace w nich tloki (31) sg polgczone przez tloczysko

(30) z ruchomg plyta montazowa (2) od strony

wyciskania.

2. Urzagdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze tlok (8) jest wykonany jako jednostronnie lub
dwustronnie dziatajacy i posiada jedng strone
otwartg do zamocowania elementu igczacego.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zmamienne tym,
Zze cylinder hydrauliczny (13) o krétkim skoku, w
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ktérym pracuje jednostronnie dzialajacy tlok (17),
Jest  polaczony z plyta montazows (1) formy za
pomocy tulejek odleglo$ciowych (14), ktére prze-
chodzy- przez piericiei oporowy (11) pierScienia
samouszczelniajgcego (40). .

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym,
ze wspéllpracujgca z czolem prowadnicy powierz-
chnia czotowa tloka (17), ktéry pracuje w cylindrze
(13) umieszczonym na zewngtrz plyty montazowej
(1), jest wypukta.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym,
%e cylinder hydrauliczny (13), tulejki odleglo$cio-
we (14) i elementy mocujgce (16) stanowig urza-
dzenie montazowe do wymiany pierscieni samou-
szczelniajacych (11).

6. Urzadznie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze piericiefi oporowy (11), otwér przelotowy (8)
obejmujacy bezstykowo prowadnice, jak réwniez
prowadnige.. posiadaja rowki pierScieniowe- (9; 10)
i tym, ze tlok moze sie przesuwaé swoim Scigciem
montazowym- (6¢) przed rowkiem pierscieniowym
(10) plerscienia * opomwego (ll) ‘lub w obrebie
rowka.

7. Urzadzenie  wedlug zastrz. 1, znamiemme tym,

- ze czlony wytwarzajace site i Tuch umieszczone

wewnatrz plyty montazowej (1) formy, sq otoczo-
ne wydrazeniami (47) dla czynnika chilodzacego.

8. Urzagdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze prowadnice (4) sa wlozone bez luzu w otwér
ttoka (6).. ) '

9. Urzagdzenie wediug zastrz. 1, znamienne tym,
ze szkaa (6b) tloka posiada wielokrotnie wieksza
sztywno$¢ niz prowadnice (4).

16. .Urzadzenie wegdlyg zastrz, 1, znamienne. tym,
ze tulejke sprezysta (38) prowadzacq szyike tloka
(6b) utrzymuje w polozeniu osiowym segment blo-
kujacy (42). :

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
2e piersciefi oporowy (41)- jest umiészczony na
szyjce (6b) tloka z malym luzem, a do cylindra jest
dopasowany ze stosunkowo duzym luzem.

12. Urzadzenie wediug zastrz. 1, znamienne tym,
ze do pierscienia oporowego (11) polgczonego $ru-
bami z plyta montazowg (1) formy, dopasowana
jest tulejka sprezysta (37).

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze czlony przenoszgce site i ruch sg polgczone
z plyta montazowg (2) formy — znajdujaca sie po
stronie wyciskania — bezposSrednio lub za pomocg
tulejki sprezystej (21) obejmujgcej bezstykowo pro-
wadnice (1).

14. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze elementy rygluiace (19), nakretka ustalajgca
(18) i obudowa (20) stanowig urzgdzenie ryglujgce,
a nakretka ustalajgca (18) elementy ryglujace (19),
obudowa (20), nakretka kompensacji luzu (23), po-
kretto nastawcze (24) i tulejka (25) stanowig urzg-
dzenie nastawcze wysoko$ci formy.

15. Urzgdzenie wedlug zastrz. 14, znamienne tym,
ze nakretka ustalajaca (18) swoim obwodem zew-
netrznym przejmuje stale lub czasowo réwnolegle
prowadzenie plyty montazowej formy (2) od strony
wyciskania, albo nie przejmuje tego prowadzenia.

16. Urzadzenfe wedlug zastrz. 14, znamienne tym,
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ze pokretla nastawcze (23, 24) sg w zakresie ruchu
poosiowego oddzielone od nakretki ustalajgcej (18)

albo z nig polgczone.

17. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne ty:n,
ze nakretki ustalajgce (18) stanowig ograniczenie

5
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skoku przy ruchu zamykania formy, a element
ograniczajgcy (29), umieszczony w otworze (28) w
ruchomej plycie montazowej (2) formy — od stro-
ny wyciskania, stanowi ograniczenie skoku przy
ruchu otwierania formy.
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Errata
Lam 2, w. 22
Jest: umieszczong czeSciowo na zew-
Powinno by¢: umieszezona czesciowo wewnatrz
a czeSciowo na zew-

fam 7, w. 33

Jest: elementy regulujace
Powinno byé: elementy ryglujace

D.N.-3 z. 805/76

Cena 10 1zt
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