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Predmétem vyndlezu je zarizeni ke kontinudlnimu odvéd&ni
vzduchu z funk&nich mist upravenych na sprddacich jednotkdch
bezv¥etenového dopiéddaciho stroje, p#i kterém mnoZstvi odvdds-
ného vzduchu k zajisténi jednotlivych funkci na spfédaci Jjednot=-
ce miZe byt rizné podle daného iiZelu.

Bezvietenovy dopPrddaci stroj je opatfen na jedné &i ne o-
“bou strandch Fadou spPddacich jednotek z jejich# funk¥nich mist
Je nutno z technologickych ddvodd kontinudln& odsédvat urdité
mnoZstvi vzduchu. Za tim dlelem je stroj opat¥en jednim nebo n&=-
kolika pribéZnymi centrdlnimi kandly, které jsou situovény podél
sprddacich jednotek a na konci stroje napojeny na zdroj podtlakue
Z vyrobnich ddvodl se tyto kandly vyrébi v jednoduchém prizma-
tickém proveden{. Na centrdlni kandl jsou piipojeny v pravidel-
nych roztedich z jedné ¥i obou stran sp¥ddaci jednotky pomoci
pfipojovacich trubidek., Spoj mezi pripojovaci trubilkou a spréde
dac{ jednotkou je rozpojitelny, &im¥ se umoZnuje poti¥ebnéd mani=
pulace se spirddaci jednotkou. Tento spoj byvéd nékdy zém&rné ne-
tésny, &imZ se mé vyrovnédvat podtlakové4 nerovnomé&rnost mezi
spréddacimi jednotkami (A0 227 153, US 4 041 687). Zémérny retds-
ny spoj mé vsak negativni dopad na spotfebu vzduchu,a tim i na
spotfebu energie, kterou zvySend pot¥eba odvodu vzduchu centrdl-
nimi kandly vy%aduje. Navic se té&mito net&snostmi zvysuje polet
mist, kde se mohou zachycovat odsdvand vldkna a nedistoty, které
jsou pak zdrojem ucpdvéni odvdédécich ceste. .

P#i vyrobn& jednoduchém a levném prizmatickém provedeni
centrdlnich kandlld je problémem jak udrZet dostatednou rychlost
odvédiného technologického vzduchu, kterd je ovlivinovéna velkym
mno%stvim spfddacich jednotek napojenych na kandl. Na mist& nej-
vice vzddleném od zdroje podtlaku je v tomto pFipad& rychlost
vzduchového prouddni nizkd, nap¥. ni%3{ ne% 0,2 m/sec., kterd
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na vystupu presdhne 12 m/sec. V oblasti nizké rychlosti vzducho-
vého proudéni dochdzi piitom k vylulovani hmotnych sloZek obsa=
Zenych v odsédvaném vzduchu, které nésledn& zplsobuji ucpévéni
p¥ipojovacich trubi¥ek a n&kdy i samotného kandlu. Pri zesileni
saciho vykonu zdroje podtlaku se vs8ak nelnosn& zvy3uje spotfeba
enefgiao Roste té% tlakovy rozdil pc délce kandlu, ktery mé za
nésledek prilis velky saci udinek na funk®ni mista sp¥ddacich
jednotek v blizkosti zdroje séni, takZe je nutno tento rozdil
vyrovndvat pomoci rlznych prifezd pripojovacich trubifek, pri-
fem% nejvdt3i pri¥ez se poufivd v oblasti nejvice vzddalené od
zdroje sdni a nejmendi ve vystupni oblasti prib&Zného centrdlni-
ho kandlu. Takovéto zmendovéni prifezu pripojovacich trubidek

mé v3ak na druhé strang za ndsledek jejich zvy3ené ucpévani ob=-
jemn&jsimi slofkami odsédvaného odpadového materidlu (shluky ne-
rozvolné&nych vldken, hrubé nedistoty, nopky, shluky d&éstedek
vldken s mikroprachem atd.) s ndslednym negativnim dopadem na
kvalitu vyprddané pfize a stabilitu predeni,

Tento nedostatek byl Fe¥en zvysSenim dopravni rychlosti
vzduchu v centrdlnim kandle pomoci p¥isdvaciho otvoru (A0 166
505) ¢ PPisdvédni vzduchu zven&i timto otvorem mé& vsak za nésledek
dalsf ne¥ddouci zvyseni spotfeby elektrické energie nutné pro
vy881 saci vykon zdroje podtlaku.

Vynélez si klade za cil odstranit uvedené nevyhody takovym
dspornym vzduchotechnickym za¥izenim, pii kterém by 2z funk&nich
mist spréddacich jednotek bylo odsévéno jen technologicky nutné
stejné mno¥stvi vzduchu a p¥i kterém by se eliminovalp energe-
ticky néro&né prisdvéni vzduchu do centrdlniho kandlu.

' Podle vyndlezu se tento cil dosahuje pomoci zarizeni pro
odv4ddni vzduchu ze sprédacich jednotek bezvi¥etenového dopiédda-
ctho stroje pripojovacimi trubilkami, kde podstata vyndlezu spo-=
- &1{v4 v tom, Z%e pripojovaci trubilky p¥ipojené k funk&nim mistim
sprédacich jednotek jsou rozd&leny do skupin, z nich¥ ka%déd vy- .
ds_fuje do zvlédtniho sekcionélniho kandlu spojeného s prib&z-
nym centrdlnim kandlem spojovaci trubkou.

Zavazeni sekciondlnich kandld p¥i odvdaddni vzduchu z funk-
dnich mi{st sprddacich jednotek, kterd mohou byt omezena na rela-
tivné malé ekubiny, se ziskdvaji p¥iznivé predpoklady pro doci-
leni rovnom&rného podtlaku v jednotlivych vyvodech z funk&nich
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mist, coZ se ddle podle vyndlezu dociluje tim, %e spojovaci trub-
ke je opat¥ena reguladnim prvkem pro regulaci pritoku odvdddné-
ho vzduchu v zdvislosti na mistu nerojeni této trubky na prib&z-
ny centrdlni kandl,.

- Pro dosaZfeni rcvnomé&rného poditlakového reZisn ve funkdnich
mistech napojenych na sekcionélni kandl is podle vyndlezu vyhod-
né, jestliZe spojovaci trubka je & sekciondlnimu kandlu p¥ipoje=-
na v jeho stredové oblasti,

P¥i skupinovém rozdéleni odvodu wzduchu 2z funkdnich mist
do sekciondlnich kandlh lze vyhodnd vyuZit skuteXnosti, %e bez-
vietenovy dopiddaci stroj se skldadd ze sekci spejenych po obou
strandch s pohonnymi bodnicemi., Pro takovéto sekce se sprddacimi
jednotkami se podle vyndlezu Pedi uspoiddéni p¥ipojovacich tru-
bi¥ek a kandld pro odvod vzduchu tim, Ze skupiny p#ipojovacich
trubifek napojenych ne funk&ni mista spPéddacich jedﬁotek Jjsou
uspordddny v jednotlivych sekcich stroje a tvori v dané sekci
se sekciondlnim kandlem montéZni celek propojeny na prﬁbéiny
centrdln{ kandl spojewaci trubkou.

Rovnom&rné rozdéleni podtlaku u jednotlivych funk&nich
mist sprdédacich jednotek se v kaZdé skupin& piipojovacich tru-
bi%ek napojené na sekciondlni kanél ‘dosshuje tim, Ze piipojova=-
el trubidky v jedné skupiné vykazuji ve svém spojeni se sekcio-
ndlnim kanédlem riznou délku v zdvislosti na vzdédlenosti funk=-
&nich mist aspPédacich jednotek od mists napojeni sekciondlniho
kandlu na centrdlni kandl, pfifem%¥ vice vzddlend funkini mista
spréddacich jednotek jsou opat¥ena kratdimi pripojovacimi tru-
bidkami ne¥ méné vzddlend funk&ni mista,

Rozdilnou délkou p¥ipojovacich trubi¥ek se vyrovnévaji
podtlakové rozdily mezi stidedovou oblasti propojenf sekciondl=-
niho kandlu na prib&Zny centrédlni kandl, kde se projevuje vyssi
saci ddinek oproti krajovym oblastem sekciondlniho kandlu. Pro=-
pojeni funk&nich mist sprddacich jednotek se sekciondlnim kanée=
lem lze podle vyndlezu Fedit tak, Ze pPipojovaci trubiéky Jjsou
k funkZinim mistim sp¥ddacich jednotek pfipojeny vzduchot&snym
rozpojitelnym &i nerozpojitelnym spojenim.

Pri tomto Pedeni je vyhodné, jestliZe p¥ipojovaci trubilky
jsou vytvofeny z elastického materidlu,
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Pfednost tohoto uspofdddni spodivé v tom, %e pii vyklopeni spié-
daci jednotky, napi. pri pretrhu prize, zistdvéd p¥islusné funk-
&ni misto ve spiédacf jednotce pod stdlym linkem séni, &im% od-
padd nebezpeli nédhodného ucpéni odsédvaciho ptvoru vlidkennymi néd-
baly a podobné&., Bylo sice navrZeno tento nedostatek odstranit
instalovénim zvléétniho odsdvaciho zarizeni (US 4 109 451), coi
se v8ak ukdzalo byt pfisllé nékladnym., Velmi vhodnéd je podle vy=-
nélezu takové dprava odvodu vzduchu ze sp¥édacich jednotek pies
sekciondlni kandl, p¥i které skupiny pripojovacich trubilek
jeou napojeny na sekciondlni kandly rozvé&tvené na dvé& ramens,
pridem¥ rozted mezi napojenim jednotlivych trubiéek na tato ra=-
mena je krat3i, nef roztel mezi vyvody téchto trubidek z funk-
Enich mist spfédacich jednotek., P¥i tomto napojeni skupiny pFi-
pojovacich trubilek je moZno vyuZit znémy poznatek, dle kterého
p¥i zavedeni, skupiny vyvodl do jednoho kandlu lze p¥i dodrZeni
poméru krétké roztede vi&i velikosti vy¥stupnich otvord povaZovat
celou skupinu za jedinou podélnou vystupni St&rbinu.

Vyrovnédni rozdilnych podtlekovych pomérd mezi jednotlivymi
sekciondlnimi kandly napojenymi na centrélni kaendl stroje v riz-
né vzddlenosti od zdroje podtlaku lze podle vyndlezu vyfesit
jednodude takovou upravou u vyvodd z té&chto kandlly, kde spojo=-
vaci trubky vykazuji rdzny vnitfni pri¥ez, flznou délku &i riz-
ny tvar v zévislosti na poloze jejich mista napojeni na centrdl-
ni kandl, .

Pomocgrvzduchotechnického za¥izeni s rozdélenym odvédénim
vzduchu p¥es sekciondlni kandély v jednotlivych sekcich stroje
lze i pfi velmi dlouhém pribé&Zném centrdlnim kandlu vyresit pro-
blematiku rozdilného podtleku tim, %e pribéZny centrdlni kandl
vykazuje v kaZidé sekci stroje ve sméru ke zdroai séni plynule
&1 stupnovitd se zvitdujici wnit¥ni prifez.

‘P¥{kladné provedeni zai¥izen{ podle vyndlezu je schematicky
zndzorn&no na priloZenych vykresech, kde predstavuje obr. 1
vzduchotechnicky systém na bezvietenovém doprddacim stroji, obr.
2 schéma vzduchotechnického systému v jedné aekci stroje, obr. °
| 3 a% 6 Yez sekci stroje s riznym uspordddnim centrédlnich a sek-
ciondlnich kandld a obr. 7 vzduchotethnicky systém stroje s cen=
trdlnim kandlem o promé&nlivém prifezu.

Bezvietenovy dop¥dédaci stroj 2 je v pFikladném provedeni
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dle obr. L a 2 sestaven ze sekci 1 o 20 spréddacich jednotkéch
upravenych pr¥fpadn& na obou strandch stroje. Funk¥ni mista spié-
dacich jednotek 1l jsou napojena pPipojovacimi trubidkami 12 na
ramena 131, 132 rozv&tveného sekciondlniho kandlu 13, jehoZ stie=-
dové oblast je propojena na centrdlni kandl pomoci spojovaci
trubky 21 opat¥ené regulainim prvkem 22. Ramena sekcionalnfiho ka-
ndlu odpovidaji pFibliZné svou délkou soudtu roztedi pF*irazenych
sprddacich jednotek. Skupiny pfipojovacich trubidek 12 o rizné
délce vydsfuji do krajovych &ésti obou ramen 131, 132 v kratdd
rozteli nei je rozte¥ spréddacich jednotek 1l. V provedeni vzdu-
chotechnického systému na stroji 2 dle obr. 7 jsou pouZity spo-
jovaci trubky 211 o rGzné délce, ktérymi se dociluje rozdilny
odpor pfi prﬁtoku odséavaného vzduchu, takZe pouZiti reguladnich
prvkd v tomto p¥ipadé odpadd., Pro centrdlni odvod vzduchu ke
zdroji podtlaku 24 Jje pouZit odstupnovany centrélni kandl 231,
ktery vykazuje stupnovitd se zvdt¥ujici vnit¥nf pritez prizma-
tického tvaru. |

Dle prikladného provedeni vzduchotechnického zarizeni zné-
zorndného v Yezu na obr. 3 je vzduch z funkdnich mist sprédacich
jednotek 11, uspofddanych na obou strandch stroje, odvddén jed-
nak pres pripojovaci trubiZky 31 p¥imo do kdonického kendlu 3.

V provedeni dle obr. 4 je vwkaZdé sekci stroje upraven zvlé=-
gtni sekciondlni kandl 1301, 1302 napojeny pies spojovaci trub-
ky 21 na centrdlni kandl 23. Na obr. 5 je zndzornéno usporadéni
vzduchotechnického systému pro stroj se spfddacimi jednotkemi
1l pouze na jedné stran¥, z jejichZ funk&nich mist se vzduch od-
v4dl pripojovacimi trubidkami 12 do dvou sekciondlnich kandld
13 vyistujicich pFes spojovaci trubky 21 do jediného centrdlniho
kanélu 23. V jiném provedeni dle obr. 6 jsou ob& funk&ni mista
sptédacich jednotek 1l na obou strandch stroje napojena p¥ipojo-
vacimi trubidkami 12 na zvlé3tni sekciondlni kandl 13. Oba tyto
kandly jsou spojovacimi trubkami 21 propojeny na jediny centrél-
ni kandl 23.

P#i prikladném oboustranném usporddani spfddacich jednotek
na stroji sestaveném z 5 sekci, z nichZ v kaZdé sekci je umisté-
no na obou strandch celkem 40 sprddacich jednotek, je v prib&i-
ném centrdlnim kandlu 23 p¥i takto dlouhém stroji pom&r poldtel-
n{ rychlosti odvédéného vzduchu.vﬁéi'rychlosti na vystupu z ka-
nélu 1:100. Zatazenim sekcionélnich kandld 13 do té&chto sekci se
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uvedeny pomér sniZi v kaZdém kandlu na hodnotu 1:20. Rozvétvenim
kaZdého kandlu na dvé ramena'l3l, 132 dojde k daldimu sniZent
na hodnotu 1:10, Jak vyplyvd z p¥ikladného provedeni na obr.l a
2 zndzornujiciho pripojeni jedné Pady sprdédacich jednotek v sek-
cich 1, upravuje se podtlakovy rozd{l jak pomoci regulagnich
prvkd 22 v sekciondlnich kandlech 13 tak i takovym napojenim
pripojovacich trubi&ek 12 k rameniim 131, 132 rozv&tveného sekci-
onédlniho kandlu, pri kterém funk¥ni mf{sta sprddacich jednotek
11, nejvice vzddlenych od stiedové oblasti s mistem napojeni
sekcionédlniho kandlu 13 na centrdlni kandl 23 jsou opat¥ena nej-
kratdimi p¥ipojovacimi trubidkami 12, zatimco funkénf mista nej-
-bliZsich sprddacich jednotek jsou opatiena t&mito trubidkami o
nejvétdi délce. Rozdilnou délkou trubidek se mé&ni pritokovy t¥e-
ci odpor,a tim i pom&r rychlosti odvédé&ného vzduchu.

Rozdilné &ka prfipojovacich trubi¥ek soudasnd umoZnuje u=
mistit jejich vstupy do ramen 131, 132 mimo st¥edovou oblast sek-
ciondlniho kandlu 13 v kratsich roztefich neZ jsou roztele sprd=-
dacich jednotek. Zkrécenim t&chto roztel{ se zmenduje i tlakovy
rozdfil mezi vstupy pfipojovacich trubidek v sekciondlnim kanéle.
VyuZivé se tak zndmého poznatku, dle kterého p#i splndni podmin-
ky t:D£3 (t = rozte& mezi vstupy, D = primér vstupnich otvorl)
lze prevést takovyto p¥ipad na pPipad s podélnou 3t&rbinou o
Sitce & vypl¥vajici ze vztahu

n.al

d' = :..--’“....-

L

kde n = podet otvord, L = celkova délka zkrdcenych rozteli,
8, = privzdudnd plocha jednoho vstupu.

Pri takto FeSeném odvodu vzduchu do sekciondlniho kandlu vyché=-
z1 5% nerovnomdrnost v objemovém pritoku u odvdd&ného vzduchu
mezi krajnimi misty jednoho z remen sekciondlniho kandlu. Tato
nerovnomérnost se vykompenzovavéd uvedenym pouZitim p¥ipojovacich
trubidek 12 o rlizné délce.

P¥i provozni &innosti bezv¥etenového dopfédaciho gtroje 2
je do sprddacich jednotek 1l podévany vldkenny materidl 11l o-
jednocovén na vlédkna, skrucovand do p¥ize 112 neznédzornénym o-
jednocovacim a spréddacim dstrojim. Vzduch, technologicky nutny
pro vyvozeni podtlaku ve sp¥éddacim dstroji je z funkénich mist
sprddacich jednotek odvdddn bud p¥imo pies odvddéc{ trubi¥ky 31
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do kdnického kanélu 3 (obr. 2, 3, 4), nebo pPipojovacimi trubid-
kami 12 pPes sekciondlnf kanél 13 a spojovaci trubku 21 do cen-
trélnftho kandlu 23 (obr. 5, 6). Zne¥istény vzduch obsehujici
hrubé ne¥istoty a prach uvolnovené p¥i rozvolnovéni vldkenného
materidlu je z funk&nich mist pro odvod nedistot odsévém sacim
d&inkem zdroje podtleku 24 v¥dy pPes sekciondlni kanél a p¥ipo-
jovaci trubi¥ky 12 vzduchot&sn& pFfipojené k funkénim mistim spFd-
dacich jednotek, takZe k falednému prisdvéni vzduchu,a tim i k
energetickym ztrétédm nemiZe po této sirdrce dojit.

Zatizeni podle vyndlezu umofnuje zcela ut&snénym vzduchovym
systémem zabezpe¥it plynulé odsévéni jak vylufovanych nelistot,
tak i technologického vzduchu, ani¥ by dochézelo k ucpévéni kané=-
14 ¥i pripojovacich trubilek., Zefazenim sekciondlnich kandld s
regﬁlaénimi prvky a p¥ipojovacich trubifek o razné délce se do=
sahuje zrovnomdrnéni podtlakovych pom&rd u vdech funk&nich mist
spitddacich jednotek pri soufasné dspore energetickych nédkladi.
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l. Zabizeni ke kontinudlnimu odvéd&ni vzduchu % fupkdni:ch
mist sprddacich jednotek bezvietenového dopfddaciho stroje u-
spotrddanych po jedné &i obou strandch stiroje sestaveného ze
sekci a opat¥eného alespon jednim, témito sekcemi prochdzeji-
cim pribéZnym eentrdlnim kandlem napojenym na zdroj podtlaku,
vyznadené tim, %e pFipojovaci trubi&ky (12) pPipojené k funk-
¢nim mistim spfddacich jednotek (11) jsou rozd&leny do skupin,
z nich¥ ka%d4 vyistuje do zvldstniho sekciondlniho kanédlu (13)
spojeného s pribéZnym centrdlnim kandlem (23) spojovaci trubkou
(21).

2o Zarizeni podle bodu 1, vyznadené tim, Ze spojovaci tru=
bka (21) je opatfena reguladnim prvkem (22) pro regulaci prito=
ku odvédéného vzduchu v zdvislosti na mistu napojeni této trub-
ky na pribéiny centrs&lni kandél (23).

30 Zarizeni podle bodu 1, vyznalené tiﬁ, Ye spojovaci trube
ka (21) je k sekciondlnimu kandlu (13) pripojena v jeho stiedo-
vé oblasti.

4.Zatrizeni podle bodu 1, vyznadené tim, Ze skupiny pFipo=
jovacich trubidek (12) napojenych na funk&ni mista spiéddacich
jednotek (11), jsou uspoiréddédny v jednotlivych sekcich stroje a
tvo¥{ v dané sekci (1) se sekciondlnim kandlem (13) montéini
celek, propojeny na pribé&Zny centrdlni kandl (23) spojovaci
trubkou (21),

5. Zafizeni podle bodu 1, vyznadené tim, Ze pripojovaci
trubidky (12) v jedné skupin& vykazujil ve svém spojeni se sek-
ciondlnim kandlem rdznou délku v zdvislosti na vzddlenosti funw
k&nich mist sp¥ddacich jednotek (1ll) od mista napojeni sekcio=
nédlnftho kandlu (13) na centrélni kandl (23), prifem? vice vzdé-
lend funkdni mista sp¥ddacich jednotek jsou opatfena kratdimi
pripojovacimi trubidkami (12) neZ ménd vzddlend funkdni mista,
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6. Zarizeni podle bodl 1 a% 5, vyznadené tim, %e pripojova-
ci trubidky (12) jsou vytvoFeny z elastického materidlu,

7o Zarizeni podle bodu 1, vyznefené tim, Ze skupiny pPipo=-
jovacich trubilek (12) jsou napojeny na sekciondlni kandly (13)
rozv&tvené na dvé ramena (131, 132), pridem%f rozted mezi napoje=
nim jednotlivych trubifek ne tato ramens je krait3i neZ rozted
mezi vyvody téchto trubidek 2z funkdnich mist sprédacich jedno=-
tek (11). ‘

8o Zarizeni podle bodu 4, vyznalené tim, Ze pribdiny cen=-
trdlni kandl (23) vykazuje v kaZdé sekci (1) stroje (2) ve smé-
ru ke zdroji séni (24) plynule &i stupnovit¥ se zvétdujici
vnit¥ni prireze

& vykresl
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Okr. 1
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Obr. 2
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Obr. 5
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Obr. 6
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Obr.7
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