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Postupak proizvodnje visoko Cvrstih traka s visokim modulom elasticnosti iz visokomolekulskog poliolefina,
naznacen time Sto poliolefin se ekstrudira kroz alat s procjepom kao talinu, ¢ija je temperatura najmanje 10 °C
vi§lja od talista poliolefina, a dobiveni se film, koji je jo§ u rastaljenom stanju, podvrgava temperaturi od 85 °C do
135 °C u trajanju od najmanje jednu sekundu, gdje navedeni film postaje neproziran zbog kristalizacije polimera, a
zatim se navedeni film po potrebi sjeCe u pojedinacne trake, a zatim ga se jednom ili viSe puta isteZe na
temperaturama izmedu 90 °C i 165 °C, dok se ne postigne ukupno istezanje od 15:1 do 60:1, a trake se namata ili
izravno dodatno obraduje u tekstil ili u tehnicki plocasti materijal.

Postupak u skladu s patentnim zahtjevom 1, naznacen time §to se trake podesava na debljinu od 10 pm do 250 um,
podesavanjem visine procjepa.

Postupak u skladu s patentnim zahtjevom 2, naznacen time Sto se trake podesava na debljinu od 30 pm do 80 pm.
Postupak u skladu s najmanje jednim od patentnih zahtjeva 1 do 3, naznacen time Sto se filmove sjece do Sirine od
0,6 do 50 mm prije nego ih se isteZe.

Postupak u skladu s patentnim zahtjevom 4, naznacen time Sto se filmove sjece do Sirine od 5 do 20 mm.

Postupak u skladu s najmanje jednim od patentnih zahtjeva 1 do 35, naznaCen time Sto se istegnute trake busi
valjkom s iglama.

Postupak u skladu s najmanje jednim od patentnih zahtjeva 1 do 6, naznalen time §to se film podvrgava
temperaturi od 85 °C do 135 °C prije nego ga se propusti preko jednog ili vise valjaka za hladenje, koji su na
temperaturi od 85 °C do 135 °C.

Postupak u skladu s najmanje jednim od patentnih zahtjeva 1 do 6, naznaden time Sto se podvrgavanje temperaturi
od 85 °C do 135 °C provodi propustanjem filma kroz tekucinu ili plin, po moguénosti inertni plin, na temperaturi od
85°Cdo 135 °C.

Postupak u skladu s najmanje jednim od patentnih zahtjeva 1 do 8, naznacen time 5to upotrijebljeni poliolefin
sadrzi 0,01 do 5 %, teZinski, kalcijevog karbonata.

Postupak u skladu s najmanje jednim od patentnih zahtjeva 1 do 9, naznacen time 5to upotrijebljeni poliolefin
sadrzi 0,01 do 5 %, tezinski, UV-stabilizatora.

Postupak u skladu s najmanje jednim od patentnih zahtjeva 1 do 10, naznaden time Sto upotrijebljeni poliolefin
sadrzi 0,01 do 5 %, teZinski, aramida, po moguénosti poliaramidnog praha.

. Postupak u skladu s najmanje jednim od patentnih zahtjeva 1 do 11, naznacen time Sto se kao visokomolekulski

poliolefin upotrebljava visokomolekulski polietilen, prosje¢ne molekulske tezine Mw od 80.000 do 500.000, a Mn
od 5.000 do 80.000.

Postupak u skladu s najmanje jednim od patentnih zahtjeva 1 do 11, naznacen time Sto se kao visokomolekulski
poliolefin upotrebljava visokomolekulski polipropilen, prosjecne molekulske tezine Mw od 100.000 do 130.000, a
Mn od 25.000 do 33.000.

Postupak u skladu s najmanje jednim od patentnih zahtjeva 1 do 13, naznacen time Sto film, na izlazu iz alata s
procjepom, prije ulaska u zonu za kaljenje, se propusta, u trajanju od najmanje jednu sekundu, izravno kroz zonu za
grijanje, koje je na temperaturi od 135 °C do talista polimera kojeg se ekstrudira.

Postupak u skladu s najmanje jednim od patentnih zahtjeva 1 do 12 i 14, naznalen time Sto se upotrebljava
dvomodni polietilen.

Postupak proizvodnje tekstila ili tehnickog plocastog materijala, naznacen time S$to se upotrebljava trake
proizvedene postupkom u skladu s bilo kojim od patentnih zahtjeva 1 do 15, a navedene trake se s jedne ili vise
strana premazuje ljepilom i/ili promotorom adhezije, te medusobno povezuje laminacijom, kako bi se dobilo dvo-
ili viseslojni plocasti materijal.

Postupak proizvodnje ploCastog materijala u skladu s patentnim zahtjevom 16, naznaden time $to se navedene
trake ugraduje u viseslojni plocasti materijal, poput neguzvajuéeg ili tkanog platna.

Plocasti materijal, proizveden postupkom u skladu s patentnim zahtjevom 16 ili 17, naznaen time Sto se
neguzvajuce ili tkano platno medusobno tako laminira da se pojedinacne slojeve plocastog materijala tako kostruira
da su smjerovi odsjeCaka filmova ili traka koje ih sadrze postavljeni pod kutem od najmanje 10° u odnosu na
smjerove odsjecaka tkanog ili neguzvajuceg platna koji su iznad ili ispod njih.

Upotreba plo¢astog materijala u skladu s patentnim zahtjevom 18, ili proizvedenog u skladu s patentnim zahtjevom
16 ili 17, u proizvodnji zastitnih tijela za zastitu od balistickih projektila, naznadena time $to se neguzvajuce ili
tkano platno upotrebljava na plocast ili fleksibilan nacin.



	Page 1 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - CLAIMS

