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一种具有定位结构的套接阀门

(57)摘要

本实用新型涉及套接阀门领域，尤其涉及一

种具有定位结构的套接阀门。技术问题：现有的

套接阀门在长时间使用过程中，由于水流的冲

击，螺纹连接部位磨损、松动，可能导致连接稳定

性下降，甚至发生泄漏。技术方案：一种具有定位

结构的套接阀门包括有阀门、固定组件、连接组

件、安装组件、卡接组件和环套，通过拧松阀门中

的螺母，手轮带动阀杆沿着阀体进行上下移动，

同时阻隔片也上下移动，从而控制流体流量，增

加套接阀门的实用性，固定组件中的连接底座与

阀盖固定连接，U型架通过安装螺栓与连接底座

固定连接，从而固定手轮的位置，避免手轮松动，

环套上开设的弧形孔洞方便不同型号的管道进

行卡接与安装，增强套接阀门的实用性。
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1.一种具有定位结构的套接阀门，包括有阀门(1)；其特征在于：还包括有固定组件

(2)、连接组件(3)、安装组件(4)、卡接组件(5)和环套(6)；阀门(1)的一侧安装有用于固定

阀门(1)的固定组件(2)，阀门(1)的下端安装有用于连接管道的连接组件(3)，连接组件(3)

远离阀门(1)的一端安装有用于固定管道的安装组件(4)，连接组件(3)远离安装组件(4)的

一端安装有用于卡接管道的卡接组件(5)，安装组件(4)和卡接组件(5)远离连接组件(3)的

一端皆安装有用于连接不同型号的环套(6)。

2.根据权利要求1所述的一种具有定位结构的套接阀门，其特征在于：阀门(1)包括有

手轮(101)、阀杆(102)、螺母(103)、阀盖(104)、阀体(105)和阻隔片(106)，手轮(101)的下

方安装有阀杆(102)，阀杆(102)的外部套设有阀体(105)，阀杆(102)的底部安装有阻隔片

(106)，阀体(105)的上方安装有阀盖(104)，阀盖(104)的上方安装有螺母(103)。

3.根据权利要求2所述的一种具有定位结构的套接阀门，其特征在于：固定组件(2)包

括有U型架(201)、连接底座(202)和安装螺栓(203)，连接底座(202)与阀盖(104)固定连接，

U型架(201)通过安装螺栓(203)与连接底座(202)活动连接。

4.根据权利要求1所述的一种具有定位结构的套接阀门，其特征在于：连接组件(3)包

括有连接螺帽(301)和连接管(302)，连接管(302)与阀体(105)一体成型设置，连接管(302)

的两端各安装有连接螺帽(301)，连接螺帽(301)的内壁开设有螺纹。

5.根据权利要求1所述的一种具有定位结构的套接阀门，其特征在于：安装组件(4)包

括有第一管道(401)、第一安装块(402)、定位柱(403)、安装螺帽(404)、伸缩片(405)和伸缩

驱动器(406)，第一安装块(402)的外部环绕安装有多组定位柱(403)，定位柱(403)通过安

装螺帽(404)与第一安装块(402)固定连接，定位柱(403)的一端外部环绕安装有多组伸缩

片(405)，定位柱(403)的一端安装有伸缩驱动器(406)，第一管道(401)环绕开设有多组圆

孔，定位柱(403)穿过圆孔与第一管道(401)进行安装。

6.根据权利要求1所述的一种具有定位结构的套接阀门，其特征在于：卡接组件(5)包

括有第二管道(501)、L型卡块(502)、第二安装块(503)、中心转轴(504)、转动圆套(505)和

转动连接架(506)，第二安装块(503)的内部间安装有第二管道(501)，第二管道(501)的外

部环绕安装有多组L型卡块(502)，第二安装块(503)的外部环绕安装有多组中心转轴

(504)，中心转轴(504)的外部套设有转动圆套(505)，转动连接架(506)通过转动圆套(505)

与第二安装块(503)转动连接，中心转轴(504)的内部安装有驱动器。

7.根据权利要求1所述的一种具有定位结构的套接阀门，其特征在于：环套(6)环绕开

设有多组用于卡接不同型号管道的弧形孔洞(601)。
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一种具有定位结构的套接阀门

技术领域

[0001] 本实用新型涉及套接阀门领域，尤其涉及一种具有定位结构的套接阀门。

背景技术

[0002] 套接阀门是一种用于控制流体流量的流道管路连接件，它具有结构紧凑、流道光

滑、阻力小、密封性能好等特点，通常用于管道介质需要切换的场合，为了角度更准确，阀门

还在阀体的手柄上设置有定位结构，对手柄的转动角度进行限位，现有的套接阀门在长时

间使用过程中，由于水流的冲击，螺纹连接部位磨损、松动，可能导致连接稳定性下降，甚至

发生泄漏；所以我们提出了一种具有定位结构的套接阀门，以便于解决上述中提出的问题。

实用新型内容

[0003] 为了克服现有的套接阀门在长时间使用过程中，由于水流的冲击，螺纹连接部位

磨损、松动，可能导致连接稳定性下降，甚至发生泄漏的问题。

[0004] 本实用新型的技术方案为：一种具有定位结构的套接阀门，包括有阀门、固定组

件、连接组件、安装组件、卡接组件和环套；阀门的一侧安装有用于固定阀门的固定组件，阀

门的下端安装有用于连接管道的连接组件，连接组件远离阀门的一端安装有用于固定管道

的安装组件，连接组件远离安装组件的一端安装有用于卡接管道的卡接组件，安装组件和

卡接组件远离连接组件的一端皆安装有用于连接不同型号的环套。

[0005] 优选的，通过拧松阀门中的螺母，手轮带动阀杆沿着阀体进行上下移动，同时阻隔

片也上下移动，从而控制流体流量，增加套接阀门的实用性，固定组件中的连接底座与阀盖

固定连接，U型架通过安装螺栓与连接底座活动连接，从而固定手轮的位置，避免手轮松动，

增加套接阀门的稳固性，连接组件中的连接螺帽上的螺纹方便与第一管道和第二管道进行

初步卡接，增强套接阀门的实用性，安装组件中的定位柱穿过第一管道上的圆孔，接着通过

伸缩驱动器的驱动，伸缩片沿着定位柱移动，与第一管道进行卡接，然后通过安装螺帽进行

拧紧固定，从而进一步对第一管道进行固定，增加套接阀门的可操作性，卡接组件中的中心

转轴通过驱动器的驱动，带动转动圆套进行转动，由此带动转动连接架套接于L型卡块上，

从而进一步对第二管道进行固定，增强套接阀门的可操作性，环套上开设的弧形孔洞方便

不同型号的管道进行卡接与安装，增强套接阀门的实用性。

[0006] 作为优选，阀门包括有手轮、阀杆、螺母、阀盖、阀体和阻隔片，手轮的下方安装有

阀杆，阀杆的外部套设有阀体，阀杆的底部安装有阻隔片，阀体的上方安装有阀盖，阀盖的

上方安装有螺母，通过拧松螺母，手轮带动阀杆沿着阀体进行上下移动，同时阻隔片也上下

移动，从而控制流体流量，增加套接阀门的实用性。

[0007] 作为优选，固定组件包括有U型架、连接底座和安装螺栓，连接底座与阀盖固定连

接，U型架通过安装螺栓与连接底座活动连接，连接底座与阀盖固定连接，U型架通过安装螺

栓与连接底座活动连接，从而固定手轮的位置，避免手轮松动，增加套接阀门的稳固性。

[0008] 作为优选，连接组件包括有连接螺帽和连接管，连接管与阀体一体成型设置，连接
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管的两端各安装有连接螺帽，连接螺帽的内壁开设有螺纹，连接螺帽上的螺纹方便与第一

管道和第二管道进行初步卡接，增强套接阀门的实用性。

[0009] 作为优选，安装组件包括有第一管道、第一安装块、定位柱、安装螺帽、伸缩片和伸

缩驱动器，第一安装块的外部环绕安装有多组定位柱，定位柱通过安装螺帽与第一安装块

固定连接，定位柱的一端外部环绕安装有多组伸缩片，定位柱的一端安装有伸缩驱动器，第

一管道环绕开设有多组圆孔，定位柱穿过圆孔与第一管道进行安装，定位柱穿过第一管道

上的圆孔，接着通过伸缩驱动器的驱动，伸缩片沿着定位柱移动，与第一管道进行卡接，然

后通过安装螺帽进行拧紧固定，从而进一步对第一管道进行固定，增加套接阀门的可操作

性。

[0010] 作为优选，卡接组件包括有第二管道、L型卡块、第二安装块、中心转轴、转动圆套

和转动连接架，第二安装块的内部间安装有第二管道，第二管道的外部环绕安装有多组L型

卡块，第二安装块的外部环绕安装有多组中心转轴，中心转轴的外部套设有转动圆套，转动

连接架通过转动圆套与第二安装块转动连接，中心转轴的内部安装有驱动器，中心转轴通

过驱动器的驱动，带动转动圆套进行转动，由此带动转动连接架套接于L型卡块上，从而进

一步对第二管道进行固定，增强套接阀门的可操作性。

[0011] 作为优选，环套环绕开设有多组用于卡接不同型号管道的弧形孔洞，环套上开设

的弧形孔洞方便不同型号的管道进行卡接与安装，增强套接阀门的实用性。

[0012] 本实用新型的有益效果：

[0013] 1、通过拧松螺母，手轮带动阀杆沿着阀体进行上下移动，同时阻隔片也上下移动，

从而控制流体流量，增加套接阀门的实用性，连接底座与阀盖固定连接，U型架通过安装螺

栓与连接底座活动连接，从而固定手轮的位置，避免手轮松动，增加套接阀门的稳固性，连

接螺帽上的螺纹方便与第一管道和第二管道进行初步卡接，增强套接阀门的实用性。

[0014] 2、定位柱穿过第一管道上的圆孔，接着通过伸缩驱动器的驱动，伸缩片沿着定位

柱移动，与第一管道进行卡接，然后通过安装螺帽进行拧紧固定，从而进一步对第一管道进

行固定，增加套接阀门的可操作性，中心转轴通过驱动器的驱动，带动转动圆套进行转动，

由此带动转动连接架套接于L型卡块上，从而进一步对第二管道进行固定，增强套接阀门的

可操作性，环套上开设的弧形孔洞方便不同型号的管道进行卡接与安装，增强套接阀门的

实用性。

附图说明

[0015] 图1为本实用新型的整体结构示意图；

[0016] 图2为本实用新型的阀门结构示意图；

[0017] 图3为本实用新型的连接组件结构示意图；

[0018] 图4为本实用新型的安装组件结构示意图；

[0019] 图5为本实用新型的卡接组件结构示意图。

[0020] 附图标记说明：1、阀门；2、固定组件；3、连接组件；4、安装组件；5、卡接组件；6、环

套；101、手轮；102、阀杆；103、螺母；104、阀盖；105、阀体；106、阻隔片；201、U型架；202、连接

底座；203、安装螺栓；301、连接螺帽；302、连接管；401、第一管道；402、第一安装块；403、定

位柱；404、安装螺帽；405、伸缩片；406、伸缩驱动器；501、第二管道；502、L型卡块；503、第二
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安装块；504、中心转轴；505、转动圆套；506、转动连接架；601、弧形孔洞。

具体实施方式

[0021] 下面结合附图和实施例对本实用新型进一步地进行说明。

[0022] 请参阅图1‑3，本实用新型提供一种实施例：一种具有定位结构的套接阀门，包括

有阀门1、固定组件2、连接组件3、安装组件4、卡接组件5和环套6；阀门1的一侧安装有用于

固定阀门1的固定组件2，阀门1的下端安装有用于连接管302道的连接组件3，连接组件3远

离阀门1的一端安装有用于固定管道的安装组件4，连接组件3远离安装组件4的一端安装有

用于卡接管道的卡接组件5，安装组件4和卡接组件5远离连接组件3的一端皆安装有用于连

接不同型号的环套6，阀门1包括有手轮101、阀杆102、螺母103、阀盖104、阀体105和阻隔片

106，手轮101的下方安装有阀杆102，阀杆102的外部套设有阀体105，阀杆102的底部安装有

阻隔片106，阀体105的上方安装有阀盖104，阀盖104的上方安装有螺母103，固定组件2包括

有U型架201、连接底座202和安装螺栓203，连接底座202与阀盖104固定连接，U型架201通过

安装螺栓203与连接底座202活动连接，连接组件3包括有连接螺帽301和连接管302，连接管

302与阀体105一体成型设置，连接管302的两端各安装有连接螺帽301，连接螺帽301的内壁

开设有螺纹。

[0023] 请参阅图4‑5，在本实施例中，安装组件4包括有第一管道401、第一安装块402、定

位柱403、安装螺帽404、伸缩片405和伸缩驱动器406，第一安装块402的外部环绕安装有多

组定位柱403，定位柱403通过安装螺帽404与第一安装块402固定连接，定位柱403的一端外

部环绕安装有多组伸缩片405，定位柱403的一端安装有伸缩驱动器406，第一管道401环绕

开设有多组圆孔，定位柱403穿过圆孔与第一管道401进行安装，卡接组件5包括有第二管道

501、L型卡块502、第二安装块503、中心转轴504、转动圆套505和转动连接架506，第二安装

块503的内部间安装有第二管道501，第二管道501的外部环绕安装有多组L型卡块502，第二

安装块503的外部环绕安装有多组中心转轴504，中心转轴504的外部套设有转动圆套505，

转动连接架506通过转动圆套505与第二安装块503转动连接，中心转轴504的内部安装有驱

动器，环套6环绕开设有多组用于卡接不同型号管道的弧形孔洞601。

[0024] 在进行工作时，先通过连接螺帽301上的螺纹与第一管道401和第二管道501进行

初步卡接，接着定位柱403穿过第一管道401上的圆孔，然后通过伸缩驱动器406的驱动，伸

缩片405沿着定位柱403移动，与第一管道401进行卡接，然后通过安装螺帽404进行拧紧固

定，从而进一步对第一管道401进行固定；

[0025] 第一管道401固定完毕后，中心转轴504通过驱动器的驱动，带动转动圆套505进行

转动，由此带动转动连接架506套接于L型卡块502上，从而进一步对第二管道501进行固定，

与此同时，环套6上开设的弧形孔洞601可以辅助不同型号的管道进行卡接与安装；

[0026] 全部安装完毕后，通过拧松螺母103，手轮101带动阀杆102沿着阀体105进行上下

移动，同时阻隔片106也上下移动，从而控制流体流量，当不需要转动手轮101时，通过连接

底座202与阀盖104固定连接，U型架201通过安装螺栓203与连接底座202活动连接，从而固

定手轮101的位置，避免手轮101松动。

[0027] 通过上述步骤，通过拧松阀门1中的螺母103，手轮101带动阀杆102沿着阀体105进

行上下移动，同时阻隔片106也上下移动，从而控制流体流量，增加套接阀门1的实用性，固
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定组件2中的连接底座202与阀盖104固定连接，U型架201通过安装螺栓203与连接底座202

活动连接，从而固定手轮101的位置，避免手轮101松动，增加套接阀门1的稳固性，连接组件

3中的连接螺帽301上的螺纹方便与第一管道401和第二管道501进行初步卡接，增强套接阀

门1的实用性，安装组件4中的定位柱403穿过第一管道401上的圆孔，接着通过伸缩驱动器

406的驱动，伸缩片405沿着定位柱403移动，与第一管道401进行卡接，然后通过安装螺帽

404进行拧紧固定，从而进一步对第一管道401进行固定，增加套接阀门1的可操作性，卡接

组件5中的中心转轴504通过驱动器的驱动，带动转动圆套505进行转动，由此带动转动连接

架506套接于L型卡块502上，从而进一步对第二管道501进行固定，增强套接阀门1的可操作

性，环套6上开设的弧形孔洞601方便不同型号的管道进行卡接与安装，增强套接阀门1的实

用性。

[0028] 上面结合附图对本实用新型的实施方式作了详细说明，但是本实用新型并不限于

上述实施方式，在本领域技术人员所具备的知识范围内，还可以在不脱离本实用新型宗旨

的前提下做出各种变化。
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