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(57)【要約】
【課題】冷却負荷が小さい場合でも圧縮機が破損してし 
まうことを抑制すること。
【解決手段】蒸発器１１、圧縮機１２、放熱器１３、膨 
張機構１４を冷媒管路１５にて順次接続して構成された 
冷媒回路１０は、圧縮機１２で圧縮された冷媒に含まれ 
るオイルを分離するオイルセパレータ２０と、分離され 
たオイルを圧縮機１２に導くオイル導入管路２１に配設 
され、圧縮機１２が駆動する場合には開状態となり、圧 
縮機１２が駆動停止する場合には閉状態となるオイルバ 
ルブ２３と、オイルを貯留するオイルタンク２４を備え 
、オイルタンク２４に貯留されたオイルの貯油量が基準 
量未満であるか否かを検出する貯油量センサ２５と、貯 
油量センサ２５により貯油量が基準量未満であると検出 
された状態でのオイルバルブ２３の継続開時間が、予め 
設定された基準時間以上となる場合に、所定の警報を発 
出する報知動作を行わせる制御部３０を備えている。
【選択図】図１

審査請求　未請求　請求項の数　5　　ＯＬ　（全8頁）
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 蒸 発 器 と 、 前 記 蒸 発 器 で 蒸 発 し た 冷 媒 を 吸 引 し て 圧 縮 す る 圧 縮 機 と 、 前 記 圧 縮 機 で 圧 縮  
し た 冷 媒 を 放 熱 さ せ る 放 熱 器 と 、 前 記 放 熱 器 で 放 熱 し た 冷 媒 を 断 熱 膨 張 さ せ て 前 記 蒸 発 器  
に 供 給 す る 膨 張 機 構 と を 冷 媒 管 路 に て 順 次 接 続 し て 構 成 さ れ た 冷 媒 回 路 を 備 え た 冷 媒 回 路  
装 置 で あ っ て 、
　 前 記 冷 媒 回 路 は 、
　 前 記 圧 縮 機 か ら 前 記 放 熱 器 に 至 る 冷 媒 管 路 に 配 設 さ れ 、 か つ 前 記 圧 縮 機 で 圧 縮 さ れ た 冷  
媒 に 含 ま れ る オ イ ル を 分 離 す る オ イ ル セ パ レ ー タ と 、
　 前 記 オ イ ル セ パ レ ー タ に て 分 離 さ れ た オ イ ル を 前 記 圧 縮 機 に 導 く オ イ ル 導 入 管 路 に 配 設  
さ れ 、 か つ 前 記 圧 縮 機 が 駆 動 す る 場 合 に は 前 記 オ イ ル 導 入 管 路 を 前 記 オ イ ル が 流 通 す る こ  
と を 許 容 す る 開 状 態 と な る 一 方 、 前 記 圧 縮 機 が 駆 動 停 止 す る 場 合 に は 前 記 オ イ ル 導 入 管 路  
を 前 記 オ イ ル が 流 通 す る こ と を 規 制 す る 閉 状 態 と な る オ イ ル バ ル ブ と 、
　 前 記 オ イ ル 導 入 管 路 を 流 通 し た オ イ ル を 貯 留 す る オ イ ル タ ン ク と
　 を 備 え 、
　 前 記 オ イ ル タ ン ク に 貯 留 さ れ た オ イ ル の 貯 油 量 が 基 準 量 未 満 で あ る か 否 か を 検 出 す る 貯  
油 量 検 出 部 と 、
　 前 記 貯 油 量 検 出 部 に よ り 貯 油 量 が 基 準 量 未 満 で あ る と 検 出 さ れ た 状 態 で の 前 記 オ イ ル バ  
ル ブ の 継 続 開 時 間 が 、 予 め 設 定 さ れ た 基 準 時 間 以 上 と な る 場 合 に 、 所 定 の 警 報 を 発 出 す る  
報 知 動 作 を 行 わ せ る 制 御 部 と
　 を 備 え た こ と を 特 徴 と す る 冷 媒 回 路 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 制 御 部 は 、 前 記 貯 油 量 検 出 部 に よ り 貯 油 量 が 基 準 量 未 満 で あ る と 検 出 さ れ た 状 態 で  
の 前 記 オ イ ル バ ル ブ の 継 続 開 時 間 が 前 記 基 準 時 間 未 満 で あ っ て も 該 基 準 時 間 よ り も 短 い 予  
告 時 間 以 上 と な る 回 数 が 、 予 め 決 め ら れ た 基 準 回 数 以 上 と な る 場 合 に 、 所 定 の 予 告 警 報 を  
発 出 す る 報 知 動 作 を 行 わ せ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 冷 媒 回 路 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 オ イ ル タ ン ク は 、 前 記 圧 縮 機 を 構 成 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 又 は 請 求 項 ２ に  
記 載 の 冷 媒 回 路 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 冷 媒 回 路 は 、 前 記 オ イ ル 導 入 管 路 に 配 設 さ れ 、 か つ 前 記 オ イ ル セ パ レ ー タ で 分 離 さ  
れ て オ イ ル を 放 熱 さ せ る オ イ ル ク ー ラ を 備 え た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 又 は 請 求 項 ２ に  
記 載 の 冷 媒 回 路 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 冷 媒 は 、 二 酸 化 炭 素 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 又 は 請 求 項 ２ に 記 載 の 冷 媒 回  
路 装 置 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 冷 媒 回 路 装 置 の 改 良 に 関 す る も の で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 従 来 、 例 え ば コ ン ビ ニ エ ン ス ス ト ア 等 の 店 舗 の シ ョ ー ケ ー ス に 適 用 さ れ る 冷 媒 回 路 装 置  
に お い て は 、 冷 媒 で あ る 二 酸 化 炭 素 が 封 入 さ れ た 冷 媒 回 路 を 有 し て お り 、 か か る 冷 媒 回 路  
は 、 蒸 発 器 と 、 圧 縮 機 と 、 放 熱 器 と 、 膨 張 機 構 と が 冷 媒 管 路 に て 順 次 接 続 さ れ て 構 成 さ れ  
て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 蒸 発 器 は 、 供 給 さ れ た 冷 媒 を 蒸 発 さ せ る こ と で 周 囲 空 気 を 冷 却 す る 熱 交 換 器 で あ る 。 圧  
縮 機 は 、 蒸 発 器 で 蒸 発 し た 冷 媒 を 吸 引 し て 圧 縮 す る 第 １ 圧 縮 要 素 と 、 こ の 第 １ 圧 縮 要 素 で  
圧 縮 さ れ た 冷 媒 を 放 熱 さ せ る 中 間 熱 交 換 器 と 、 こ の 中 間 熱 交 換 器 で 放 熱 し た 冷 媒 を 圧 縮 す  
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る 第 ２ 圧 縮 要 素 と を 有 し て い る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 放 熱 器 は 、 圧 縮 機 で 圧 縮 さ れ た 冷 媒 を 放 熱 さ せ る こ と で 周 囲 空 気 を 加 熱 す る 熱 交 換 器 で  
あ る 。 膨 張 機 構 は 、 放 熱 器 で 放 熱 し た 冷 媒 を 断 熱 膨 張 さ せ て 蒸 発 器 に 送 出 す る も の で あ る  
。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 そ し て 、 上 記 冷 媒 回 路 装 置 に お い て は 、 圧 縮 機 か ら 吐 出 さ れ た 冷 媒 に 含 ま れ る オ イ ル を  
回 収 す る た め に 、 圧 縮 機 で 圧 縮 さ れ た 冷 媒 に 含 ま れ る オ イ ル を オ イ ル セ パ レ ー タ で 分 離 し  
、 分 離 し た オ イ ル を オ イ ル 導 入 管 路 に 流 通 さ せ て 圧 縮 機 に 戻 し て い る （ 例 え ば 、 特 許 文 献  
１ 参 照 ） 。
【 先 行 技 術 文 献 】
【 特 許 文 献 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ １ ３ － １ ０ ８ ７ ３ ５ 号 公 報
【 発 明 の 概 要 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 と こ ろ で 、 上 述 し た 特 許 文 献 １ に 提 案 さ れ て い る 冷 媒 回 路 装 置 で は 、 冷 媒 回 路 を 構 成 す  
る 圧 縮 機 及 び 凝 縮 器 は 、 店 舗 の 外 部 に 設 置 さ れ た 室 外 機 に 配 設 さ れ て い る 。 そ の た め 、 例  
え ば 冬 季 等 の 外 気 温 度 の 低 い 時 期 に は 、 冷 却 負 荷 も 小 さ い た め 、 圧 縮 機 を 十 分 な 時 間 だ け  
継 続 し て 駆 動 さ せ る こ と が 困 難 で あ っ た 。 こ れ に よ り 、 オ イ ル セ パ レ ー タ で 分 離 し た オ イ  
ル が 圧 縮 機 に 戻 り 難 く な り 、 結 果 的 に 圧 縮 機 が 破 損 等 し て し ま う 虞 れ が あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 本 発 明 は 、 上 記 実 情 に 鑑 み て 、 冷 却 負 荷 が 小 さ い 場 合 で も 圧 縮 機 が 破 損 し て し ま う こ と  
を 抑 制 す る こ と が で き る 冷 媒 回 路 装 置 を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 上 記 目 的 を 達 成 す る た め に 、 本 発 明 に 係 る 冷 媒 回 路 装 置 は 、 蒸 発 器 と 、 前 記 蒸 発 器 で 蒸  
発 し た 冷 媒 を 吸 引 し て 圧 縮 す る 圧 縮 機 と 、 前 記 圧 縮 機 で 圧 縮 し た 冷 媒 を 放 熱 さ せ る 放 熱 器  
と 、 前 記 放 熱 器 で 放 熱 し た 冷 媒 を 断 熱 膨 張 さ せ て 前 記 蒸 発 器 に 供 給 す る 膨 張 機 構 と を 冷 媒  
管 路 に て 順 次 接 続 し て 構 成 さ れ た 冷 媒 回 路 を 備 え た 冷 媒 回 路 装 置 で あ っ て 、 前 記 冷 媒 回 路  
は 、 前 記 圧 縮 機 か ら 前 記 放 熱 器 に 至 る 冷 媒 管 路 に 配 設 さ れ 、 か つ 前 記 圧 縮 機 で 圧 縮 さ れ た  
冷 媒 に 含 ま れ る オ イ ル を 分 離 す る オ イ ル セ パ レ ー タ と 、 前 記 オ イ ル セ パ レ ー タ に て 分 離 さ  
れ た オ イ ル を 前 記 圧 縮 機 に 導 く オ イ ル 導 入 管 路 に 配 設 さ れ 、 か つ 前 記 圧 縮 機 が 駆 動 す る 場  
合 に は 前 記 オ イ ル 導 入 管 路 を 前 記 オ イ ル が 流 通 す る こ と を 許 容 す る 開 状 態 と な る 一 方 、 前  
記 圧 縮 機 が 駆 動 停 止 す る 場 合 に は 前 記 オ イ ル 導 入 管 路 を 前 記 オ イ ル が 流 通 す る こ と を 規 制  
す る 閉 状 態 と な る オ イ ル バ ル ブ と 、 前 記 オ イ ル 導 入 管 路 を 流 通 し た オ イ ル を 貯 留 す る オ イ  
ル タ ン ク と を 備 え 、 前 記 オ イ ル タ ン ク に 貯 留 さ れ た オ イ ル の 貯 油 量 が 基 準 量 未 満 で あ る か  
否 か を 検 出 す る 貯 油 量 検 出 部 と 、 前 記 貯 油 量 検 出 部 に よ り 貯 油 量 が 基 準 量 未 満 で あ る と 検  
出 さ れ た 状 態 で の 前 記 オ イ ル バ ル ブ の 継 続 開 時 間 が 、 予 め 設 定 さ れ た 基 準 時 間 以 上 と な る  
場 合 に 、 所 定 の 警 報 を 発 出 す る 報 知 動 作 を 行 わ せ る 制 御 部 と を 備 え た こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 ま た 本 発 明 は 、 上 記 冷 媒 回 路 装 置 に お い て 、 前 記 制 御 部 は 、 前 記 貯 油 量 検 出 部 に よ り 貯  
油 量 が 基 準 量 未 満 で あ る と 検 出 さ れ た 状 態 で の 前 記 オ イ ル バ ル ブ の 継 続 開 時 間 が 前 記 基 準  
時 間 未 満 で あ っ て も 該 基 準 時 間 よ り も 短 い 予 告 時 間 以 上 と な る 回 数 が 、 予 め 決 め ら れ た 基  
準 回 数 以 上 と な る 場 合 に 、 所 定 の 予 告 警 報 を 発 出 す る 報 知 動 作 を 行 わ せ る こ と を 特 徴 と す  
る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 ま た 本 発 明 は 、 上 記 冷 媒 回 路 装 置 に お い て 、 前 記 オ イ ル タ ン ク は 、 前 記 圧 縮 機 を 構 成 す  
る こ と を 特 徴 と す る 。
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【 ０ ０ １ ２ 】
　 ま た 本 発 明 は 、 上 記 冷 媒 回 路 装 置 に お い て 、 前 記 冷 媒 回 路 は 、 前 記 オ イ ル 導 入 管 路 に 配  
設 さ れ 、 か つ 前 記 オ イ ル セ パ レ ー タ で 分 離 さ れ て オ イ ル を 放 熱 さ せ る オ イ ル ク ー ラ を 備 え  
た こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 ま た 本 発 明 は 、 上 記 冷 媒 回 路 装 置 に お い て 、 前 記 冷 媒 は 、 二 酸 化 炭 素 で あ る こ と を 特 徴  
と す る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 本 発 明 に よ れ ば 、 冷 媒 回 路 が 、 圧 縮 機 か ら 放 熱 器 に 至 る 冷 媒 管 路 に 配 設 さ れ 、 か つ 圧 縮  
機 で 圧 縮 さ れ た 冷 媒 に 含 ま れ る オ イ ル を 分 離 す る オ イ ル セ パ レ ー タ と 、 オ イ ル セ パ レ ー タ  
に て 分 離 さ れ た オ イ ル を 圧 縮 機 に 導 く オ イ ル 導 入 管 路 に 配 設 さ れ 、 か つ 圧 縮 機 が 駆 動 す る  
場 合 に は オ イ ル 導 入 管 路 を オ イ ル が 流 通 す る こ と を 許 容 す る 開 状 態 と な る 一 方 、 圧 縮 機 が  
駆 動 停 止 す る 場 合 に は オ イ ル 導 入 管 路 を オ イ ル が 流 通 す る こ と を 規 制 す る 閉 状 態 と な る オ  
イ ル バ ル ブ と 、 オ イ ル 導 入 管 路 を 流 通 し た オ イ ル を 貯 留 す る オ イ ル タ ン ク と を 備 え 、 貯 油  
量 検 出 部 が 、 オ イ ル タ ン ク に 貯 留 さ れ た オ イ ル の 貯 油 量 が 基 準 量 未 満 で あ る か 否 か を 検 出  
し 、 制 御 部 が 、 貯 油 量 検 出 部 に よ り 貯 油 量 が 基 準 量 未 満 で あ る と 検 出 さ れ た 状 態 で の オ イ  
ル バ ル ブ の 継 続 開 時 間 が 、 予 め 設 定 さ れ た 基 準 時 間 以 上 と な る 場 合 に 、 所 定 の 警 報 を 発 出  
す る 報 知 動 作 を 行 わ せ る の で 、 冷 却 負 荷 が 小 さ い 場 合 で も 圧 縮 機 が 破 損 し て し ま う こ と を  
抑 制 す る こ と が で き る と い う 効 果 を 奏 す る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ １ ５ 】
【 図 １ 】 図 １ は 、 本 発 明 の 実 施 の 形 態 で あ る 冷 媒 回 路 装 置 を 示 す 模 式 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 図 ２ は 、 図 １ に 示 し た 制 御 部 の オ イ ル レ ベ ル 監 視 制 御 部 が 実 施 す る オ イ ル レ ベ ル  
監 視 制 御 処 理 の 処 理 内 容 を 示 す フ ロ ー チ ャ ー ト で あ る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 形 態 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　 以 下 に 添 付 図 面 を 参 照 し て 、 本 発 明 に 係 る 冷 媒 回 路 装 置 の 好 適 な 実 施 の 形 態 に つ い て 詳  
細 に 説 明 す る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 図 １ は 、 本 発 明 の 実 施 の 形 態 で あ る 冷 媒 回 路 装 置 を 示 す 模 式 図 で あ る 。 こ こ で 例 示 す る  
冷 媒 回 路 装 置 １ は 、 例 え ば コ ン ビ ニ エ ン ス ス ト ア 等 の 店 舗 に 適 用 さ れ る シ ョ ー ケ ー ス ２ に  
適 用 さ れ 、 冷 却 対 象 と な る 収 容 庫 ２ ａ の 内 部 雰 囲 気 を 冷 却 す る も の で あ り 、 冷 媒 回 路 １ ０  
を 有 し て い る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 冷 媒 回 路 １ ０ は 、 蒸 発 器 １ １ 、 圧 縮 機 １ ２ 、 放 熱 器 １ ３ 及 び 膨 張 機 構 １ ４ を 冷 媒 管 路 １  
５ で 順 次 接 続 し て 構 成 さ れ 、 例 え ば 二 酸 化 炭 素 等 の 冷 媒 が 封 入 さ れ た も の で あ る 。 蒸 発 器  
１ １ は 、 シ ョ ー ケ ー ス ２ の 収 容 庫 ２ ａ に 配 設 さ れ て い る 。 図 に は 明 示 し て い な い が 、 蒸 発  
器 １ １ は 、 収 容 庫 ２ ａ の う ち 商 品 を 収 納 す る 収 納 室 に 連 通 す る 空 気 通 路 に 配 設 さ れ て い る  
。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 圧 縮 機 １ ２ は 、 シ ョ ー ケ ー ス ２ が 設 置 さ れ た 店 舗 の 外 部 に 設 置 さ れ た 室 外 機 ３ に 配 設 さ  
れ て い る 。 こ の 圧 縮 機 １ ２ は 、 後 述 す る 制 御 部 ３ ０ か ら 与 え ら れ る 指 令 に 応 じ て 駆 動 す る  
も の で 、 駆 動 す る 場 合 に 、 蒸 発 器 １ １ か ら 吐 出 さ れ た 低 温 低 圧 の 冷 媒 を 圧 縮 し て 高 温 高 圧  
の 冷 媒 と し て 吐 出 す る も の で あ る 。 本 実 施 の 形 態 で は 、 図 に は 明 示 し て い な い が 、 蒸 発 器  
１ １ か ら 吐 出 さ れ た 冷 媒 を 吸 引 し て 第 １ 圧 縮 要 素 で 圧 縮 し て か ら 放 熱 し 、 そ の 後 に 第 ２ 圧  
縮 要 素 で 圧 縮 し て 吐 出 す る 二 段 圧 縮 機 を 適 用 し て い る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 放 熱 器 １ ３ は 、 圧 縮 機 １ ２ と 同 様 に 室 外 機 ３ に 配 設 さ れ て い る 。 こ の 放 熱 器 １ ３ は 、 圧  
縮 機 １ ２ で 圧 縮 し た 冷 媒 を 周 囲 空 気 を 熱 交 換 さ せ る こ と で 放 熱 さ せ る 熱 交 換 器 で あ る 。 膨  
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張 機 構 １ ４ は 、 例 え ば 電 子 膨 張 弁 に よ り 構 成 さ れ て お り 、 蒸 発 器 １ １ と 同 様 に シ ョ ー ケ ー  
ス ２ に 設 置 さ れ て い る 。 こ の 膨 張 機 構 １ ４ は 、 放 熱 器 １ ３ か ら 吐 出 さ れ た 冷 媒 を 断 熱 膨 張  
さ せ て 蒸 発 器 １ １ に 供 給 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 そ の よ う な 冷 媒 回 路 １ ０ に お い て は 、 圧 縮 機 １ ２ か ら 吐 出 さ れ た 高 温 高 圧 の 冷 媒 が 放 熱  
器 １ ３ に お い て 放 熱 す る 。 放 熱 器 １ ３ に て 放 熱 し た 冷 媒 は 、 膨 張 機 構 １ ４ に よ り 断 熱 膨 張  
さ れ て 蒸 発 器 １ １ に 供 給 さ れ る 。 蒸 発 器 １ １ に 供 給 さ れ た 冷 媒 は 、 図 示 せ ぬ 送 風 フ ァ ン に  
よ っ て 供 給 さ れ た 収 容 庫 ２ ａ の 内 部 雰 囲 気 と 熱 交 換 し 、 吸 熱 す る こ と で 収 容 庫 ２ ａ の 内 部  
雰 囲 気 を 冷 却 す る 。 蒸 発 器 １ １ を 経 た 冷 媒 は 、 圧 縮 機 １ ２ に 吸 入 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 そ の よ う な 冷 媒 回 路 １ ０ は 、 上 記 構 成 の 他 に 、 オ イ ル セ パ レ ー タ ２ ０ 、 オ イ ル ク ー ラ ２  
２ 、 オ イ ル バ ル ブ ２ ３ 及 び オ イ ル タ ン ク ２ ４ を 有 し て い る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 オ イ ル セ パ レ ー タ ２ ０ は 、 圧 縮 機 １ ２ か ら 放 熱 器 １ ３ に 至 る 冷 媒 管 路 １ ５ に 配 設 さ れ て  
い る 。 こ の オ イ ル セ パ レ ー タ ２ ０ は 、 圧 縮 機 １ ２ で 圧 縮 さ れ た 冷 媒 に 含 ま れ る 潤 滑 油 等 の  
オ イ ル を 分 離 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 オ イ ル ク ー ラ ２ ２ は 、 オ イ ル セ パ レ ー タ ２ ０ に て 分 離 さ れ た オ イ ル を 圧 縮 機 １ ２ に 導 く  
オ イ ル 導 入 管 路 ２ １ に 配 設 さ れ て い る 。 こ の オ イ ル ク ー ラ ２ ２ は 、 オ イ ル 導 入 管 路 ２ １ を  
通 過 す る オ イ ル を 周 囲 空 気 と 熱 交 換 さ せ る こ と で 放 熱 さ せ て 冷 却 す る 熱 交 換 器 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 オ イ ル バ ル ブ ２ ３ は 、 例 え ば 電 磁 弁 等 に よ り 構 成 さ れ る も の で 、 オ イ ル 導 入 管 路 ２ １ に  
お け る オ イ ル ク ー ラ ２ ２ と 圧 縮 機 １ ２ と の 間 に 配 設 さ れ て い る 。 こ の オ イ ル バ ル ブ ２ ３ は  
、 制 御 部 ３ ０ か ら 与 え ら れ る 指 令 に 応 じ て 開 閉 す る も の で あ り 、 開 状 態 と な る 場 合 に は 、  
オ イ ル 導 入 管 路 ２ １ を オ イ ル が 流 通 す る こ と を 許 容 す る 一 方 、 閉 状 態 と な る 場 合 に は 、 オ  
イ ル 導 入 管 路 ２ １ を オ イ ル が 流 通 す る こ と を 規 制 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 オ イ ル タ ン ク ２ ４ は 、 オ イ ル 導 入 管 路 ２ １ を 通 じ て 圧 縮 機 １ ２ ま で 送 出 さ れ た オ イ ル を  
貯 留 す る も の で あ る 。 こ の オ イ ル タ ン ク ２ ４ は 、 圧 縮 機 １ ２ を 構 成 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 ま た 冷 媒 回 路 装 置 １ は 、 そ の 制 御 系 と し て 、 貯 油 量 セ ン サ ２ ５ 、 制 御 部 ３ ０ 及 び 報 知 部  
４ ０ を 備 え て い る 。 貯 油 量 セ ン サ ２ ５ は 、 オ イ ル タ ン ク ２ ４ に お け る 貯 油 量 が 予 め 決 め ら  
れ た 基 準 量 未 満 で あ る か 否 か を 検 出 す る 貯 油 量 検 出 部 で あ る 。 こ の 貯 油 量 セ ン サ ２ ５ は 、  
貯 油 量 が 基 準 量 未 満 で あ る と 検 出 し た 場 合 に 、 検 出 信 号 を 制 御 部 ３ ０ に 出 力 す る も の で あ  
る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 制 御 部 ３ ０ は 、 圧 縮 機 １ ２ 、 オ イ ル バ ル ブ ２ ３ 及 び 貯 油 量 セ ン サ ２ ５ に 電 気 的 に 接 続 さ  
れ て お り 、 同 じ く 電 気 的 に 接 続 さ れ た 記 憶 部 ３ ５ に 記 憶 さ れ た プ ロ グ ラ ム や デ ー タ に 従 っ  
て 冷 媒 回 路 装 置 １ の 動 作 を 統 括 的 に 制 御 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 こ の 制 御 部 ３ ０ は 、 圧 縮 機 １ ２ に 対 し て 駆 動 指 令 を 与 え た 場 合 に 、 オ イ ル バ ル ブ ２ ３ に  
開 指 令 を 与 え る 一 方 、 圧 縮 機 １ ２ に 対 し て 駆 動 停 止 指 令 を 与 え た 場 合 に 、 オ イ ル バ ル ブ ２  
３ に 閉 指 令 を 与 え る も の で あ る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 つ ま り 、 オ イ ル バ ル ブ ２ ３ は 、 圧 縮 機 １ ２ が 駆 動 す る 場 合 に は オ イ ル 導 入 管 路 ２ １ を オ  
イ ル が 流 通 す る こ と を 許 容 す る 開 状 態 と な る 一 方 、 圧 縮 機 １ ２ が 駆 動 停 止 す る 場 合 に は オ  
イ ル 導 入 管 路 ２ １ を オ イ ル が 流 通 す る こ と を 規 制 す る 閉 状 態 と な る も の で あ る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 か か る 制 御 部 ３ ０ は 、 本 実 施 の 形 態 に お い て 特 徴 的 な も の と し て 、 オ イ ル レ ベ ル 監 視 制  
御 部 ３ １ を 有 し て い る 。 こ の オ イ ル レ ベ ル 監 視 制 御 部 ３ １ は 、 後 述 す る オ イ ル レ ベ ル 監 視  
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制 御 処 理 を 実 施 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 尚 、 制 御 部 ３ ０ は 、 例 え ば 、 Ｃ Ｐ Ｕ （ Ｃ ｅ ｎ ｔ ｒ ａ ｌ   Ｐ ｒ ｏ ｃ ｅ ｓ ｓ ｉ ｎ ｇ   Ｕ ｎ ｉ  
ｔ ） 等 の 処 理 装 置 に プ ロ グ ラ ム を 実 行 さ せ る こ と 、 す な わ ち 、 ソ フ ト ウ ェ ア に よ り 実 現 し  
て も よ い し 、 Ｉ Ｃ （ Ｉ ｎ ｔ ｅ ｇ ｒ ａ ｔ ｅ ｄ   Ｃ ｉ ｒ ｃ ｕ ｉ ｔ ） 等 の ハ ー ド ウ ェ ア に よ り 実  
現 し て も よ い し 、 ソ フ ト ウ ェ ア 及 び ハ ー ド ウ ェ ア を 併 用 し て 実 現 し て も よ い 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 報 知 部 ４ ０ は 、 制 御 部 ３ ０ に 電 気 的 に 接 続 さ れ て お り 、 各 種 表 示 が 可 能 な 表 示 手 段 や 、  
ブ ザ ー 音 と 発 す る 機 器 等 に よ り 構 成 さ れ て い る 。 こ の 報 知 部 ４ ０ は 、 制 御 部 ３ ０ か ら 与 え  
ら れ る 指 令 に よ り 、 警 報 を 発 出 し た り 、 予 告 警 報 を 発 出 し た り す る 報 知 手 段 で あ る 。 尚 、  
予 告 警 報 は 、 現 時 点 で は 警 報 に 相 当 し な い が 、 近 い 将 来 警 報 を 発 出 す る 可 能 性 が 高 い 旨 を  
認 識 さ せ る た め の も の で あ る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 図 ２ は 、 図 １ に 示 し た 制 御 部 ３ ０ の オ イ ル レ ベ ル 監 視 制 御 部 ３ １ が 実 施 す る オ イ ル レ ベ  
ル 監 視 制 御 処 理 の 処 理 内 容 を 示 す フ ロ ー チ ャ ー ト で あ る 。 以 下 、 こ の 図 ２ を 参 照 し な が ら  
冷 媒 回 路 装 置 １ の 動 作 に つ い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 オ イ ル レ ベ ル 監 視 制 御 処 理 に お い て オ イ ル レ ベ ル 監 視 制 御 部 ３ １ は 、 貯 油 量 セ ン サ ２ ５  
か ら の 検 出 信 号 の 入 力 待 ち と な る （ ス テ ッ プ Ｓ １ ０ １ ） 。 貯 油 量 セ ン サ ２ ５ か ら 検 出 信 号  
を 入 力 し た 場 合 （ ス テ ッ プ Ｓ １ ０ １ ： Ｙ ｅ ｓ ） 、 オ イ ル レ ベ ル 監 視 制 御 部 ３ １ は 、 オ イ ル  
バ ル ブ ２ ３ の 継 続 開 時 間 を 算 出 す る （ ス テ ッ プ Ｓ １ ０ ２ ） 。 す な わ ち 、 オ イ ル レ ベ ル 監 視  
制 御 部 ３ １ は 、 圧 縮 機 １ ２ の 継 続 駆 動 時 間 を 算 出 す る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 こ の よ う に オ イ ル バ ル ブ ２ ３ の 継 続 開 時 間 を 算 出 し た オ イ ル レ ベ ル 監 視 制 御 部 ３ １ は 、  
継 続 開 時 間 が 予 め 決 め ら れ た 基 準 時 間 （ 例 え ば １ ０ 分 間 程 度 ） 以 上 で あ る か 否 か を 判 断 す  
る （ ス テ ッ プ Ｓ １ ０ ３ ） 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 継 続 開 時 間 が 基 準 時 間 未 満 で あ る 場 合 （ ス テ ッ プ Ｓ １ ０ ３ ： Ｎ ｏ ） 、 オ イ ル レ ベ ル 監 視  
制 御 部 ３ １ は 、 そ の 継 続 開 時 間 が 基 準 時 間 よ り も 短 い 予 告 時 間 （ 例 え ば ９ 分 間 程 度 ） 以 上  
で あ る か 否 か を 判 断 す る （ ス テ ッ プ Ｓ １ ０ ４ ） 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 継 続 開 時 間 が 予 告 時 間 未 満 で あ る 場 合 （ ス テ ッ プ Ｓ １ ０ ４ ： Ｎ ｏ ） 、 オ イ ル レ ベ ル 監 視  
制 御 部 ３ １ は 、 後 述 す る 処 理 を 実 施 す る こ と な く 手 順 を リ タ ー ン さ せ て 今 回 の 処 理 を 終 了  
す る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 一 方 、 継 続 時 間 が 予 告 時 間 以 上 で あ る 場 合 （ ス テ ッ プ Ｓ １ ０ ４ ： Ｙ ｅ ｓ ） 、 オ イ ル レ ベ  
ル 監 視 制 御 部 ３ １ は 、 継 続 時 間 が 予 告 時 間 以 上 と な っ た 回 数 を カ ウ ン ト し （ ス テ ッ プ Ｓ １  
０ ５ ） 、 そ の カ ウ ン ト 数 が 予 め 決 め ら れ た 基 準 回 数 （ 例 え ば ５ 回 程 度 ） 以 上 で あ る か 否 か  
を 判 断 す る （ ス テ ッ プ Ｓ １ ０ ６ ） 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
　 カ ウ ン ト 数 が 基 準 回 数 未 満 で あ る 場 合 （ ス テ ッ プ Ｓ １ ０ ６ ： Ｎ ｏ ） 、 オ イ ル レ ベ ル 監 視  
制 御 部 ３ １ は 、 後 述 す る 処 理 を 実 施 す る こ と な く 手 順 を リ タ ー ン さ せ て 今 回 の 処 理 を 終 了  
す る 。
【 ０ ０ ４ １ 】
　 カ ウ ン ト 数 が 基 準 回 数 以 上 で あ る 場 合 （ ス テ ッ プ Ｓ １ ０ ６ ： Ｙ ｅ ｓ ） 、 オ イ ル レ ベ ル 監  
視 制 御 部 ３ １ は 、 報 知 部 ４ ０ に 対 し て 予 告 警 報 発 出 指 令 を 送 出 し （ ス テ ッ プ Ｓ １ ０ ７ ） 、  
そ の 後 に 手 順 を リ タ ー ン さ せ て 今 回 の 処 理 を 終 了 す る 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
　 こ れ に よ れ ば 、 報 知 部 ４ ０ に お い て 、 表 示 部 に 予 告 警 報 の 文 言 と 例 え ば 黄 色 と を 表 示 さ  
せ つ つ 、 所 定 の ブ ザ ー 音 を 発 生 さ せ る 等 の 予 告 警 報 を 発 出 し 、 店 舗 の 従 業 員 等 に 認 識 さ せ  
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る こ と が で き る 。 つ ま り 、 制 御 部 ３ ０ は 、 報 知 部 ４ ０ に 予 告 警 報 を 発 出 す る 報 知 動 作 を 行  
わ せ る 。
【 ０ ０ ４ ３ 】
　 と こ ろ で 、 上 記 ス テ ッ プ Ｓ １ ０ ３ に て 継 続 開 時 間 が 基 準 時 間 以 上 で あ る 場 合 （ ス テ ッ プ  
Ｓ １ ０ ３ ： Ｙ ｅ ｓ ） 、 オ イ ル レ ベ ル 監 視 制 御 部 ３ １ は 、 報 知 部 ４ ０ に 対 し て 警 報 発 出 指 令  
を 送 出 す る （ ス テ ッ プ Ｓ １ ０ ８ ） 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
　 こ れ に よ れ ば 、 報 知 部 ４ ０ に お い て 、 表 示 部 に 警 報 の 文 言 と 例 え ば 赤 色 と を 表 示 さ せ つ  
つ 、 予 告 警 報 と は 異 な る 他 の ブ ザ ー 音 を 発 生 さ せ る 等 の 警 報 を 発 出 し 、 店 舗 の 従 業 員 等 に  
認 識 さ せ る こ と が で き る 。 つ ま り 、 制 御 部 ３ ０ は 、 報 知 部 ４ ０ に 警 報 を 発 出 す る 報 知 動 作  
を 行 わ せ る 。
【 ０ ０ ４ ５ 】
　 か か る 警 報 発 出 指 令 を 送 出 し た オ イ ル レ ベ ル 監 視 制 御 部 ３ １ は 、 ス テ ッ プ Ｓ １ ０ ５ に て  
カ ウ ン ト さ れ た カ ウ ン ト 数 を リ セ ッ ト し （ ス テ ッ プ Ｓ １ ０ ９ ） 、 そ の 後 に 手 順 を リ タ ー ン  
さ せ て 今 回 の 処 理 を 終 了 す る 。
【 ０ ０ ４ ６ 】
　 以 上 説 明 し た よ う に 、 本 発 明 の 実 施 の 形 態 で あ る 冷 媒 回 路 装 置 １ に よ れ ば 、 貯 油 量 セ ン  
サ ２ ５ が 、 オ イ ル タ ン ク ２ ４ に 貯 留 さ れ た オ イ ル の 貯 油 量 が 基 準 量 未 満 で あ る か 否 か を 検  
出 し 、 制 御 部 ３ ０ が 、 貯 油 量 セ ン サ ２ ５ に よ り 貯 油 量 が 基 準 量 未 満 で あ る と 検 出 さ れ た 状  
態 で の オ イ ル バ ル ブ ２ ３ の 継 続 開 時 間 が 、 予 め 設 定 さ れ た 基 準 時 間 以 上 と な る 場 合 に 、 所  
定 の 警 報 を 発 出 す る 報 知 動 作 を 行 う の で 、 例 え ば 冬 季 等 の 冷 却 負 荷 が 小 さ い 場 合 で も 圧 縮  
機 １ ２ が 破 損 し て し ま う こ と を 抑 制 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ ７ 】
　 特 に 制 御 部 ３ ０ が 、 貯 油 量 セ ン サ ２ ５ に よ り 貯 油 量 が 基 準 量 未 満 で あ る と 検 出 さ れ た 状  
態 で の オ イ ル バ ル ブ ２ ３ の 継 続 開 時 間 が 基 準 時 間 未 満 で あ っ て も 該 基 準 時 間 よ り も 短 い 予  
告 時 間 以 上 と な る 回 数 が 、 予 め 決 め ら れ た 基 準 回 数 以 上 と な る 場 合 に 、 所 定 の 予 告 警 報 を  
発 出 す る 報 知 動 作 を 行 う の で 、 圧 縮 機 １ ２ の 破 損 を 未 然 に 防 止 す る こ と が 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ４ ８ 】
　 以 上 、 本 発 明 の 好 適 な 実 施 の 形 態 に つ い て 説 明 し た が 、 本 発 明 は こ れ に 限 定 さ れ る も の  
で は な く 、 種 々 の 変 更 を 行 う こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ ９ 】
　 上 述 し た 実 施 の 形 態 で は 、 予 告 警 報 を 発 出 す る 動 作 を 行 っ て い た が 、 本 発 明 に お い て は  
、 予 告 警 報 を 発 出 す る 動 作 を 行 わ な く て も よ い 。
【 ０ ０ ５ ０ 】
　 上 述 し た 実 施 の 形 態 で は 、 冷 媒 回 路 装 置 １ を 構 成 す る 制 御 部 ３ ０ が 報 知 部 ４ ０ に 報 知 動  
作 を 行 わ せ て い た が 、 本 発 明 に お い て は 、 冷 媒 回 路 装 置 を 構 成 す る 制 御 部 が 、 店 舗 等 を 管  
理 す る 管 理 装 置 を 構 成 す る も の で あ っ て も よ い し 、 か か る 管 理 装 置 に 警 報 等 を 発 出 す る 旨  
の 信 号 を 送 出 し て 該 管 理 装 置 か ら 報 知 部 に 報 知 動 作 を 行 わ せ る よ う に し て も よ い 。
【 ０ ０ ５ １ 】
　 上 述 し た 実 施 の 形 態 で は 、 オ イ ル タ ン ク ２ ４ が 圧 縮 機 １ ２ を 構 成 す る も の で あ っ た が 、  
本 発 明 に お い て は 、 オ イ ル タ ン ク が 圧 縮 機 と は 独 立 し て 設 け ら れ て い て も よ い 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ５ ２ 】
　 １ … 冷 媒 回 路 装 置 、 ２ … シ ョ ー ケ ー ス 、 ２ ａ … 収 容 庫 、 ３ … 室 外 機 、 １ ０ … 冷 媒 回 路 、  
１ １ … 蒸 発 器 、 １ ２ … 圧 縮 機 、 １ ３ … 放 熱 器 、 １ ４ … 膨 張 機 構 、 １ ５ … 冷 媒 管 路 、 ２ ０ …  
オ イ ル セ パ レ ー タ 、 ２ １ … オ イ ル 導 入 管 路 、 ２ ２ … オ イ ル ク ー ラ 、 ２ ３ … オ イ ル バ ル ブ 、  
２ ４ … オ イ ル タ ン ク 、 ２ ５ … 貯 油 量 セ ン サ 、 ３ ０ … 制 御 部 、 ４ ０ … 報 知 部 。
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【 図 面 】
【 図 １ 】 【 図 ２ 】
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