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(54) Zpusob vyroby vytlatovanych profila z kauéukovych smési

Vyndlez se tykéd zplsobu vyroby profild
z kaudukovych sm&si, plynule vytlaéovagich'
gnekovymi vytlafovacimi stroji, zejména bE-
hound a bo¥nic pneumatik.

Jednim z dosud zndmych zplsobl vyroby
vytlanvanﬁch profild z kaulukovych smdsi
je zplsob vytladovini Jednoho profilu, pEi~
fem# kapacita linky neni v&t3inou vyuZi-
ta, zvl14d¥t& u malych vytlaéovanych profxlﬁ

Daldim zndmym zpisobem je vytlalovini
dvou nebo vice samostatnych profild z kau-
gukovych smdsi, aniZ jsou tyto profily
navzdjem spojeny. Jednotlivé vytlafované
profily jsou vedeny do chladici soustavy
vytladovaci linky a zabezpeleny proti samo-
volnému rozji¥d&ni nebo k¥i%eni a slepovi-
ni b&hem prdchodu celou vytlalovaci jednot-
kou. Tento zplsob vyroby je moZny jen u
vytladovacich linek s krédtkou chladici drd-.
hou a p¥i vytladovédni malych profilé, kte-
ré se priichodem touto echladici drahou
dostateln& ochladi, kosi a uklddaji do ser~
visnich zdsobniki.

Dalfim zpisobem je vytlalovdni dvou pro-
fild z kaulukové smdsi,nap¥. b&hound pneu-
matiky, které nejsou po opudténi vytlaéovacx
hlavy stroje zcela dotvarovdny a jsou na-
vzdjem spojeny vrstvou kaulukové smé&si. Ten-
to pds spojenych profild se potom chladi,
srd%i a specidlnimi noZi se upravi koneé&n¥
tvar jednotlivych profild a stFedni vrstva
sm&si, spojujici profily, se odstrani, &imZ
se jednotlivé profily osamostatni. Tyto se
kosf a uklddaji do servisnich zdsobnikd kaZ-
dy 2zv145E, coZ klade zvySené ndroky na ob-
sluhu vytladovaci linky, nebot zde hrozi
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nebezpeliirozjiZdéni nebo k¥iZeni téchto
volnych profild a navic u této &4&4sti linky
musi pracovat poletn®j5i obsluha, kterd za-
jisti dostate¥né& rychlé odebréini nakose-
nych profild a ulo%eni do zdsobniki.

Podstata vyndlezu spolivd v tom, Ze se
soufasné vytladuji nejmén& dva profily z kau-
Eukové smEsi vedle sebe a jsou opatfeny
na své jedné stran¥ dal¥i tenkou, celistvou,
nebo na rozhrani profild perforovanou spojo-
vaci vrstvi&kou kaulukové smdsi, kterou se
profily navzdjem spoji a v tomto stavu se
vychladi, nakosi na potfebnou delku a uloZi
do zdsobniké:

Zplsobem vyroby vytlafovanych profilét po-—
dle vyndlezu se dosdhne vy$3i produktivity
celé vytlalovaci linky, nebof se vyuZivid
plného vykonu vytlaBovaciho stroje bez n4-
roku na zvySeni po&tu obsluhy linky.

Dal#i vyhodou je skutelnost, Ze timto
zplisobem je moZno n&kolik soulasnd vytlalenych

-profild chladit v deldich chladicich sousta-

vdch /i nad 100 m délky/, ani% by vzniklo
nebezpeli, Ze p¥i t8chto extrémnich délkich
chlazeni se vytlafené profily rozjedou, zk¥i-
£i nebo slep1 a tim vlastng znehodnotl.
Soulasné neni zapot¥ebi zaji3tovat poletndj-~
5i obsluhu pr1 ukldddni nakosenych profild,
nebof tyto jsou stdle spojeny vrstvou kau-
Cukové sm8si.a jako jeden kus se ulo¥i do
zasobnlku. 0dd&lovdni Jednotllvych profild
p¥i jejfch dalsim pouzxtl v ndsledujici
vyrobni operaci pak nelini Z4dné obtize.

Na vykrese jsou zndzorn&ny vytlalené pro-
fily 1, se spojovaci vrstviékou 2 z kaufuko~
vé smési.



195214 ‘ N
.3 ' , 4 o

Zplsobu vyroby podle vyndlezu lze 8 vyho-

kaudukové sm¥si p¥i vyrob& pneumatik nebo
dou .poufit p¥i vytlafovini rdznych profild, jinych pryZovych profiléd. '
zejména b&hound, bolnic a jingch vyplni z )

PREDMET VYNALEZU

Zplsob vyroby vytlafovanych profild z tvou, nebo na rozhrani profilfi perforova-

kaudukovych sm&si, zejména bZhound a boZnic nou spojovaci vrstvilkou kaufukové smisi,
pneumatik, vyznaZujici se tim, %e se sou- kterou se profily navzdjem spoji a v tom-
gasné vytlaluji nejménd dva profily z kau- to stavu se vychladi, nakosi na pot¥ebnou
ukové smési vedle sebe a jsou opatfeny délku a uloZi do zdsobniki.,
na své jedné strané& dal$i tenkou, celis- - :
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