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Wiertarka wielowrzecionowa

Przedmiotem wynalazku jest wiertarka wielowrzecionowa przeznaczona do wykonywania otworéw w des-
kach szarpakowych, stosowanych na obicia zespotéw zgrzebinych. °

Dotychczas wiercenie w deskach szarpakowych otworéw usytuowanych zgodnie z wymogami w rzedach
i przesunietych wzgledem siebie o okreslong wielko$¢ odbywato sie na wiertarce wielowrzecionowej, zawierajqa-
cej wahliwie osadzony w przesuwnej ramie stét z noznym mechanizmem podnoszenia. Nozne podnoszenie stotu
w trakcie wiercenia otworéw wymagato duzego wysitku fizycznego od obstugujacego. Odpowiednie rozstawienie
otworéw w desce szarpakowej uzyskiwano przez uprzednie trasowanie wielu linii wyznaczajacych poczatek
wiércenia otworéw danego rzedu. Rozpoczecie wiercenia otworéw w danym rzedzie wymagato recznej regulacji
ustawienia stotu za pomocg mechanizméw dZwigniowych.

Wada znanych wiertarek przeznaczonych do wykonywania otworéw w deskach szarpakowych byta mata .
wydajno$é i zarazem duza ucigzliwosé pracy. ' .

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogodnosci, czyli wyeliminowanie czynnosci trasowania linii
wyznaczajacych poczatek wiercenia otworéw danego rzedu w desce szarpakowej, noznego podnoszenia stotu
W czasie wiercenia otwordw oraz ograniczenie i utatwienie recznej regulacji stotu wzgledem wrzecion wiertarki.
Dla osiagniecia tego celu wytyczono zadanie opracowania wiertarki, umozliwiajacej mechaniczne wykonywanie
w deskach szarpakowych wielu rzedéw otworéw w jednym cyklu wiercenia.

Zgodnie wynalazkiem wiertarka ma znany wrzeciennik osadzony w goérnej czesci podstawy. Rozwiazanie
wytyczonego zadania osiggnigto wedtug wynalazku dzigki osadzeniu wyposazonej w rolki znanej ramy
zwychylnym stotem na tarczowych krzywkach, zamocowanych na napedowym wale, potaczonym posrednio
z motoreduktorem. Na napedowym wale jest zamocowana bebnowa krzywka do sterowania osadzonej obrotowo
na osi — dZwigni z mechanizmem zapadkowym, wspdtpracujacym z zebatg listwg schodkowego wzornika, do
ktérego jest docisnigty st6+, zawierajacy sanie mocujace deske szarpakowa. Schodkowy wzornik jest osadzony

. przesuwnie w wzdtuznej prowadnicy ramy, w ktérej nastawnie sg umiejscowione obejmujace sanie stotu — kato-
we prowadnice, wymuszajgce przesuw katowy miedzy kolejnymi rzedami otworéw w desce szarpakowe;j,
wdanym cyklu wiercenia. Stét jest wyposazony w zderzak do wytaczania po zakoriczeniu cyklu wiercenia
otworéw w desce — motoreduktora, za pomocq wyposazonego w dwustopniowa ptytke trzpienia, osadzonego
przesuwnie w ramie i usytuowanego w zasiegu przycisku sterowniczego wytgcznika tego motoreduktora.
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Wiertarka wed tug wynalazku umozliwia samoczynne wiercenie otworéw w deskach szarpakowych w dwéch
cyklach wiercenia i pozwala na tatwq i w duzym zakresie regulacje ustawienia deski wzgledem wrzeciennika.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia wiertarke z miejscowymi przekrojami w widoku z boku, fig. 2 — st6t wiertarki wraz z napedem w widoku
z przodu a fig. 3 — st6t wiertarki w widoku z géry. . ’

_Wiertarka wedtug wynalazku sktada si¢ z podstawy 1 z umocowanymi do niej pionowymi prowadnicami 2,
przestawnego stotu 3 z napedem i wrzeciennika 4.

St6t 3 wiertarki jest zamocowany wahliwie ramionami na sworzniach 6 w ramie 5, osadzonej przesuwnie
w pionowych prowadnicach 2 i umiejscowionej rolkami 7 na tarczowych krzywkach 8, zamocowanych na
napedowym wale 9, potaczonym przektadnia z motoreduktorem. Dtugo$¢ ramienia obrotu stotu 3 odpowiada
promieniowi krzywizny szarpakowych desek 46. Rama 5 jest potaczona ze stotem 3 sprezynami 10,
dociskajacymi stét zderzakiem 11 do schodkowego wzornika 12. Wzornik 12 jest osadzony przesuwnie
w wzdfuznej prowadnicy 13 ramy 5 i potaczony z t3 rama sprezyng 14. U dotu schodkowy wzornik 12 zawiera
zebatg listwe 15 do ktérej w odpowiedniej oulegtosci od siebie s3 przymocowane zderzaki 16 i 17.

Z zgbatg listwa 15 wspdtpracuje zapadkowy mechanizm, posiadajacy osadzong obrotowo na dwigni 18
dwuramienng zapadke 19, ktérej jedno ramie jest docisniete za pomoca ptytkowej sprezynki 20 do tej listwy.
Drugie .ra'mie zapadki 19 zawiera od spodu dwa wycigcia, z ktérych jedno wycigcie 45 jest usytuowane w bliskiej
odlegtoféci od osi jej obrotu, przy czym ramie to jest umieszczone w widetkach 21, osadzonych wychylnie na
d2wigni 18 i potaczonych z ta d2wignia sprezynka 22. D 2wignia 18 jest osadzona obrotowo na osi 23 i zawiera
udotu przesuwnie osadzony katownik 24, umieszczony w wycieciu bebnowej krzywki 25, zamocowanej na
napgdowym wale 9. :

W zasiegu. schodkowego wzornika 12 w ramie 5 jest osadzona wychylnie dZwignia 26, zakoriczona
rekojescia 27 do przesuwania wzornika o jeden stopieri z jego potozenia poczatkowego. Uskok miedzy kolejnymi
stopniami 28 wzornika 12 stanowi podziatke odlegtosci migdzy rzedami otworéw w szarpakowej desce 46,
mocowanej w szczekach 30 sari 29, do ktérych przylega mechanizm zaciskowy w postaci jarzmowych krzywek
31 zdZwigniami 32. Sanie 29 s3 umieszczone przesuwnie na stole 3 miedzy ograniczajacymi przesuw katowymi
prowadnicami 33, nasadzonymi na prowadzaca ptytke 34, potaczong sztywno zrama 5. Prowadnice 33 sq
uchwycone dwiema wielostopniowymi ptytkami 35, zamocowanymi roziacznle na zawierajgcym pokretto 37
watku 36, osadzonym obrotowo w ramie 5.

Wielostopniowe ptytki 35 sq ustawione na watku 36 tak, Ze ich wycinkowe segmenty o stopniowanych
grubosciach, obejmujace katowe prowadnice s3 usytuowane w jednakowych odlegtosciach od siebie. Réznice
w grubosciach poszczegéinych segmentdw ptytki 35 stanowiq podziatke przesuwu katowych prowadnic 33 wraz
z saniami 29 stotu 3, przy czym pokretto 37 ma wbudowany mechanizm zatrzaskowy umozliwiajacy obrét
ptytek stale o jeden wycinek segmentowy. Do katowych prowadnic 33 przylegaja dZwignie 38, osadzone
wychylnie w ptytce 34 ramy 5. W ramie 5 na wsporniku 41 jest umieszczony z dwustopniowg ptytka 43
przesuwny trzpieri 42, usytuowany w poblizu sterujgcego przycisku wytacznika 44 motoreduktora.

- Wiercenie otworéw w szarpakowych deskach 46 na wiertarce wedtug wynalazku odbywa si@ w nastepujacy
sposob: deske szarpakowg wsuwa sie miedzy mocujace szczeki 30 sari 29, zaciskajgc jarzmowymi krzywkami 31
za pomoca dzwigni 32. Wiercenie pierwszego rzedu otworéw w desce 46 rozpoczyna sie przy maksymalnym
wychyleniu od wiertarki stotu 3 z saniami 29. W tym potozeniu st6t 3 opijera sie zderzakiem 11 o pierwszy
stopiert 28 schodkowego wzornika 12. Po zamocowaniu szarpakowej deski 46 uruchamia sie silnik wrzeciennika
oraz motoreduktor, napgdzajacy wat 9 z krzywkami 8 i25. Tarczowe krzywki 8 obracajgc si¢ wymuszajg
podnoszenie na rolkach 7 ramy b wraz ze stotem 3 wzd{uz pionowych prowadnic 2, a zatem przewiercenie
otworéw w szarpakowej desce 46.

Po przewierceniu otworéw w pierwszym rzedzie, bebnowa krzywka 25 prowadzac katownik 24 obraca
wokdt osi 23 d2wignig 13 wraz z dwuramienng zapadka 19, ktéra bedac pod dziataniem ptytkowej spre2ynki 20
zaczepia si¢ o co drugi kolejny zab listwy 15, przesuwajac przy dalszym obrocie krzywki schodkowy wzornik 12
odwa kolejne stopnie 28. Z chwilg. przesunigcia si¢ wzornika 12, pod wptywem sprezyn 10 nastgpuje
zeskoczenie zderzaka 11 stotu 3 z pierwszego stopnia, obrét stotu 3 na sworzniu 6 o kat odpowiadajgcy
przesunigciu miedzy pierwszym wykonanym a trzecim do wykonania rzedem otworéw w desce 46 i ponowne
oparcie si¢ jego zderzaka 11 o nastgpny stopiert tego wzornika. Wychylenie sig stotu 3 powoduje jednoczesne
przesunigcie kgtowe migdzy otworami pierwszego i trzeciego rzedu w szarpakowej desce 46.

W analogiczny spos6b odbywa si¢@ wiercenie kolejnych nieparzystych rzedéw otworéw w desce 46. Po
przewierceniu - ostatniego rzedu otwordéw, ramig@ zapadki 19 nasuwa si@ na zderzak 17, co umotliwia pod
wptywem sprezynki 22 przemieszczenie sie widetek 21 w usytuowane blizej osi obrotu ramienia wycigcie 46
i zablokowanie zapadki przez te widetki z jednoczesnym wytgczeniem jej drugiego ramienia z zazebieri listwy 16.
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Po przewierceniu ostatniego rzedu otworéw w desce 46, w czasie przesuwania sig ramy 5 ze stotem 3 ku
dotowi wzdtuz pionowych prowadnic 2, nastepuje nacisk zderzaka 40 na niszy stopieri bedacej w jego zasiegu
dwustopniowej plytki 43, zadziatanie trzpienia 42 na sterujacy przycisk wytacznika 44 i wytaczenie motore-
duktora, napedzajacego wat 9 z krzywkami 8 i 25.

Wiercenie dalszych otworéw w rzedach parzystych czyli miedzy wykonanymi juz rzedami otworéw
w desce 46 odbywa si¢ po uprzednim recznym wychyleniu stotu 3 od wiertarki za pomocg uchwytéw 39.
Podczas wychylania sie stotu 3 nastepuje pod wptywem spreiyny 14 powrdt wzdtuz prowadnicy 13
schodkowego wzornika 12 do pozycji wyjéciowej, w ktérej ponownie st6+ 3 zderzakiem 11 opiera sie o pierwszy
stopieri tego wzornika. W czasie koricowego ruchu powrotnego wzornika 12 jego zderzak 16 zaczepia o widetki
21 zapadkowego mechanizmu, ktére przez wychylenie si¢ zostaja wprowadzone w drugie wyciecie na ramieniu
zapadki 19, co umozliwia zazebienie sie drugiego jego ramienia z zgbata listwa 15.

Aby uzyskaé odpowiednia podziatke rozstawu migedzy pierwszym wykonanym rzedem otworéw a drugim
rzedem otworéw, od ktérego zaczyna sie drugi cykl wiercenia, pokreca sie rekojescig 27, ktéra obracajac
o ustalony kat d2wignie 26 przesuwa schodkowy wzornik 12 o jeden stopieri tak, Zze nastepuje pod wptywem
sprezyn 10 wychylenie si¢ na sworzniu 6 stotu 3 i oparcie si¢ jego zderzaka 11 o drugi kolejny stopiert wzornika.
Natomiast odpowiednie przesunigcie katowe migdzy poszczeg6inymi otworami pierwszego i drugiego rzedu oraz
kolejnymi rzedami uzyskuje si¢ przez ustawienie katowych prowadnic 33 na ptytkach 34, za pomoca pokretta
37 i d2wigni 38. Obrét pokretta 37 przy jednoczesnym nacisnigciu usytuowanej z lewej strony wiertarki dzwigni
37, powoduje obrét watka 36 wraz z wielostopniowymi ptytkami 35, a tym samym zaskoczenie o wymaganej
grubosci segmentéw tych ptytek na katowe prowadnice 33 i odpowiednie usytuowanie sie sari 29, z szarpakowa
deska 46 wzgledem wiertet bloku wrzeciennika 4. Po tak -dokonanej regulacji ustawienia zespotéw wiertarki
uruchamia sie ponownie motoreduktor.

Analogicznie jak przy wierceniu otworéw w nieparzystych rzedach odbywa sie .wiercenie otworéw
w parzystych rzedach. Po przewierceniu ostatniego rzedu w tym cyklu wiercenia nastepuje nacisk zderzaka 40
stotu 3 na wyiszy stopied ptytki 43, zadziatanie trzpienia 42 na sterowniczy przycisk wytacznika 44
i wytgczenie motoreduktora. Jezeli podziatka rozstawu otworéw w rzedzie jest o potowe mniejsza od podziatki
rozstawu wiertet we wrzecienniku 4, wéwczas cykle wiercenia powtarza si¢ analogicznie jak poprzednio,
przesuwajac katowe prowadnice 33 z saniami 29 o potowe tej podziatki, za pomoca pokretta 37 i d2wigni 38.

Przy wymaganych innych podziatkach rozstawu otworéw w szarpakowych deskach 46 dobiera sie
odpowiednio takie zespoty jak:wrzeciennik 4, schodkowy wzornik 12, katowe prowadnice 33 oraz wielostopnio-
we ptytki 35, ktére stanowig dodatkowe wyposazenie wiertarki, umozliwiajace wiercenie otworéw o dowolnych
rozstawach. N

Zastrzezenia patentowe

1. Wiertarka wielowrzecionowa zawierajgca st6t z saniami do mocowania desek szarpakowych, osadzony
wahliwie w pionowo przesuwnej ramie, oraz wyposazona w schodkowy wzornik, do ktérego przylega stét
potaczony sprezynami zramg, znamienna tym, Ze rama (5) rolkami (7) jest umieszczona na tarczowych
krzywkach (8), zamocowanych na napedowym wale (9) na ktérym jest zamocowana bebnowa krzywka (25) do
sterowania osadzonej na osi (23) dzwigni (26), zakoriczonej mechanizmem zapadkowym, wspdipracujacym
2 zebatq listwa (15) schodkowego wzornika (12), osadzonego przesuwnie w wzdtuznej prowadnicy (13) ramy
(6), w ktdrej nastawnie sq umiejscowione katowe prowadnice (33), obejmujace sanie (29) stotu (3), zawwrajqoego
zderzak (40) do przesuwania wyposazonego w dwustopniowa ptytke (43) trzpienia (42), umieszczonego w ramie
(5) i usytuowanego w zasiegu przycisku sterowniczego wytacznika (44) motoreduktora, potaczonego poérednio
z watem (9).

2. Wiertarka wedtug zastrz. 1, znamienna tym, 2e zapadkowy mechanizm przesuwu schodkowego wzornika
(12), ma osadzong wychylnie na d2wigni (18) dwuramienng zapadke (19), ktérej jedno ramie jest dociskane do
zgbatej listwy (15) ptytkowa sprezynka (20), za$ drugie ramie zawiera wyciecia na widetki (21), osadzone
wychylnie na d2wigni (18) i potaczone z nig sprezynka (22), przy czym schodkowy wzornik ma zderzaki (16
i 17) do zablokowania § odblokowania mechanizmu zapadkowego za pomocg widetek (21).

3. Wiertarka wedtug zastrz. 1. i 2, znamienna tym, ze ma osadzony obrotowo w ramie (6) watek (36)
z pokrettem (37), do ktérego sq zamocowane wielostopniowe ptytki (35), obejmujgce katowe prowadnice (33).

4. Wiertarka wedtug zastrz. 1—3, znamienna tym, 2e ma osadzong wychylnie w ramie (5) diwigme (26)
z rekojescia (27) do ograniczonego przesuwu schadkowego wzornika (12).
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