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iSradimas priklauso statybiniy apdailos medziagy gamybos sriciai.

Pagrindinis sprendimo skirtumas yra tas, jog atskiry komponenty malimas, tirpinimas ir sumaiSymas yra
sujungiami | vieng technologine operacijg - jy bendra malimg rutuliniame maliine. Taip iSvengiama atskiry
komponenty i$ankstinio paruosimo, t.y. smulkaus medziagy, naudojamy uzpildams bei pigmentams malimo ir
silikatinio luito tirpinimo autoklave.
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Isradimas priklausc statybiniy apdailos medziagy ganybos
sriciai, kKonkrec¢iai silikatiniy deZy, skirty padengti tinko,
betono, asbestocemenc¢io, stiklo, akmens ir kt. pavirsSizms,
gamybal.

T

zinomas bidas (Iuronses .., Marseez M.A. PacTaopnmoe
cTexkno.- .: [lpomcTpoftuszar, 156, -c.365), kuriuo silikati-
niy dazy komponental pirmiausie sumaiSomi maisykléje, po to
gauta masé pertrineama trintuvéje ir skiedziame iki reikiamos
konsistenci jos.

faclau toks bidas reikalauja, kad atskiri konponental
pries sumeisyme bity visiskai paruoSti, t.y. silikatinis lui-
tas i8tirpintas autoklave (esant 6-8 MPa slégiul ir aukstal
temperatarai), o uzpildai ir pigmentai labai smulkiai sunalti
kas surista sv didel2nais darbo ir 2nervsijos sgnaudeouwis. 22 5oy
gaminant Siuo bhdu negalira panaudoti visos eilés naudingy ir
pigiy, bet sunkial susmuliiicng Zalizvy (pvz., aultdtojs Hsn-
nens tiroje degtos keraniloy).

sobinisusics siflonem yrae bidas ({nmmasosa E.A., Eaozenc—

= A . i ~ - pon Sy
kuit 0.A., Aunkue Z.8. CunurkaTtHue wpackil.- M.: CUTookM3zar,

Zgéc,—o,BB), Furize 1S anksto paruoltl Zouponont.i yre sumai-
somi rutulinicme maliine.
Pagiuu Siuo atveju irgl yra reikalinges iSankstinis, doue

«rbo ir enzreijoc reikalauvjantis komponentu pervodines, ca-
nybai gelime pancudoti tik labvai ribota Zaliavy csortinents.
Gatavy dazZy gyvybingumas (panaudojino galinybés trukmé) labai
nazas - tik apie 12 val., todéel daZus reikia gaminti naudoji-

mo vietoje, o tai sukelia daug nepatogumi.
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ISradino tikslas - gamybos proceso supaprastinimas, dar-
bo bel energijos sgnaudy sumazinimas, Zaliavy bazés iSpléeti-
nas ir gatavy dazy gyvybingumo padidinimas.

Sis tikslas pasiekiamas tuo, kad naudojamos jvairesnés
nazesnio reaktingumo Zaliavos, iSvengiama komponenty iSanks-—
tinio paruoSimo, t.y. smulkaus medZiagy, naudojamy mikrouZ-
pPildams ir pignmentams, malimo ir silikatinio luito tirpinimo
autoklave.

Pagrindinis sitlomo isSradimo skirtumas nuo anksiau Zi-
nono yra tas, Jjog atskiry komponenty malimas, tirpinimas ir
sunaiSymas yra sujungiami i vieng technologing operacigjg -
Jy bendrg nmalimg rutuliniame naliine. sSiuo atveju visi Konpo-
nentai yra malami *Slapiai”. Todél smulkinimo ir homogeniza-
vimo procesai yra zymiai efektyvesni, kas leidZia panaudoti
kietesnes, maziau resktingas Zaliavas, tame skaiciuje ir
jvairias ganybos atliekas.

Bltido panaudojimo pavyzdys

Trupintos Zaliavos, pvz., fajanso gamybos &étliekos bei
silikatinio luito trupinisi yra kraunami i keramini rutulini
2aling. Pen pat pilamas ir atitinkamas vandens kiekis. Gali
bati dedami ir pigmentail bei ivairts tikslinial prgedei. rru-
dejus malti kieti komponentai intensyvial snulkinami. Dél
trinties malano viduje savainme pakyla temperatira ir pradeda
tirpti silikatinis luitas. DeZy gamybos procesas uiZbaigianas
tada, kai pakankanu laipsniu sutrinamos uZpildy beil pigmenty

dalelés ir isStirpsta silikatinio stiklo luitas. rriklauso-
mail nuo daleliy kistumo, tai jvyksta per 8-12 valandy. baga-
ninti dazZai iki panaudojimo gali bati sandéliuojami (yra gy-
vybingi) 6 mén. ir daugiau.

Sitlomas silikatiniy daZy gamybos badas leidZia:
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1. Supaprastinti technologini procesg, dél ke sumazéja
Jame naudojamy tecniniy priemoniy kiekis ir bendra Sio proce-
so trukmé.

2. Zynmiai sumazinti darbo ir energi jos sgnaudas, kadangi
isvengliama darbul 1r energijsi imliy operacijy - kiety kompo-
nenty ”sauso” malimo ir silikatinio luito tirpinimo autoklave.

3. 1I8plésti dazy gamybai naudojamy Zaliavy vazg, kadangi
Siuo atveju galina naudeoti ir kietesnes mediiagas (keramikos
Sukes, dolomita, kvercini sméli, stiklo duZenas ir kt.).

4. Padidinti Zymiail gatavy daZy gyvybingumag ir gaminti
Juos centralizuotai, organizuoti mazZmening prekybg Siais da-

zais.
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ISRADINMO APIBREZTIS

Silikatiniy daZy ganybos bddas, kuriuo smulkios kiety me-
dZiagy delelés suspenduojamos skystame stikle, b e s i s k i -
riantis tuo, kad atskiry komponenty malimo, tirpinimo

ir sunaisymo operacijas sujungia i vieng technologineg opera-

cijg - Jy bendrg malimg rutuliniame malane.
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