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(57) Resumo: DISPOSITIVO DE EXTRUSÃO CONTÍNUA PARA PRODUÇÃO DE GRÃOS GRANULADOS DE MATERIAL 
PLÁSTICO E PROCESSO PARA A SUA OPERAÇÃO A presente invenção refere-se a um dispositivo para produção de grãos 
granulados a partir de material plástico, ou seja, de material granulado, com um dispositivo de extrusão contínua (1) a partir do 
qual é descarregada ao menos uma seção (2) do material a ser granulado, com um dispositivo transportador de esteira (3) com 
ao menos uma esteira transportadora (4) na qual a seção de material (2) pode ser alimentada na direção de dispositivo de 
granulação (5), a qual secciona a seção de material nos grãos granulados (6). De acordo com a invenção, o dispositivo 
transportador de esteira (3) apresenta uma direção de transporte reversível da esteira transportadora (4), com um dispositivo 
alimentador na direção do dispositivo de granulação (5) e com uma direção no sentido do afastamento do referido dispositivo de 
granulação (5). A invenção também refere-se a um processo para operar um dispositivo deste tipo.
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Relatório Descritivo da Patente de Invenção para "DISPO­
SITIVO DE EXTRUSÃO CONTÍNUA PARA PRODUÇÃO DE GRÃOS 

GRANULADOS DE MATERIAL PLÁSTICO E PROCESSO PARA A 

SUA OPERAÇÃO".
[001] A presente invenção refere-se a um dispositivo para produ­

ção de grãos granulados a partir de material plástico, ou seja, de mate­

rial aleatório a ser granulado, com um dispositivo de extrusão contínua 

a partir do qual é produzido ao menos um fio extrudado do material 

plástico e com um dispositivo de cinta de esteira transportadora com 

ao menos uma esteira transportadora na qual se desloca o fio a ser 

extrudado é conduzida na direção de dispositivo de granulação que 

subdivide o fio extrudado nos grãos granulados de acordo com o 

preâmbulo da reivindicação 1. A invenção também refere-se a um pro­

cesso para a operação de um dispositivo desta natureza.

[002] Nos dispositivos para produzir grãos granulados a partir de 

material plástico, ou seja, a partir de material aleatório a ser granulado 

com um dispositivo de extrusão contínua, existe geralmente o proble­

ma de que na operação, especialmente durante o processo da partida, 

podem ocorrer rupturas dos fios a serem extrudados. Desta maneira, 

de modo tradicional tornam-se necessários dispositivos e processos 

de controle bastante complexo sujeitos a controle permanente de 

acordo com o estado da técnica, a fim de evitar uma ruptura de um fio 

a ser extrudado, ou seja, para reconhecê-la prematuramente, para que 

seja possível eventualmente paralisar dispositivos correspondentes. 

Especialmente, no processo da partida inicial existe o problema adici­

onal de que as respectivas partes incipientes do fio a ser extrudado 

não abandonam com bastante uniformidade um dispositivo de extru- 

são contínua. Por um lado isto depende de eventuais heterogeneida- 

des ainda existentes no material do fio, mas também, por exemplo, 

reside no caso em que ainda não foi possível ajustar-se um perfil de 
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temperatura equilibrado e também não pode ser regulado desde o iní­

cio com equilíbrio entre a velocidade de saída do fio extrudado do dis­

positivo de extrusão contínua e a velocidade da remoção extrudada do 

dispositivo de extrusão contínua. Precisamente no processo da partida 

ocorre, portanto, com bastante facilidade ruptura desses fios, hetero- 

geneidades indesejadas e sobreposições igualmente indesejadas nos 

fios e semelhantes fenômenos.

[003] Especialmente em virtude da problemática acima descrita 

até agora tem sido dificultada uma operação automática, especialmen­

te uma partida inicial automática desses dispositivos de acordo com o 

estado da técnica, ou seja, uma operação automatizada desses dispo­

sitivos de acordo com o estado da técnica especialmente no processo 

da partida não é viável.

[004] O modelo de utilidade alemão DE 8618393.1 descreve um 

dispositivo para resfriamento e transporte de fios de materiais sintéti­

cos termoplásticos, que podem ser fundidos em um extrusor ou seme­

lhante unidade e, abandonando em fluxo fundido os bocais de um bo­

tão de bocais acoplado no extrusor, para alcançar uma esteira trans­

portadora, a partir da qual podem ser movidos na direção do dispositi­

vo granulador, estando prevista uma aspersão com refrigerante no tre­

cho da movimentação. Com este dispositivo ali descrito, por exemplo, 

por uma variação da velocidade da esteira transportadora ali prevista 

na direção do transporte deverá ser criada na direção do conjunto gra- 

nulador a possibilidade de assegurar uma condução do percurso da 

extrusão na maior possibilidade confiável e que não pode ser influen­

ciada, por exemplo, através de cruzamentos de fios de material, par­

tindo do cabeçote do bocal e da alimentação da extrusão até o conjun­

to extrusor. Especiais características de construção e técnicas do pro­

cesso que poderiam especialmente aprimorar ainda mais o processo 

da partida inicial, não são, todavia, conhecidos do referido modelo de
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utilidade.

[005] O relatório descritivo alemão DE 10139324 descreve um 

dispositivo para ser utilizado em uma instalação de granulação de ma­

terial plástico que abrange um conjunto de transporte, submetido a um 

banho de um líquido refrigerante e destinado ao resfriamento e trans­

porte de fios de materiais plásticos alimentados em forma de fusão pa­

ra serem conduzidos até uma unidade de granulação subsequente 

bem como um dispositivo condutor, que pode ser de tal modo deslo­

cado entre uma posição de serviço e uma posição de partida que em 

uma das duas posições capta os fios plásticos, conduzindo-as em uma 

direção desejada, sendo que em aditamento o dispositivo banhado 

com o líquido refrigerante na direção da unidade de granulação, o 

chamado “Granulador de Produção”, está previsto outro conjunto 

transportador banhado com refrigerante, o qual transporta os fios plás­

ticos na fase incipiente da instalação de granulação de fios plásticos ali 

previstas até uma segunda unidade de granulação, o chamado “Gra- 

nulador de Saída”. A unidade ali prevista requer, portanto, conjuntos 

de transporte, deslocamento e condução de controle bastante comple­

xo e muitas vezes até necessárias em forma dupla, para proverem a 

condução correspondente de fios plásticos.

[006] Constitui, portanto, uma tarefa da presente invenção de ofe­

recer um dispositivo e um processo para produção de grãos granula­

dos a partir de material plástico, ou seja, a partir de material a ser gra­

nulado, com um dispositivo de extrusão contínua, o qual vence as 

desvantagens do estado à técnica e especialmente na operação e no 

processo da partida incipiente viabiliza de uma maneira simples e, por­

tanto, econômica uma operação confiável sendo que especialmente 

também é viável uma automatização ampla.

[007] Esta tarefa será solucionada de acordo com a invenção por 

um dispositivo com as características da reivindicação 1, bem como
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por um processo com a característica da reivindicação 10.

[008] Formas de realização preferidas são definidas nas respecti­

vas reivindicações dependentes.

[009] O dispositivo preconizado pela presente invenção serve pa­

ra produzir grãos granulados de material plástico, ou seja, de material 

a ser granulado, com um dispositivo de extrusão contínua, que fornece 

ao menos um fio do material a ser granulado e de um dispositivo com 

uma esteira transportadora, apresentando ao menos uma esteira 

transportadora, para o qual pode ser conduzida o fio na direção de um 

dispositivo granulador que secciona o fio de material nos grãos granu­

lados. De acordo com a invenção, o dispositivo de esteira transporta­

dora apresenta uma direção de transporte reversível da esteira trans­

portadora, com uma direção de alimentação em direção ao dispositivo 

de granulação e com uma direção de descarga no sentido de afasta­

mento do dispositivo de granulação.

[0010] Pela conformação de acordo com a invenção com um dis­

positivo transportador de esteira a ser operado de forma reversível na 

sua direção, o dispositivo preconizado pela presente invenção para a 

produção de grãos granulados, de modo especialmente simples e 

econômico, poderá viabilizar uma operação confiável, especialmente 

na fase da partida do dispositivo. Além disso, poderá também ser lo­

grada uma automatização da operação, especialmente também na 

partida incipiente e do dispositivo, neste sentido e de acordo com a 

invenção. No caso, os dispositivos de complexos comandos e de con­

troles de acordo com o estado da técnica podem ser evitados ampla­

mente de acordo com a invenção.

[0011] Desta maneira a invenção pode viabilizar uma granulação

automática e confiável de diferentes materiais, especialmente materi­

ais plásticos. Uma grande vantagem pode residir no modo de opera­

ção do dispositivo simples e mesmo automático. O dispositivo preconi-
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zado pela invenção pode, por exemplo, ser empregado em compostos 

plásticos com enchimento intenso e materiais plásticos sensíveis a 

tensões de tração, bem como no processo de reciclagem, os quais nos 

processos tradicionais de granulação resultam em frequentes rupturas 

dos fios de material.

[0012] Com a expressão “Material Plástico” de acordo com a in­

venção também deve ser compreendido e de preferência qualquer ma­

terial a ser granulado. Campos de emprego, ou seja, materiais a serem 

granulados podem ser: termoplásticos, duroplásticos, elastômeros, bi- 

opolímeros (material sintético degradável biologicamente), antioxidan- 

tes químicos oleosos, por exemplo, ácidos graxos e glicerina, alcoóis e 

sabonetes de metal, tencídeos e lubrificantes, por exemplo, ceras de 

PE e PP, colas de fusão e resinas (por exemplo, na base de PP, SAN) 

polímeros semelhantes a fusões oligômeros e polímeros de baixo teor 

molecular, corantes baseados em materiais sintéticos, agentes, quími­

cos, produtos farmacêuticos, argilas, cerâmicas, composições por 

meio de polissacarídeos (Alinhato, Ágar, Carageno, Amido) e outros 

materiais adequados para a granulação extrudada.

[0013] De acordo com a invenção o dispositivo da esteira transpor­

tadora poderá ser reversível tanto em direção à frente, na direção da 

produção, ou seja, na direção da alimentação para o dispositivo de 

granulação em regime de vai e vem, isto é, contra a direção da produ­

ção em uma direção de transporte de percurso no sentido do afasta­

mento do dispositivo de granulação em uma direção voltada para a 

ejeção sendo esta possibilidade de reversão de acordo com a inven­

ção. No caso, a operação de ré pode servir, para que no caso de ope­

ração e produção indesejada, o material possa ser transportado para 

uma direção de ejeção e na reversão para a operação à frente o gra- 

nulador possa efetuar o transporte do material até a produção de gra- 

nulação, sendo que desta maneira o dispositivo, de acordo com a in-
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venção pode ser operado de forma automática.

[0014] Consoante a invenção será assegurada uma operação con­

fiável especialmente na partida inicial, de uma maneira simples, quan­

do o dispositivo de extrusão contínua estiver disposto com ao menos 

uma abertura de descarga do fio de material, perpendicularmente ou 

essencialmente em sentido perpendicular sobre um primeiro rolete do 

dispositivo de esteira transportadora ou se estiver disposto algo defa­

sado, visto na direção do transporte de percurso, atrás do primeiro ci­

lindro da esteira. A possibilidade da regulagem correspondente asse­

gura que em cada uma das duas direções de transporte pode ser as­

segurado de modo confiável uma condução otimizada de ao menos 

um fio de material, em conformidade com a invenção.

[0015] Para assegurar um efeito de resfriamento ótimo e, portanto, 

uma condução do fio de material confiável e uniforme, especialmente 

de acordo com o material do fio, condução esta através da qual uma 

ruptura do fio de material pode ser regulada, por exemplo, pelo ajuste 

de uma determinada temperatura, especialmente uma temperatura do 

fio de material na sua superfície, razão porque os bocais espargidores 

para um fluído refrigerante estão previstos no lado superior e/ou no 

lado inferior da esteira transportadora. Especialmente pode a esteira 

transportadora consistir em uma tessitura de material adequado, de 

maneira que o fluído refrigerante também possui um contato ótimo 

com ao menos um fio de material.

[0016] De uma forma simples e a custo vantajoso a deposição dos

fios de material no dispositivo transportador de esteira, de acordo com

a invenção pode ser ainda mais estabilizada mecanicamente, podendo

assim evitar eficazmente uma torção ou uma ruptura de fio de material,

em ao menos uma região da deposição do dispositivo transportador de

esteira, onde o fio de material que abandona o dispositivo de extrusão

contínua é depositado sobre a esteira transportadora, seria previsto
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uma chapa de tanque sob uma esteira transportadora, sendo que os 

bocais espargidores preferencialmente poderiam estar dispostos, vol­

tados na região da deposição ou direcionados para a região da depo­

sição. Desta maneira, especialmente na região crítica da deposição 

dos materiais no dispositivo transportador de esteira de acordo com a 

invenção será viabilizada de preferência uma possibilidade de resfria­

mento especialmente satisfatória e/ou condução mecânica dos fios de 

material, ou seja, ao menos de um fio de material.

[0017] De acordo com o tipo de material empregado pode ser es­

pecialmente vantajoso que esteja previsto um dispositivo de aspiração 

e/ou descarga, para a aspiração e/ou remoção por sopro do fluído re­

frigerante do fio de material, quando preferencialmente estes dispositi­

vos poderiam ser previstos na região pouco antes do dispositivo de 

granulação.

[0018] A fim de poder evitar forma simples no processo da partida 

incipiente que material de fusão excedente possa sair do dispositivo do 

fio de material, poderá estar previsto um dispositivo separador para o 

seccionamento de ao menos de um fio de material na abertura de des­

carga de material.

[0019] A fim de que na operação na direção de transporte cambi- 

ante no sentido do afastamento do dispositivo de granulação, isto é, na 

direção da descarga evitar a colagem entre os fios de material, poderá 

ser previsto um dispositivo de levantamento para ao menos um fio de 

material, a qual pode ser de tal modo movimentado contra a esteira 

transportadora do dispositivo transportador de esteira que se verifica 

uma suspensão do fio de material da esteira transportadora por ocasi­

ão da operação da esteira transportadora na direção de transporte de 

percurso.

[0020] Preferencialmente, então também na operação da esteira 

transportadora na direção de transporte de percurso o fio de material
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poderá ser captada por um recipiente coletor de fio de material.

[0021] A fim de poder prever uma adequação mais ampla possível 

a diferentes fios de material a serem granuladas, a altura e/ou a incli­

nação do dispositivo inclinador de esteira poderá ser regulável.

[0022] O processo preconizado pela presente invenção para ope­

rar um dispositivo para produzir grãos granulados a partir de material 

plástico, ou seja, a partir de material a ser granulado, apresenta os se­

guintes passos: produção de ao menos um fio de material a partir do 

material plástico, ou seja, do material a ser granulado, através de ex­

trusão contínua; alimentação do fio de material até um dispositivo de 

granulação por meio de um dispositivo transportador de esteira com ao 

menos uma esteira transportadora; seccionamento do fio de material 

em forma de grãos granulados pelo dispositivo de granulação; sendo 

que durante uma fase de partida incipiente, ou seja, ao menos durante 

uma fase incipiente, a direção do transporte da esteira transportadora 

do dispositivo transportador de esteira será invertida desde uma dire­

ção de transporte de alimentação na direção do dispositivo de granu- 

lação até um conjunto de transporte de afastamento do dispositivo de 

granulação. Na operação de transporte estacionária, a direção do 

transporte será então (novamente) regulada na direção de alimentação 

para o dispositivo de granulação.

[0023] Para poder viabilizar uma adequação especialmente sim­

ples, de custo vantajoso e confiável para a operação de um dispositivo 

com o processo preconizado pela presente invenção, especialmente 

adequação a diferentes materiais visando evitar rupturas do fio de ma­

terial, uma velocidade de transporte da esteira transportadora, uma 

velocidade de extrusão de ao menos de um fio de material e uma ve­

locidade de alimentação do dispositivo granulador poderá ser de tal 

modo regulada individualmente ou em conjunto que seja realizado um 

estiramento regulável de modo controlado ou recalque do material 

Petição 870180125656, de 03/09/2018, pág. 12/25



9/13

plástico, ou seja, do material do fio a ser granulado.

[0024] De acordo com a invenção podem ser regulados uma velo­

cidade de transporte de deslocamento da esteira transportadora, uma 

velocidade de extrusão do fio de material e uma velocidade de alimen­

tação para o dispositivo de granulação pode ser regulada individual ou 

conjuntamente de tal maneira que a partida incipiente ou a parada do 

processo se realiza sem o aparecimento de aglomeração de material, 

acúmulo do material plástico, ou seja, do material a ser granulado, na 

região da esteira transportadora e do dispositivo de granulação. Atra­

vés de um controle de processo especialmente preferido de acordo 

com a invenção, a alimentação e o escoamento do material em todas 

as regiões do dispositivo de acordo com a invenção poderá ser regulá­

vel preferencialmente de acordo com o processo da presente inven­

ção.

[0025] Considerado de uma maneira geral todas as características 

da invenção que foram acima descritas em conexão com o dispositivo 

de acordo com a invenção, também são válidos em conexão corres­

pondente com o processo de acordo com a invenção e vice-versa.

[0026] Um emprego típico da invenção seria, por exemplo, como 

segue. A partir do dispositivo de extrusão contínua serão extrudados 

vários fios de material, por exemplo, de material plástico, com distân­

cias definidas em paralelo para a esteira transportadora. Neste pro­

cesso, a direção do transporte da esteira está regulada na direção de 

transporte no sentido de afastamento percurso a partir do dispositivo 

de granulação, ou seja, contra a direção da produção para trás sendo 

que os fios extrudados são transportadas na direção da posição de 

ejeção abaixo do cabeçote espargidor do dispositivo de extrusão con­

tínua. Uma sujeição com um fluído refrigerante, preferencialmente 

água, por exemplo, ou também um fluído refrigerante gasoso, estará 

disposta de tal maneira que os fios de material já ao incidirem a esteira
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transportadora, são resfriados e, portanto, será evitada uma eventual 

aderência do fio de material na esteira transportadora. Quando o dis­

positivo preconizado pela presente invenção for comutado para opera­

ção de produção, ou seja, para o deslocamento na direção à frente, 

isto é, na direção de transporte para o dispositivo de granulação, o 

dispositivo de corte, o qual, de preferência, pode ser controlado de 

forma automática, secciona na região da abertura de descarga do fio 

de material os fios de plástico e a esteira transportadora inverterá a 

sua posição de marcha para a sua operação à frente. Os fios de mate­

rial serão agora transportados no fio superior da esteira transportado­

ra, sendo sujeitas a um fluído refrigerante. O comprimento do fio de 

material e a quantidade de temperatura do fluído refrigerante serão de 

acordo com as propriedades de refrigeração necessárias. De prefe­

rência, o material a ser granulado deverá ser resistente a corte por 

ocasião da granulação, não mais apresentando tendência a colagem. 

Preferencialmente no último segmento parcial da esteira, ou seja, na 

região do dispositivo de granulação, o fluído refrigerante aderente nos 

fios de material e na esteira transportadora será aspirado, ou seja, so­

prado com um dispositivo de aspiração e/ou de sopro. Em seguida, os 

fios de material abandonam a esteira e atingem um canal de transição 

subsequente, onde os fios de material são transportados para um me­

canismo introdutor de um dispositivo de granulação, sendo ali introdu­

zidos.

[0027] Por ocasião de uma falha no processo, através de conjun­

tos de reconhecimento adicionais como, por exemplo, células fotoelé-

tricas, a interferência, por exemplo, uma ruptura de fio de material, po­

de ser registrada, podendo ser ativado um dispositivo de raspagem

automático, quando a esteira transportadora reverte automaticamente

para a operação contrária a fim de movimentar o material do fio para a

posição de descarga. Após a eliminação de uma interferência poderá
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ser novamente a comutação para o estado operacional de posição. 

[0028] A seguir, a invenção será explicitada a guisa de exemplo 

com base na figura única 1.

[0029] A figura 1 apresenta em uma vista lateral, por exemplo, um 

dispositivo para produzir grãos granulados a partir de um material a 

ser granulado, com um dispositivo de extrusão contínua de acordo 

com uma forma de realização preferida da invenção.

[0030] A partir do dispositivo de extrusão contínua 1 projeta-se ao 

menos um fio 2 do material plástico. Através de um dispositivo trans­

portador de esteira 3 com ao menos uma esteira transportadora 4, o 

fio de material 2 poderá ser alimentada na direção de um dispositivo 

de granulação 5, o qual secciona o fio de material 2 nos grãos granu­

lados 6. Conforme indicado por setas correspondentes na figura 1, o 

dispositivo transportador de cinta 3 de acordo com a invenção apre­

senta uma direção de transporte reversível da esteira transportadora 4, 

com um dispositivo alimentador para um dispositivo granulador 5 e 

com um dispositivo de afastamento do percurso a partir do dispositivo 

de granulação 5. O dispositivo de extrusão contínua 1 está disposto 

com ao menos uma abertura de descarga do fio de material 7 perpen­

dicularmente ou essencialmente através de um primeiro cilindro da es­

teira 8 do dispositivo transportador de esteira 3 ou estará disposto algo 

defasado, visto na direção de transporte de afastamento, atrás do pri­

meiro cilindro da esteira 8. A possibilidade de regulagem é indicada 

pelas setas perpendiculares na direção da esquerda, ou seja, da figura

1.

[0031] Estão previsto bocais espargidores 16, 17 para um fluído

refrigerante no lado superior e no lado inferior 4 da esteira transporta­

dora 4. Uma chapa de tanque 9 está prevista sob a esteira transporta­

dora 4 ao menos em uma região de deposição do dispositivo transpor­

tador de esteira 3, onde o fio de material 2 abandona do dispositivo de
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extrusão contínua 1, sendo depositado na esteira transportadora 4. Os 

bocais espargidores 16 ao menos em parte estão previsto na região da 

deposição. Um dispositivo de aspiração ou de sopro 18 está previsto 

para aspirar e soprar o fluído refrigerante do fio de material 2. Um dis­

positivo de corte 13 serve para o seccionamento do fio de material 2 

na região da abertura de descarga do fio de material 7.

[0032] Está previsto um dispositivo de levantamento 14 para o fio 

de material 2a que pode ser movido de tal maneira contra a esteira 

transportadora 4 que pode se verificar uma suspensão do fio de mate­

rial 2a da esteira transportadora, por ocasião da operação da esteira 

transportadora 4, para a direção do transporte no sentido de afasta­

mento. O fio 2a pode poder ser captada com um recipiente coletor de 

fio de material 15.

[0033] De uma maneira geral, ao menos o dispositivo transporta­

dor de esteira 3 pode ser regulado na sua altura e/ou inclinação. Tam­

bém o dispositivo de extrusão contínua 1 poderá ser correspondente­

mente alterado na sua altura e também o dispositivo de granulação 5 

poderá ser correspondentemente alterado na sua altura. Através de 

cilindros alimentadores 10, 11 verifica-se através de um dispositivo de 

corte 13 convencional, uma granulação do fio de material 2 em forma 

de grãos granulados 6 na região do dispositivo de granulação 5.

[0034] Como pode ser visto na forma da realização apresentada 

na figura 1, toda a instalação é essencialmente blindada contra in­

fluências ambientais. Essencialmente o dispositivo está envolto com­

pletamente de um alojamento vedante, ou seja, de componentes de 

alojamento vedantes, que podem ser reunidos, especialmente estando 

envolto estanque ao ar. Desta maneira, poderá ser viabilizada uma 

operação especialmente segura com a mais ampla exclusão de in­

fluências ambientais.

[0035] O dispositivo preconizado pela presente invenção, ou seja, 
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o processo da invenção permite uma operação simples de custo van­

tajoso e confiável, especialmente no processo da partida incipiente, 

sendo viável a mais ampla automatização, ou seja, até mesmo uma 

automação completa de acordo com a invenção.
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REIVINDICAÇÕES
1. Dispositivo para produção de grãos granulados a partir 

de material plástico, com um dispositivo de extrusão contínua (1) a 

partir do qual ao menos um fio (2) do material plástico é descarregada 

e com um dispositivo de esteira transportadora (3) com ao menos uma 

esteira transportadora (4), sobre a qual o fio (2) poderá ser alimentada 

para um dispositivo de granulação (5), o qual secciona o fio (2) nos 

grãos granulados (6), em que o dispositivo de esteira transportadora

(3) apresenta uma direção de transporte reversível da esteira transpor­

tadora (4) com uma direção de alimentação em direção ao dispositivo 

de alimentação (5) e com uma direção de descarga no sentido de 

afastamento do dispositivo de granulação (5), caracterizado pelo fato 

de pelo fato de que há um conjunto de reconhecimento de interferên­

cia e um dispositivo de raspagem automático, acionado a partir da de­

tecção de uma falha no processo, levando a reversão automática da 

esteira transportadora para eliminação do material.

2. Dispositivo de acordo com a reivindicação 1, caracteriza­

do pelo fato de que o dispositivo de extrusão contínua (1) está dispos­

to com ao menos uma abertura de descarga do fio de material (7) per­

pendicularmente ou essencialmente em sentido perpendicular sobre 

um primeiro cilindro de esteira (8) do dispositivo transportador de estei­

ra (3), ou, visto na direção de descarga, está disposto algo defasado 

atrás do primeiro cilindro de esteira (8).

3. Dispositivo de acordo com a reivindicação 1 ou 2, carac­

terizado pelo fato de que bocais espargidores (16, 17) para um fluído 

refrigerante estão previstos no lado superior e/ou no lado inferior da 

esteira transportadora (4).

4. Dispositivo de acordo com qualquer uma das reivindica­

ções de 1 a 3, caracterizado pelo fato de que ao menos em uma regi­

ão de deposição do dispositivo transportador de esteira (3), onde o fio
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(2),  que abandona o dispositivo de extrusão contínua (1), é depositada 

sobre a esteira transportadora (4), estando ali prevista uma chapa de 

tanque (9) sob a esteira transportadora (4), sendo que os bocais es- 

pargidores (16, 17) estão dispostos, voltados no setor da deposição ou 

sobre a região da deposição.

5. Dispositivo de acordo com a reivindicação 3 ou 4, carac­

terizado pelo fato de que está previsto um dispositivo de aspiração 

e/ou de sopro (18) para aspiração e/ou soprar o fluído refrigerante do 

fio de material (2).

6. Dispositivo de acordo com qualquer uma das reivindica­

ções de 1 a 5, caracterizado pelo fato de que está previsto um disposi­

tivo de corte (13) para o seccionamento do fio de material (2) na região 

da abertura de descarga do fio de material (7).

7. Dispositivo de acordo com qualquer uma das reivindica­

ções de 1 a 6, caracterizado pelo fato de que está previsto um disposi­

tivo de levantamento (14) para o fio de material (2a), a qual pode ser 

de tal modo deslocado contra a esteira transportadora (4) do dispositi­

vo de esteira transportadora (3) que se verifica uma suspensão do fio 

de material (2a) da esteira transportadora (4) na operação desta estei­

ra transportadora (4) na direção do transporte no sentido do afasta­

mento.

8. Dispositivo de acordo com qualquer uma das reivindica­

ções de 1 a 7, caracterizado pelo fato de que na operação da esteira 

transportadora (4) na direção de transporte de afastamento, o fio de 

material (2a) pode ser captado por um recipiente coletor de seção de 

material (15).

9. Dispositivo de acordo com qualquer uma das reivindica­

ções de 1 a 8, caracterizado pelo fato de que a altura e/ou inclinação 

do dispositivo transportador de esteira (3) é regulável.

10. Processo para operar um dispositivo para produzir 
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grãos granulados a partir de material plástico como definido na reivin­

dicação 1, o processo caracterizado por compreender as seguintes 

etapas:

- produção de ao menos um fio a partir do material plástico 

através de extrusão contínua;

- alimentação do fio de material plástico para o dispositivo 

de granulação por meio de um dispositivo de esteira transportadora 

com ao menos uma esteira transportadora;

- seccionamento do fio de material plástico para a forma 

de grãos granulados através do dispositivo de granulação;

sendo que durante uma fase inicial, a direção de transporte 

da esteira transportadora do dispositivo da esteira transportadora é 

invertida de uma direção de alimentação na direção do dispositivo de 

granulação para uma direção de descarga em afastamento do referido 

dispositivo de granulação.

11. Processo de acordo com a reivindicação 10, caracteri­

zado pelo fato de que uma velocidade de transporte da esteira trans­

portadora, uma velocidade de extrusão do fio de material e uma velo­

cidade de alimentação para o dispositivo de granulação são reguladas 

de forma individual ou coletiva, de tal modo que é realizado um estira- 

mento ou recalque controlado do material plástico do fio de material.

12. Processo de acordo com a reivindicação 10 ou 11, ca­

racterizado pelo fato de que uma velocidade de transporte da esteira 

transportadora, uma velocidade de extrusão do fio de material bem 

como uma velocidade de alimentação para o dispositivo granulador 

são regulados de forma individual ou coletiva, de tal modo que se veri­

fica a partida ou a paralisação do processo sem o surgimento de acú­

mulo de material por recalque do material plástico na região do dispo­

sitivo transportador de esteira e do próprio dispositivo de granulação.
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