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Vynilez sa tyka zariadenia na obalovanie balenej tova-
rovej jednotky (3) pasom obal'ovacej zmritovacej folie,
so stojanom (9) tvoriacim branu (8), s dopravnikom (1)
tovarovej jednotky (3) prebiehajucim cez tito branu, s
pohéiiatePnymi koti¢mi zmr¥fovacej félie, ktorych f6-
liové pésy (12) st na svojich koncoch vzijomne spéja-
né a v brane (8) vytvéraju zédves zmrit'ovacej félie, ako
aj s dvojitymi zvéracimi tramami (16), usporiadanymi
po obidvoch stranich brany a navzijom proti sebe po-
hyblivymi. Kvéli ufahéeniu vymeny kotadov zmrsto-
vacej félie sit osi kotacov (11) zmritfovacej folie uspo-
riadané horizontélne a zariadenie je vybavené zariade-
niami (15) na obracanie féliovych péasov (12) prebie-
hajicich od koticov (11) zmritovacej félic k zivesu
zmr$tovacej folie.
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ZARIADENIE NA OBALOVANIE TOVAROVEJ JEDNOTKY ZMRSTOVACOU
FOLIOU

Oblast’ techniky

Vynalez sa tyka zariadenia na obalovanie balenej tovarovej jednotky
pasom obalovacej zmrStovacej félie, so stojanom tvoriacim branu,
s dopravnikom  tovarovej jednotky prebiehajicim cez tito  branu,
s pohariatelnymi kotuémi zmrstovacej folie, ktorych féliové pasy st na svojich
koncoch vzajomne spajané a v brane vytvaraju zaves zmr§tovacej folie, ako aj
s dvojitymi zvaracimi tramami, usporiadanymi po obidvoch stranach brany a
navzajom vo&i sebe pohyblivymi.

Doteraj§i stav techniky

Zariadenia takého druhu s0 z praxe zname. Tovarova jednotka sa
prostrednictvom dopravnika, ktory méze byt vytvoreny ako valdekovy
dopravnik, alebo retazovy alebo pasovy dopravnik alebo méZe byt
traverzového typu, dopravuje do zavesu zmrstovacej folie. PosGvanim sa
v tomto zavese zmritovacej folie sa tovarova jednotka z troch stran obali féliou.
Potom spolo&ne postupuji obidva dvojité zvaracie tramy, usporiadané vlavo aj
vpravo kolmo k dopravnikovému pasu, a vedl zaves zmrétovacej folie okolo
zadnej Stvrtej strany tovarovej jednotky a stretn( sa v jej strede. Tam sa vytvori
na zavese zmrStovacej folie dvojity zvarovy Sev a vyhrievacim drétom sa zaves
v strede dvojitého zvarového Svu oddeli, takZe vznikne dalsi zaves zmrstovacej
félie pre nasledujicu tovarovi jednotku. Pri vysokom poéte taktov zariadenia
moéZu byt dvojité zvaracie tramy opatrené chiadenim zvarového $vu. Dalej na
dvojitych zvaracich tramoch mo6zu byt umiestnené upinacie zariadenia, ktoré
sliZia natc, aby zvarovy Sev pogas fazy zvarania a fazy chladenia nebol

zatazeny napnutym zavesom zmrstovacej folie.
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Pri znamych zariadeniach opisaného druhu st osi kotGéov zmrétovace;
folie ulozené vertikalne. Teda kotude zmrstovacej folie, ktoré si k zariadeniu
privezené zo stohovala alebo na paletovom voziku a si spravidla vo
vodorovnej polohe, sa musia pred ich nasadenim na zariadenia preklopit' o 90°.
Tato operacia predstavuje dodatoéné znaéné naklady a rovnako nie je Upine
bez nebezpedenstva. Okrem toho pohony koti€ov zmr§tovacej folie pdsobia na
ich osiach. V dbsledku toho musia byt ota¢ky pohonu nakladnym elektronickym
regulaénym zariadenim zodpovedajico prispdsobené zmen$ujicemu sa

obvodu kotuca zmrst'ovacej folie.

Vynalez si kladie za ulohu zjednodusit vymenu kotaéov zmrStovacej

folie.

Podstata vynalezu

Tato uloha je podla vynalezu vyrieSena tym, Ze osi kotiov zmrStovacej
folie st uloZené horizontalne a Ze su usporiadané zariadenia na obracanie
foliovych pasov prebiehajucich z koti€ov zmrStovacej folie k zavesu
zmr§tovacej folie. Pri vymene kotucov zmrStovacej folie sa potom méze takyto
kotié¢ vlozit do zariadenia pomocou stohovaca alebo ruéného paletového
vozika v takej polohe, ako sa nachadza na palete. Tym sa znizuji manipula¢ne
naklady a nebezpeCenstvo nehody pri vymene koti¢ov zmrStovacej folie.
Okrem toho je vyhodné, ak lozZiskd pre osi koticov zmritovacej folie su

usporiadané z vonkajSej strany stojanu.

Podla vynalezu mdZe byt zariadenie opatrené aspoi jednym dal$im
parom pohafiatelnych kotucov zmrstovacej folie, ktorych foliové pasy su na
svojich koncoch vzajomne spajané a v brane vytvéraju dalsi zaves zmrstovacej
folie, pritom osi tychto kotugov zmrstovacej folie st uloZzené horizontalne a su
vytvorené zariadenia na obracanie féliovych pasov prebiehajicich z kotuCov
zmrtovacej folie k zavesu zmrstovacej félie a zariadenia na obracanie
foliovych pasov od aspoii jedného paru pohaiiatelnych koti€ov zmrstovacej

folie st vySkovo prestavitelne usporiadané na pohyb nahor foliovych pasov a
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dalSich zavesov zmrstovacej félie, alebo méZe byt usporiadany aspoii jeden
dalSi par pohanatelnych koticov zmrstovacej félie, ktorych féliové pasy st na
svojich koncoch vzajomne spajané a v brane vytvaraji dalsi zaves zmr$tovacej
folie, pricom osi tychto kotiCov zmrstovacej folie st uloZené horizontalne a st
vytvorené zariadenia na obracanie féliovych pasov prebiehajticich z kotugov
zmrS$tovacej folie k zavesu zmrStovacej félie a zariadenia na obracanie
foliovych pasov od aspori jedného paru pohafatelnych kotu&ov zmrstovacej
folie st na pohyb nahor féliovych pasov a dalsich zavesov zmrstovacej félie
vyskovo prestavitelne usporiadané vykyvne okolo upeviiovacej osi ortogonalnej

k osi vratného zariadenia.

Podrla jedného uskutoCnenia je mozné na aspori jednej strane stojana

nad sebou usporiadat’ viaceré kotice zmr§tovace;j félie.

Potom moéze niektory z koti¢ov zmrstovacej folie slizit ako zasobny
kotu¢, ktory sa do prevadzky uvedie po spotrebovani iného kotiéa zmrstovacej
félie. Tym sa vyrazne znizuju doby neginnosti pri vymene félie. Je véak mozné
aj nasadenie koticov so zmrStovacimi féliami réznych rozmerov a formatov,

ktoré sa pouzivaju vZzdy podia potreby.

Pri  obmedzenych priestorovych moZnostiach sa moézu kotuce
zmrstovacej folie usporiadat z jednej strany. V takom pripade sa féliovy pas pre
jednu stranu zavesu zmrétovacej félie vedie ponad zariadenie alebo prebieha

pod zariadenim.

Rovnako sa méZu féliové pasy vhodnym spésobom alebo vykyvom k
zavesu zmrstovacej folie doplnit s napriklad 1,5 nasobnou vy$kou, a tym sa
umozni obalovanie tovarovych jednotiek, ktorych vyska je vééSia ako vyska

samotného foliového pasu.

Podla jedného z vyhodnych uskutogneni vynalezu je ka2dy kotaé
zmrétovacej folie opatreny trecim pohonom zaberajicim na jeho obvode a st
vytvorené zasobniky félie pre foliové pasy na ich drahach k zavesu zmrtovacej
folie. Tym odpada potreba elektronickej regulacie poétu otaéok pohonu z
dbvodu prispdsobovania stale sa zmenSujucemu obvodu koticov zmr§tovacej
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folie, ked sa tato spotreblva. Pocet otaGok pohonu rovnako uz nie je zavisly na

podte taktov zariadenia alebo rychlosti dopravy tovarovej jednotky, pretoZe

zasobniky folie sa mézu priebeZne dopifiat a v pripade potreby sa vyprazdnit.

Na tento G&el postacuju zasobniky félie s aspon jednym kmitavym valcom.

Prehlad obrazkov na vykresoch

Vynalez bude v dalSom objasneny na prikiade jeho vyhotovenia, ktory je

zobrazeny na prilozenych vykresoch, na ktorych predstavuje:

Obr. 1.

Obr.2
Obr.3

Obr.4
Obr.5
Obr.6
Obr.7

Obr.8
Obr.9
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schematicky pohfad zboku na zariadenie na obafovanie balenej
tovarovej jednotky pasom obalovacej zmrstovacej folie, ktora je

nasledne zmrstena,
pohlad zhora na zariadenie podla obr. 1,

pohlad spredu na zariadenie na obalovanie balenej tovarovej

jednotky pasom obalovacej zmrtovacej folie

pohlad zboku na zariadenie podfa obr. 3,

pohlad zhora na zariadenie podfa obr. 3,

giastoény pohlad podra obr. 3 v zvaéSenom zobrazeni,

schematicky bo&ny pohlad na zariadenie na obalovanie balenej
tovarovej jednotky pasom obalovacej zmrtovacej folie, pricom

kottge zmrstovacej folie atd. nie su znazornene,
zariadenie podfa obr. 7 v pohlade spredu, a

pohlad zhora na dalSie zariadenie na obalovanie balenej tovarovej

jednotky dvoma pasmi obalovacej zmrstovace;j folie.



Priklad uskutoénenia vynalezu

Ako je vidno na obr. 1 a 2, zariadenie pozostava z dopravnika 1 s
nakladacim koncom 2 na prijem tovarovej jednotky 3, ktora moéze byt
predovSetkym tvorend paletizovanou hromadou tovaru. Dopravnik 1 prebieha
cez zariadenie 4 na obalovanie tovarovej jednotky 3 s kotu€om zmrStovace;j
folie a dalej cez zmrstovaci stroj 5 bezného konstrukéného typu az k svojmu
vykladaciemu koncu 8. V oblasti nakladacieho konca 2 sa nachadza rozvodna

skrifia 7.

K zariadeniu 4 na obalovanie patri, ako je viditelné na obr. 3 az 9, stojan
9, ktory vytvara branu 8, cez ktort prebieha iastoéne neznazorneny dopravnik
1. Po obidvoch stranach brany 8 st z vonkajSej strany stojana 9 usporiadané
loZiska 10, 10a, v ktorych st horizontalne uloZzené kotuce 11, 11a zmrstovacej
folie, ktoré kvoli prehladnosti nie si znazornené na obr. 4 a obr. 7. Vo
vyhotoveniach zobrazenych na obrazkoch su na kaZdej strane stojana 9
usporiadané vzdy dva kotiée 11, 11a zmrStovacej folie s ich vodorovne

prebiehajucimi osami.

Foliové pasy 12, 12a odvijajuce sa z koti€ov 11, 11a zmrStovace;j folie,
prechadzaju podfa obr. 3 a 8 najskér cez zasobniky 13, 13a fdlie, ktoré su
vybavené aspofi jednym kmitavym valcom 14, 14a, a potom su vedené cez
zariadenia 15, 15a na obracanie, ktoré podla zobrazeného vyhotovenia
pozostavaju z prie¢ne uloZeného valca alebo tyce a su predovSetkym opatrené
nanesenou vrstvou z teflonu alebo kompletne vyhotovené z teflénu, ktoré
foliové pasy 12, 12a prevadzaju z horizontalnej polohy do vertikéinej polohy. V
tejto vertikalnej polohe sa z obidvoch stran prichadzajuce foliové pasy 12, 12a v

oblasti brany 8 na ich zodpovedajucich koncoch vzajomné spajaju.

Na tento U&el su po obidvoch strandch brany 8 umiestnené dvojite
zvaracie tramy 16, 16a, ktoré su priradenymi pohonmi navzajom proti sebe

pohyblivé.
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Kazdému koticu 11, 11a zmrstovacej folie je priradeny treci pohon 17,
17a, zaberajlci na jeho obvode.

Cinnost zobrazeného zariadenia je nasledovna:

Foliové pasy 12, 12a spojené svojimi koncami vytvaraju v brane 8 zaves
zmrstovacej folie. Do tohto zavesu zmrStovacej folie vojde dopravnikom 1
transportovana tovarova jednotka 3 a una$a zaves zmrstovacej folie so sebou,
takZe sa tovarova jednotka 3 z troch stran obali féliou. Potom o sa tovarova
jednotka 3 pohybom dopredu a dozadu umiestni do spravnej polohy, uvedu sa
do pohybu obidva zvaracie tramy 16, 16a umiestnené po obidvoch stranach
dopravnika 1 a vedu foliové pasy 12, 12a okolo zadnej Stvrtej strany tovarovej
jednotky 3, az kym sa spolu stretnl priblizne v strede alebo aj mimo stredu.
Tam sa obidva foliové pasy 12, 12a zvaria dvojitym zvarovym Svom a
neznazornenym vyhrievacim drétom v strede medzi zvarovymi Svami sa
rozdelia, takZe vznikne novy zaves zmrstovacej félie pre dalSiu tovarovu

jednotku 3.

Trecie pohony 17, 17a kotucov 11, 11a zmrstovacej folie mdzu pracovat
prakticky nepreruene, nezavisle od transportnej rychlosti dopravnika 1 a od
podtu taktov zariadenia, takze foliové pasy 12, 12a su stale privadzané do
priradenych zasobnikov 13, 13a folie. Pasy félie nachadzajuce sa v
zasobnikoch 13, 13a félie sa z nich podfa potreby vytiahnu, to znamena ked
nova tovarova jednotka 3 vojde do brany 8 a pritom zoberie so sebou tam sa
nachadzajuci zaves zmrStovacej folie.

Ked sa kotGige 11, 11a zmritovacej folie spotrebujl, je mozné najskoér aj
bez ich vymeny uviest do prevadzky iné kotiée 11, 11a zmrtovacej folie. Je
v3ak tieZ mo2né na kazdej strane stojana 9 nasadit kotuce 11, 11a zmrStovacej
folie s rozdielnou Sirkou folie, &im sa ziska moznost rychlej vymeny formatu

folie.
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Ako je zobrazené na obr. 7 az 9, bude sa pritom pohybovat’ neucinny
zaves folie smerom hore. Vzniknuta zmena drahy medzi zavesom zmrstovace;j
folie a kotuémi 11, 11a zmrStovacej félie zapriéinena pohybom nahor sa
vyrovna kmitavymi valcami 14, 14a zasobnikov 13, 13a félie.

Ak vy$ka tovarovej jednotky 3, ktora sa ma obalovat, je vySSia ako vyska
zavesu zmritovacej folie, moze sa vytvorit druhy zaves zmrstovacej folie, ktory

prekryva prvy zaves zmrstovacej folie.

Zariadenia 15, 15a na obracanie budu zaroven postupovat do ich hornej
polohy, pri¢om zasobniky 13, 13a félie vyrovnavajd zmenu drahy. Pritom moze
byt pohyblivy nielen iba jeden par kotigov 11a zmrstovacej folie podfa obr. 7 az
9, ale aj viaceré pary kotacov 11, 11a zmrStovacej folie mbézu mat moZnost
zmeny polohy.

Podra obr. 8 je pre celkovu vysku tovarovej jednotky 3 uréeny len jeden
par dvojitych zvaracich tramov 16 na stgasné zvaranie vSetkych folii, naproti
tomu vyhotovenie podla obr. 9 je opatrené dvoma parmi dvojitych zvaracich
tramov 16, 16a, ktoré rézne foliové pasy 12, 12a zvaraju za sebou.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zariadenie na obafovanie tovarovej jednotky (3) zmr§tovacou féliou, so
stojanom (9) tvoriacim branu (8), s dopravnikom tovarovej jednotky (3)
prebiehajacim cez branu (8), s pohanatelnymi kotuémi (11) zmr§tovacej folie,
ktorych féliové pasy (12) st na svojich koncoch vzajomne spajané a v brane
(8) vytvaraju zaves zmrStovacej folie, ako aj s dvojitymi zvaracimi tramami (16),
ktoré su usporiadané po obidvoch stranach brany (8) a s navzajom vocéi sebe
pohyblivé, vyznacujiace sa tym, Ze osi kotGCov (11) zmrStovace] folie su
usporiadané horizontaine, a Ze je opatrené zariadeniami (15) na obracanie
foliovych pasov (12) prebiehajucich od kotiCov (11) zmrstovacej folie k zavesu

zmrstovacej folie.

2. Zariadenie podla naroku 1, vyznacujuce sa tym, Ze je opatrené aspori
jednym dalSim parom pohanatelnych kotGcov (11a) zmrstovacej félie, ktorych
foliové pasy (12a) su na svojich koncoch vzajomne spajané a v brane (8)
vytvaraja dalSi zaves zmrStovacej folie, pricom osi tychto kotGCov (11a)
zmrstovacej folie su uloZzené horizontaine a su vytvorené zariadenia (15a) na
obracanie foliovych pasov (12a) prebiehajuce z kotucov (11a) zmrstovacej
folie k zavesu zmrStovacej félie a Ze prisluSsné zariadenia (15, 15a) na
obracanie od asponn jedného paru pohanatelnych kotuov (11, 11a)
zmr$tovacej folie su vySkovo prestavitelne usporiadané na pohyb nahor

foliovych pasov (12a) a dalSich zavesov zmr§tovacej folie.
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3. Zariadenie podla naroku 1, vyznacujtce sa tym, Ze je opatrené aspon
jednym dalSim parom pohanatefnych kotuéov (11a) zmrstovacej félie, ktorych
foliové pasy (12a) su na svojich koncoch vzajomne spajané a v brane (8)
vytvaraju dalSi zaves zmrStovacej folie, pricom osi tychto kottidov (11a)
zmrstovacej folie st uloZené horizontalne a su vytvorené zariadenia (15a) na
obracanie féliovych pasov (12a) prebiehajuce z kotuov (11a) zmrstovace;j
folie k zavesu zmrstovacej folie, a Ze zariadenia (15, 15a) na obracanie od
aspon jedného paru pohafiatelnych kotuéov (11, 11a) zmrStovacej félie su na
vykyvnutie féliovych pasov (12a) a dalSich zavesov zmr§tovacej folie smerom
nahor usporiadané vykyvne okolo upeviiovacej osi ortogonalnej k osi zariadenia
(15a) na obracanie.

4, Zariadenie podfa niektorého z narokov 1 az 3, vyznaéujlce sa tym, Ze z
vonkajsej strany stojana (9) su usporiadané loziska (10,10a) pre osi koticov
(11,11a) zmrstovacej félie.

5. Zariadenie podfa niektorého z narokov 1 az 4, vyznacujuce sa tym, Ze
na aspon jednej strane stojana (9) st nad sebou usporiadané viaceré kotuce

(11,11a) zmrstovacej folie.

6. Zariadenie podfa niektorého z narokov 1 az 5, vyznacujice sa tym, Ze
kazdému kotudu (11, 11a) zmrStovacej félie je priradeny treci pohon (17,17a)
zaberajuci na jeho obvode a su vytvorené zasobniky (13,13a) folie pre foliové
pasy (12,12a) na ich drahach k zavesu zmrStovacej félie.

7. Zariadenie podla naroku 6, vyznadujlci sa tym, Ze kazdy zasobnik

(13,13a) folie je opatreny aspoil jednym kmitavym valcom.
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