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(57)摘要

一种单作用油缸的全程加载试验设备，是由

台架、被测油缸、滑架组件、加载油缸和液压控制

系统组成，其特征在于，被测油缸和加载油缸安

装在台架中的V型支架上，所述台架由支架、限位

角铁和V型支架组成，2件限位角铁和4件V型支架

焊接在支架中的面板上；所述滑架组件由导杆支

架I、导杆、导板、导杆支架II和连接架组成；所述

被测油缸为单作用油缸，加载油缸为双作用油

缸，被测油缸和加载油缸均用限位角铁限位；所

述液压控制系统由控制箱、动力泵、三位四通电

磁阀、调压阀I、调压阀II和油管组成，控制箱控

制加载压力和油缸往复；对被测油缸进行往复试

验；调压阀I、调压阀II的压力调整和油缸往复次

数及行程均预先设定，由控制箱控制。
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1.一种单作用油缸的全程加载试验设备，是由台架、被测油缸、滑架组件、加载油缸和

液压控制系统组成，其特征在于，被测油缸和加载油缸安装在台架中的V型支架上，所述台

架由支架、限位角铁和V型支架组成，2件限位角铁和4件V型支架焊接在支架中的面板上；所

述支架由面板、框架、和方板焊接而成，面板为厚钢板，框架由方钢管焊接而成，方板为方钢

板；所述滑架组件由导杆支架I、导杆、导板、导杆支架II和连接架组成，连接架用紧固件紧

固在导板上，连接架中间有用于螺栓通过的孔，导杆装在导杆支架I、导杆支架II的相应的

孔中，用螺栓紧固；滑架组件用螺栓紧固在面板上；所述V型支架由V型块、压板和螺栓组成，

压板分别压在被测油缸和加载油缸上，用螺栓紧固；所述被测油缸为单作用油缸，加载油缸

为双作用油缸，被测油缸和加载油缸均用限位角铁限位，被测油缸右端顶住导板左面，加载

油缸的活塞杆上有螺孔，用螺栓将连接架与活塞杆连为一体；所述液压控制系统由控制箱、

动力泵、三位四通电磁阀、调压阀I、调压阀II和油管组成，控制箱控制加载压力和油缸往

复。
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一种单作用油缸的全程加载试验设备

技术领域

[0001] 本发明涉及到液压件测试技术领域，特别涉及油缸测试技术领域。

背景技术

[0002] 目前，单作用油缸的加载试验，大多模拟油缸实际使用工况，试验设备结构复杂，

投资多，占地面积大，且缺乏通用性。

发明内容

[0003] 本实用新型就是为了解决这一难题，发明一种结构简单，使用方便，通用性好的油

缸试验方法。

[0004] 一种单作用油缸的全程加载试验设备，是由台架、被测油缸、滑架组件、加载油缸

和液压控制系统组成，其特征在于，被测油缸和加载油缸安装在台架中的V型支架上，所述

台架由支架、限位角铁和V型支架组成，2件限位角铁和4件V型支架焊接在支架中的面板上；

所述支架由面板、框架、和方板焊接而成，面板为厚钢板，框架由方钢管焊接而成，方板为方

钢板；所述滑架组件由导杆支架I、导杆、导板、导杆支架II和连接架组成，连接架用紧固件

紧固在导板上，连接架中间有用于螺栓通过的孔，导杆装在导杆支架I、导杆支架II的相应

的孔中，用螺栓紧固；滑架组件用螺栓紧固在面板上；所述V型支架由V型块、压板和螺栓组

成，压板分别压在被测油缸和加载油缸上，用螺栓紧固；所述被测油缸为单作用油缸，加载

油缸为双作用油缸，被测油缸和加载油缸均用限位角铁限位，被测油缸右端顶住导板左面，

加载油缸的活塞杆上有螺孔，用螺栓将连接架与活塞杆连为一体；所述液压控制系统由控

制箱、动力泵、三位四通电磁阀、调压阀I、调压阀II和油管组成，控制箱控制加载压力和油

缸往复。

附图说明

[0005] 图1是本实用新型的主视图

[0006] 图中，台架(1)，被测油缸(2)，滑架组件(3)，加载油缸(4)，液压控制系统(5)；

[0007] 图2是本实用新型中台架(1)的主视图

[0008] 图中，支架(1‑1)，限位角铁(1‑2)，V型支架(1‑3)；

[0009] 图3是本实用新型中支架(1‑1)的主视图

[0010] 图中，支架(1‑1)由面板、框架、和方板焊接而成，其中，面板(1‑1‑1)为厚钢板，上

面有用于安装滑架组件的螺孔，4件V型支架和蔼可2件限位角铁焊接在面板上；框架(1‑1‑

1)由方钢管焊接而成，方板(1‑1‑3)为方钢板；

[0011] 图4是本实用新型中滑架组件(3)的主视图

[0012] 图中，导杆支架I(3‑1)中间有被测油缸穿过的大孔和4个安装导杆的孔，导板(3‑

2)上有4个套在导杆上的孔，连接架(3‑3)用紧固件紧固在导板上，连接架中间有用于螺栓

通过的孔，导杆(3‑4)装在导杆支架I、导杆支架II的相应的孔中，螺栓紧固，滑架组件(3)用
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螺栓紧固在面板(1‑1‑1) 上；

[0013] 图5是本发明的液压控制系统原理图

[0014] 图中，被测油缸(2)，导板(3‑2)，连接架(3‑3)，加载油缸(4)，控制箱(5‑1)三位四

通电磁阀(5‑2)、动力泵(5‑3)，调压阀I(5‑4)，调压阀II(5‑5)；

具体实施方式

[0015] 一种单作用油缸的全程加载试验设备，是由台架、被测油缸、滑架组件、加载油缸

和液压控制系统组成，其特征在于，被测油缸和加载油缸安装在台架中的V型支架上，所述

台架由支架、限位角铁和V型支架组成，2件限位角铁和4件V型支架焊接在支架中的面板上；

所述支架由面板、框架、和方板焊接而成，面板为厚钢板，框架由方钢管焊接而成，方板为方

钢板；所述滑架组件由导杆支架I、导杆、导板、导杆支架II和连接架组成，连接架用紧固件

紧固在导板上，连接架中间有用于螺栓通过的孔，导杆装在导杆支架I、导杆支架II的相应

的孔中，用螺栓紧固；滑架组件用螺栓紧固在面板上；所述V型支架由V型块、压板和螺栓组

成，压板分别压在被测油缸和加载油缸上，用螺栓紧固；所述被测油缸为单作用油缸，加载

油缸为双作用油缸，被测油缸和加载油缸均用限位角铁限位，被测油缸右端顶住导板左面，

加载油缸的活塞杆上有螺孔，用螺栓将连接架与活塞杆连为一体；所述液压控制系统由控

制箱、动力泵、三位四通电磁阀、调压阀  I、调压阀II和油管组成，控制箱控制加载压力和油

缸往复。

[0016] 当被测油缸进油推动导板左行时，加载油缸从右部进油，顶紧导板，被测油缸活塞

模拟工况加载，调整调压阀I、调压阀II，使被测油缸达到规定载荷且能向左移动；一个行程

完成后，调低调压阀I压力，使被测油缸在加载油缸作用下缸筒右移至终点；然后再调高调

压阀I压力，被测油缸缸筒左移；如此周而复始，对被测油缸进行往复试验；调压阀I、调压阀

II 的压力调整和油缸往复次数及行程均预先设定，由控制箱控制。
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图1
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图2
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图3
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图4
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图5

说　明　书　附　图 5/5 页

9

CN 213929014 U

9


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004

	DRA
	DRA00005
	DRA00006
	DRA00007
	DRA00008
	DRA00009


