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ReSeni se tykd zptsobu vyroby tydi a tru-
bek z hlinikového bronzu s jemnozrnnou
rovnomérnou strukturou a FeSi spojeni po-
chodu plynulého liti s takovou rychlosti o-
chlazovédni, kterd je postalujici k zakaleni
odlitkdl. Mechanické vlastnosti Fizené tepel-
nym zpracovanim jsou zpravidla vysSi mez
u vyrobkidi zhotovenych pfivodni technolo-
gil. Vyroba je tsporné&jSi, protoZe v jedné
operaci dochdzi k liti i kaleni a navic od-
padd ndslednd operace ohffevu a lisovani za
tepla.
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Vynélez se tykd zplsobu vyroby tyéi a
trubek z hlinikového bronzu s jemnozrnnou
rovnomérnou strukturou.

Dosavadni technologie vyroby z hliniko-
vych bronzd spo€ivd v poloplynulém liti €e-
pd, které jsou pak lisovdny za tepla na ty-
¢e nebo trubky. Vylisované polotovary jsou
pak déle taZeny za studena s mezioperac-
nim tepelnym zpracovdnim na konefny roz-
mér. Tato technologie vyroby ma nevyhodu
v tom, Ze odlitky maji ¥adu vad zplsobenych
segregaci a vnitfnim pnutim a sklonem
téchto slitin k tvorb& hrubozrnné struktu-
ry. Vlastnosti vylisku se pak po délce vy-
razné meéni. Ddvodem je to, Ze lisovani ne-
probihd v izotermickych podminkach a pii
konstantni lisovaci rychlosti. Rozdily ve
struktufe vylisku a jeho vlastnostech se ne-
daji zcela odstranit dalSim tvafenim a te-
pelnym zpracovanim.

Uvedené nedostatky odstraiiuje zpsob
vyroby ty€i a trubek z hlinikového bronzu
s jemnozrnnou rovnomeérnou strukturou po-
dle vynélezu, jehoZ podstata spofiva v tom,
Ze se provdadi plynulé liti spojené s kalenim
odlitk@ v jedné operaci. Odlitek se kall tim,
7e délka Kkrystalizdtoru a néasledné sekun-
darni chlazeni, napf¥. vodou nebo vzduchem,
je voleno tak, aby bylo dosaZeno ochlazo-
vaci rychlosti od 10 do 45 °C.s-i. Zm#&nou
ochlazovaci rychlosti lze regulovat fazové
sloZeni litiny i jeji mechanické vlastnosti,
pokud by méla byt pouZita v zakaleném ne-
bo ¢4ste¢né zakaleném stavu. Toto FeSeni
prispivd k intenzivnéjSimu odvodu tepla na
mezifdzovém rozhrani a tim i k tvorb& jem-
nozrnnéjsi struktury odlitka.

NejlepSich vysledkil se dosahuje u odlit-
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k@i s malym priifezem, napf. u ty&i o pri-
méru 20 mm. Popus$ténim takto vyrobenych
trubek nebo ty€i lze dosdhnout poZadované
technické vlastnosti, které jsou rovnomé&rné
po celé délce. Volbou tepelného zpracovéani
lze v Sirokych mezich ovlivilovat vysledné
mechanické vlastnosti, které jsou zpravidla
vySSi neZ u vyrobkd zhotovenych pilivedni
technologii, tj. lisovdnim za tepla s nésled-
nym taZzenim.

Vyroba ty€i a trubek timto zplGsobem je
usporné&ijsi, protoZe v jedné operaci probi-
hd liti i kaleni a navic odpadd néslednd
operace ohfevu a lisovani za tepla.

Pfiklad

Uvedenou technologii byly ze slitiny, o
sloZeni v hmotnostnim obsahu 10 % hlini-
ku, 4 % Zeleza, 4 % niklu, 0,01 % uhliku,
zbytek méd, vyrobeny tyfe o priméru 20 mm
plynulym litim smérem vzhiiru do grafitové
kokily, naSroubované do ocelového vodou
chlazeného Kkatalyzatoru. Vystupni teplota
tyfe byla 450 °C a délka kokily chlazené
vodou 100 mm. Rychlost liti byla 211 mm.
.min~1, Rychlost ochlazované tyfe z hlini-
kového bronzu za téchto podminek byla
20 °C.s"L Ve srovndni s mechanickymi
vlastnostmi ty€i odlitych plivodni techno-
logii, a které byly R, 243 MPa, R,, 685 MPa
a As 18 %, bylo dosaZeno t&chto vlastnos-
ti R, 0,2 589 MPa, R,, 751 MPa a As 24,3 %.

Vynédlez lze pouZit pri vyrob& z jinych
kalitelnych meéd&nych slitin, napf#. slitiny
o sloZeni v hmotnostnim obsahu 6 % cinu,
9 % niklu, zbytek ma&d.

PREDMET VYNALEZU

Zpiisob vyroby tyéi a trubek z hlinikového
bronzu s jemnozrnnou rovnomérnou struk-
turou, vyznaleny tim, Ze se odlévaji plynu-

lym litim spojenym, pii rychlostech ochla-
zovani od 10 do 45 °C.s~!, s kalenim od-
litklh v jedné operaci.
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