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UKEIAD STEROVANIA I SYNCHRONIZACJI ELEKTRYCZNEJ
ZESPOLU ZGRZEBLARKOVEGO DO VATY, FIICU I WZDENIN

Przedmiotem wynalazku jest ukiad sterowania 1 synchronizacji elektrycznej zespoiu
zgrzeblarkowego do waty, filcu i widknin.

Znane sg rozwigzania z zastosowaniem recznego dobierania przez obsiuge predko$ci ma-
8zyny przeszywajgcej co wymaga statego kontrolowania transﬁortu surowca 1 interwenliowanie
w przypadku zeburzen., Z uwagl na niedokladng z reguly ocene pre¢dkosci, zaburzenia technolo-
glczne wystepujg przy rozruchu i hamowaniu maszyn prowadzgce w efekcie do obniZenia jakos-—
cl produktu finslnego. System ten zwigksza ilosé o0sdéb obsitugujgcych, poniewaz osoba kon =
trolujgca prace synchroniczng z uwagi na koniecznosé stalej kontroli procesu nie moze wy-
konywaé réwnolegle innych prac. .

W ostatnich latach zastosowano kompensatory szczeblakowe z przypisaniem im roli urzg-
dzenia kompensujgcego i eliminujgcego brak pracy synchroniczne} maszyn., Wymaga to stoso-
wania rozbudowanego uktadu sterowania przekaZnikowego.

Celem wynalazku jest skonstruowanie ukladu sterowania i synchronizacji elektrycznej
zespolu zgrzeblarkowego do waty, filcu i wiéknin, prostege 1 niezawodnego w dzlataniu o
zmniejszonej pojemnoéci urzgdzenia kompensujgcego i pelnej synchronizacji maszyn. Cel ten
zostal osiggnigty dzieki skonstruowaniu ukladu sterowania i1 synchronizacji elektrycznej
zespolu zgrzsbiarkowego do waty, filcu i wiéknin zloZonego z mikrolgcznikéw, diwigni,
urzgdzeh sterujgcych maszynami zasilajgcymi oras z urzgdzefi odbierajacych surowiec. Ukiad
ma pigé mikrolgcznikéw umieszczonych na czeécl stale]j kompensatora oraz dwie diwignie na
szczeblaku kompensujgoym, przy czym pierwsze dwa mikrolgczniki polgczone sg szeregowo z po—
mocniczym przekeZnikiem, a dwa nastepne mikrolgczniki polqczone sg szeregowo £ pomocniczym
przekaZnikiem oraz ma pilgty mikrotacznik polgczony z ostrzegawczym urzgdzeniem diwigkowym.
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Zaletg ukladu jest to, iz mlkrotgcznikl impulsowane przez diwignie wlaczajg
i wytaczajg zespdél zgrzeblarkewy tylko w przypadku zrywu nitki przeszywajgceje. - Przy
technologicznym wylgczaniu 1 zalgczaniu maszyn pracujg one synchronicznie, nie wyste-
Pujg zaburzenia w transporcie surowca i nie zachodzi potrzeba uruchamiania kémpensa—
tora., Ka2dorazowe uruchamianie automatyczne zespoiu zgrzeblarkowego ze wzgleddw bez-
pleczenstwa pracy sygnalizowane jest przez akustyczng sygnallzacje ostrzegawczg.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest na rysunku, gdzie fig. 1 przedstawia
szczeblaki kompensatora potgczone z mikrolgcznikami i dzwigniami, a fig. 2 - schemat
elektryczny potaczeh ukladue. Jak pokazano na rysunku mikrotgcznlk 1 impulsowany déwig-
nig 2 uruchamia ostrzegawczy sygnat 3 i po czasle poprzez opdiniajacy styk 4 przekas-
nika 5 automatycznie'uruchamia zespbl w poloZeniu optymalnego oprézhienia kompensat o=
ra, Mikroigcznik 6 impu}soﬁany diwignig 2 stuzy do automatyczhego wylgczenia zespoiu
zgrzeblarkowego po napeinieniu kompensatora. Wytgczenle przeszywarki nastepuje autﬁe
matycznle w moimencie oprdiniania kompensatora poprzez zadzialanle mikrolgoznilka 7
impulsowanego diwignig 8. Zalgczenle napgdu maszyn dostarczajgcych surowiec do kom-
pensatora nastepuje poprzez styk 9 przekaznika 10 wiaczajgcego sllnik 11, a maszyn
odbierajgqcych surowiec z kompensatora poprzez styk 12 przeksznika 13 i silnik 14,

Predkosé zasilania surowcem jest regulowana w zaleZnoSci od nastaw parametroéw
technologicznych potencjometrem 15, natomiast predkosé odbierania surowca  reguluje
si¢ potencjometrem 16. Natychmiastowe awaryjne wylgczenie zespoiu zgrzeblarkowego lub
przeszywarki mozliwe jest poprzez zadzilalanie mikrolgcznikdw 17 i 18,

Zastrzez2enile patentowe

Ukiad sterowanla i synchronlzacjl elektryczne] zespoiu zgrieblarkowego do waty,
filcu i wiéknin zlozZony z mikrolgqcznikéw, diwignl, urzadzen sterujacych maszynami za-
silajacymi oraz z urszgdzeh odbierajgcych surowiec, z n amie n’n y tym, 2ze ma
ple¢ mikrolgcznikéw /1, 6, 7, 17, 18/ umieszczonych na cz¢Sci stalej kompensatora oraz
dwie dzwignie /2 1 8/ na szczeblaku kompensujgcym, przy czym pierwsze dwa mikrolgcz-—
niki /6 1 o 17/ polgczone sg szeregowo z pomocnliczym przekaznikiem /10/ i mikrotgczni-
ki /7 i1 18/ poigszone sa szeregowo z pomochiczym przekaznikiem /13/ oraz ma mikrotgcz-
nik /1/ polgczony z ostrzegawczym urzgdzeniem diwiekowym /3/.
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