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Wynalazek dotyczy sposobu termito-
wego spawania koricéw cze$ci metalowych,
w szczegblnosci zas szyn. Termitowy wzgl.
glinotermiczny spos6b spawania meta-
li polega, jak wiadomo, na tem, Ze przy
spalaniu mieszaniny gliny z tlenkiem me-
talu (zelaza) mieszanina ta (termit) odtle-
nia sie i przy wywiazaniu si¢ wysokiej cie-
ploty pezechodzi w stan goracego plynu,
powodujacego spawanie,

Dotychczas spawanie termitowe, lub
inaczej glinotermiczne odbywalo sie przez
oblanie wspomniang plynna mieszaning
przycisnietych do siebie dwéch koricow
czesci spawanych, lub tez w ten sposéb, ze
spawane korce szyn ukladane byly prze-

ciwlegle z pozostawieniem migdzy niemi

pewnego odstepu, wypelnianego po uszczel-

nieniu plynnym termitem, ulegajacym spo-
jeniu z laczonemi koricami; w obu powyz-
szych przykladach spawane polaczenie u-
legalo podgrzewaniu w oblegajacej je
formie.

Niedokladno$é¢ spawania pierwszym
wymienionym sposobem polega na tem, ze
obie Sci$nigte ze soba, a przez to niedo--
stepne, powierzchnie spawane, otrzymuja
cieplo od zewnatrz; cieplo to oczywiscie
nalezycie nie dochodzi do niedostepnych
koricow czesci spawanych i pomimo zuzy-
wania stosunkowo duzej ilosci masy ter-
mitowej, powierzchnie te, szczegélnie w
ich $rodku, nie bywaja zazwyczaj dopro-
wadzane do wystarczajacej temperatury;
nastepnie za§ zachodzi obawa, ze warstwa
tlenu, powstajaca w nieuniknionych wa-
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skich szczelinach potaczenia, nie zostanie
w zupelnos$ci usunigta z masy termitu. Dru-
gi wymieniony sposéb nie jest dogodnym
przez to, zZe w miejscach spojenia moga
znalez¢ sig czastki termitu niejednakowej
wytrzymalosci z materjalem spawanym.
W celu usunigcia wspomnianych bra-
kéw zaleca sie postepowanie wedlug wy-
nalazku niniejszego, polegajace na do-
prowadzeniu obu spawanych koncéw szyn,
umieszczonych w pewnym od siebie odste-
pie i nalezycie uszczelnionych, do tempe-
ratury spojenia przez zalewanie odstepu
goracym plynnym termitem, i ostatecznem
spojeniu przez poddanie zgrubionego po-

taczenia ci$nieniu, wypierajac z niego cala

mase termitowa. Przy tem postepowaniu
obie powierzchnie spawane sa dostepne
dla oddzialywania ciepta wskutek istnie-
nia pomiedzy niemi odstepu i rozgrzewaja
si¢ rownomiernie i szybko; przytem spa-
wanie takie wymaga uzycia zaledwie po-
towy iloSci masy termitowej niezbednej do
spojenia tych samych sztuk zapomoca
pierwszego opisanego poprzednio sposobu.
Przy sciskaniu szyn, gdy dojda one do tem-
peratury spojenia, termit zostaje catkowi-
cie wypchniety z polaczenia tak, iz czesci
spawane majg jednolity pod wzgledem
wytrzymalo§ci materjat,

Postepowanie podlug niniejszego wy-
nalazku odbywa si¢ w sposéb nastepujacy:

korice szyn spawanych zakleszcza sie
wzgledem siebie tak, iz pomigdzy niemi
pozostaje wneka 10 mm szerokosci; po-
czem oktada sie je masa formierska i pod-
daje - przedwstepnemu podgrzewaniu za-
pomoca przenikajacego forme i obejmuja-
cego ja dokota, ptomienia dmuchawki, np.
benzolowej. Po zakoriczeniu podgrzewania
do szpary wlewa sie termitowa, wzglednie
glinotermiczna mase, ktéra doprowadza
réwnomiernie i szybko oba kofice szyny
do temperatury spojenia, poczem korice
zostaja poddane ci$nieniu, ktére wyciska
z wneki mase termitowg i dokonywa spa-
wania,

Zastrzezenie patentowe,

Sposéb termitowego spawania korficow
czeSci metalowych, w szczegélnosci zas
szyn, znamienny tem, ze skierowane ku
sobie z pozostawieniem pewnego pomig-
dzy niemi odstepu przeciwlegle korice szyn
zostaja doprowadzone wlang do wneki
masa termitowa do temperatury spojenia
i spojone przy wyparciu tej masy z wneki
przez S$ciskanie.

Ingwer Block.
Zastepca: M. Kryzan,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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