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6) Hockeyschliger.

@ Die Keule (1) des Hockeyschldgers weist auf ihrer

Spielseite {2) eine Hohlkehle (3) auf. Der Schaft (4)
ist im wesentlichen von gleichbleibender Breite.

Der Hockeyschliger besteht vorzugsweise aus Kunst-
stoff, z.B. einem glasfaserverstirkten geschiumien Kunst-
stoff, wobei die Materialdichte in der Keule (1) grosser
ist als im Griffbereich (5).
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1. Hockeyschliger mit Griffbereich, Schaft und Keule,
dadurch gekennzeichnet, dass die Keule (1) an ihrer Spiel-
seite (2) eine Hohlkehle (3) aufweist.

2. Hockeyschliger nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 5
zeichnet, dass der Schaft (4) zwischen Keule (1) und Griffbe-
reich (5) eine im wesentlichen gleichbleibende Breite, die
grosser als im Griffbereich ist, aufweist.

3. Hockeyschliger nach einem der Anspriiche 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die Materialdichte in dem
Hockeyschliger von Bereich zu Bereich variiert.

4, Hockeyschldger nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Materialdichte in der Keule (1) grosser ist
als im Griffbereich (5).

5. Hockeyschliiger nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 15
durch gekennzeichnet, dass das Material des Hockey-
schligers aus einem mit Glasfasern verstéirkten, geschium-
ten Kunststoff besteht.

6. Hockeyschlidger nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Kunststoff aus hochmolekularem Poly-
amid besteht.

7. Hockeyschliger nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Polyamid eine relative Losungsviskositét
von grosser als 2,0 aufweist.

8. Hockeyschliiger nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Anteil der Glasfasern mehr als 20% be-
trigt, und dass die Glasfasern aus Schnittglasfasern mit ei-
ner durchschnittlichen Linge von mehr als 0,4 mm bestehen.

9. Hockeyschliger nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine weichmachende Substanz mit einem An-
teil von mehr als 0,5% zugesetzt ist.

10. Hockeyschldger nach einem der Anspriiche I bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass das verwendete Material fol-
gende mechanischen Werte aufweist.
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Biegefestigkeit DIN 53452 N/mm? 2 180
E-Modul (Biegung) DIN 53 457 N/mm? 2= 7000
Schlagzihigkeit bei 23 °C DIN 53453 mJ/mm? 2= 65

Schlagzihigkeit bei 23 °C, o
Doppel V-Kerbe 45°C DIN 53453 mJ/mm? 2= 25.

11. Verfahren zum Herstellen eines Hockeyschldgers
nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
Hockeyschliger durch Ausschdumen in einer Form herge-
stellt wird.

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeich-
net, dass ein Zusatz eines Treibmittels in einer Menge von
0,1 bis 1,0% verwendet wird.

I3. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeich-
net, dass das Gemisch aus Kunststoff und Glasfaser so in die
Form eingeleitet und das Ausschdumen in der Form so
durchgefiihrt wird, dass die grsste Materialdichte bei dem
Hockeyschliiger in der Keule und die niedrigste Material-
dichte im Griffbereich vorliegt.
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Die Erfindung bezieht sich auf einen Hockeyschléger.

Aus der DE-OS 1 901 768 ist ein Hockeyschléger be-
kannt. Dieser Hockeyschliger weist einenr oder mehrere
Schlitze auf, die lings der Holzteile nahezu senkrecht zur
Schlagrichtung verlaufen. Diese Schlitze dienen der Beein-
flussung der Elastizitit des Schidgers. Der bzw. die Schlitze
kénnen sich im geraden Schaftteil und auch in der Keule be-
finden. Durch Variationen der Schnittlinge und Variation
des Ortes der Schnitte am Schléger lassen sich die Fede-
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rungseigenschaften des Hockeyschldgers massgeblich beein-
flussen. Durch eine Einlage, bestehend aus Kork oder Gum-

. mi, in dem Schlitz werden diese Federungseigenschaften

ebenfalls beeinflusst.

Dieser Hockeyschldger hat jedoch den Nachteil, dass, be-
dingt durch das natiirliche Wachstum des Holzes, die Fe-
dereigenschaften von Stock zu Stock verschieden sind, so
dass es nicht moglich ist, einen Stock mit exakt den gleichen
Federungseigenschaften zu reproduzieren. Auch wird durch
den Schlitz Torsionssteifigkeit des Schldgers negativ beein-
flusst.

Aus der DE-OS 2 061 778 ist ein Hockeyschldger und ein
Verfahren zu seiner Herstellung bekannt. Dieser Hockey-
schifiger weist einen Schichtaufbau auf, wobei das Material
der einzelnen Schichten aus Holz oder aus Kunststoff be-
stehen kann. Eine Ausfithrung sieht eine Ausbildungsform
vor, bei der die Schichten parallel zur Schlagfldche des
Schldgers angeordnet sind. Eine andere Ausfithrungsform
sieht eine Anordnung der Schichten senkrecht zur Schlagfla-
che des Schlégers vor. Der Hockeyschldger weist im Griffbe-
reich einen oder mehrere Schlitze auf, in denen ein elasti-
scher Werkstoff, z. B. Gummi, angeordnet ist. Des weiteren
ist der Griffabschnitt mit einer oder mehreren Schichten ei-
nes Gewebes oder eines Netzes aus Kunststoff {iberzogen,
um die geschnittenen Teile des Griffbereiches zusammen-
zuhalten. Die Keule des Hockeyschlégers ist an der Spielfla-
che und/oder auch an der hinteren Fldche mit einer harten
Deckschicht aus einem Furnier oder einem anderen Werk-
stoff wie Glasfasern oder Kunststoff iiberzogen. Bei der Her-
stellung dieses Hockeystockes wird so verfahren, dass meh-
rere Schichten gerader Streifen in einer Biegevorrichtung an-
geordnet werden, nachdem die Berithrungsflichen der
Schichten zuvor mit einem Klebemittel iiberzogen sind. Die-
se Biegevorrichtung biegt die Schichten zu der gewiinschten -
Form. Sodann werden die Schlitze angebracht und die Keule
an den oben genannten Stellen mit der harten Deckschicht
versehen. Nach dem Anbringen des elastischen Materials in
den Schlitzen wird der Schliger durch eine maschinelle Bear-
beitung und eine Fertigbearbeitung in seine endgiiltige Form
gebracht.

Dieser Hockeyschléger und das Verfahren zu seiner Her-
stellung haben eine Reihe wesentlicher Nachteile. Durch das
Anbringen von Schlitzen in dem Griffbereich verliert der
Hockeyschliger seine Biegefestigkeit, neigt zu erhohter Tor-
sion und lduft Gefahr, bei starker Beanspruchung zu Bruch
zu gehen. Das Verfahren zu seiner Herstellung stellt mit sei-
ner Vielzahl von Arbeitsschritten eine sehr aufwendige Pro-
zedur dar, so dass ein solches Verfahren mit hohen Kosten
verbunden ist. ' '

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Hok-
keyschliger zu schaffen, der optimale Spieleigenschaften
aufweist, insbesondere eine bessere Handhabung und Ball-
fithrung ermdglicht, und ein Verfahren zur einfachen,
schnellen und wirtschaftlichen Herstellung eines solchen
Hockeyschlidgers anzugeben.

Diese Aufgabe wird hinsichtlich des Hockeyschldgers er-
findungsgemass dadurch geldst, dass die Keule an der Spiel-
seite eine Hohlkehle aufweist.

Diese Ausbildung bietet eine Reihe wesentlicher Vorteile.
Alle Hockeybille, die im Bereich der Hohlkehle auf die Keu-
le auftreffen, werden von dieser erfasst und an einem unkon-
trollierten Abspringen gehindert. Purch diese Eigenschaft
wird die Ballfiihrung gegeniiber herkommlichen Hockey-
schliigern um ein wesentliches verbessert und die Sicherheit
beim Schlagen erhGht.

Mit Vorteil ist der Hockeyschldger so ausgebildet, dass
der Schaft zwischen Keule und Griffbereich eine im wesentli-
chen gleichbleibende Breite, die grosser als im Griffbereich



ist, aufweist. Dies bietet dem Spieler eine bessere Spielsicher-
heit bei der Ballbehandlung, z.B. bei hoch anfliegenden Bil-
len.

FEine weitere giinstige Ausbildung ist dadurch gegeben,
dass die Materialdichte in dem Hockeyschldger von Bereich
zu Bereich variiert. Diese ist giinstigerweise derart gestaltet,
dass die Materialdichte in der Keule grosser ist als im Griff-
bereich.

Dies hat den Vorteil, dass der Hockeyschldger wihrend
eines Schlages eine grossere Schwungkraft erfahrt und somit
dem geschlagenen Ball eine gréssere Beschleunigung zu Teil
werden ldsst. '

Mit Vorteil ist der Hockeyschliger so ausgebildet, dass
das Material des Hockeyschldgers aus einem mit Glasfasern
verstirkten geschiumten Kunststoff besteht: Diese Ausbil-
dung birgt eine Reihe wesentlicher Vorteile in sich. Durch
die Verwendung von in Formen schdumbarem Kunststoff ist
es moglich, Hockeyschlager rationell in Massen zu fertigen.
Da bei einer solchen Massenproduktion die Bedingungen
konstant gehalten werden konnen, ist es gewdhrleistet, dass
jeder Schldger in seinen Eigenschaften identisch ist.

Eine weitere giinstige Ausbildung ist darin zu sehen, dass
der Kunststoff aus hochmolekularem Polyamid besteht. Da-
mit werden die bekannten vorteilhaften Eigenschaften des
Polyamids wie z. B. sehr hohe Festigkeit auf den Hockey-
schldger tibertragen.

Dariiber hinaus ist es giinstig, ein derartiges Polyamid zu
wihlen, das eine relative Losungsviskositdt von grosser als
2,0 aufweist. Damit hat man ein Polyamid mit besonders gu-
ten Verarbeitungseigenschaften.

Des weiteren ist es vorteilhaft, dass der Anteil der Glas-
fasern mehr als 20% betrigt, und dass sie aus Schnittglas-
fasern mit einer durchschnittlichen Linge von mehr als
0.4 mm bestehen. Dies hat den Vorteil, dass sich die Eigen-
schaften beziiglich Festigkeit, Biegeelastizitéit und Schlagfe-
stigkeit verbessern, und dass das Gemisch auf Polyamid und
Glasfasern wegen der Kiirze der Schnittglasfasern gut in
Ausschdumformen injiziert werden kann.

Dariiber hinaus ist es von Vorteil, dass eine geeignete
weichmachende Substanz mit einem Anteil von mehr als
0,5% zugesetzt ist. Hierdurch wird erreicht, dass das Materi-
al seine Sprodigkeit verliert und eine hinreichende Zahigkeit
erhélt.

Eine weitere giinstige Ausbildung ist darin zu sehen, dass
das verwendete Material folgende mechanische Werte auf-
weist:

Biegefestigkeit DIN 53452 N/mm? 2 180
E-Modul (Biegung) DIN 53 457 N/mm? 2 7000
Schlagzihigkeit bei 23 °C DIN 53353 mI/mm? = 65
Schlagzihigkeit bei 23 °C,

Doppel V-Kerbe 45°C DIN 53453 mJ/mm? 2= 25.

Die durch die aufgezeigten Zahlen bewerteten Eigen-
schaften des Materials lassen es als WerkstofT fiir einen Hok-
keyschlidger geeigneter erscheinen als es Holz ist.
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Die erfindungsgemisse Aufgabe wird hinsichtlich des
Verfahrens zur Herstellung des erfindungsgeméssen Hockey-
schidgers dadurch gelést, dass der Hockeyschldger durch
Ausschdumen in einer Form hergestellt wird. Damit werden
wesentliche Vorteile erreicht. Ein hauptsdchlicher Vorteil ist
darin zu sehen, dass alle produzierten Hockeyschldger in al-
len ihren Eigenschaften identisch sind. Dabei ist unter an-
derem hervorzuheben, dass jeder Hockeystock das gleiche
Gewicht hat und, da sie alle eine identische Ausbildung ha-
ben, beim Schidgerwechsel von einem Spieler keine Umge-
wohnungszeit erfordern. Des weiteren ist hervorzuheben,
dass die Hockeyschléger schnell und wirtschaftlich herstell-
bar sind.

Eine giinstige Ausbildung ist darin zu sehen, wenn ein
Zusatz eines Treibmittels in einer Menge von 0,1 bis 1% ver-
wendet wird. Damit wird eine optimale Schaumbildung er-
reicht. '

In vorteilhafter Weise wird das Verfahren so ausgefiihrt,
dass das Gemisch aus Kunststoff und Glasfasern so in die
Form eingeleitet und das Ausschdumen in der Form so
durchgefiihrt wird, dass die grosste Materialdichte bei dem
Hockeyschldger in der Keule und die niedrigste Material-
dichte im Griffbereich vorliegt. Damit werden optimale
Spieleigenschaften erreicht, wobei die Verbesserungen und
Vorziige bereits in der vorhergehenden Diskussion ausfiihr-
lich dargelegt wurden.

Weitere Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus der
nachfolgenden Beschreibung zweier Ausfithrungsbeispiele in
Verbindung mit der Zeichnung. Es zeigen:

Fig. 1 ein erstes Ausfithrungsbeispiel eines Hockey-
schldgers mit Hohlkehle,

Fig. 2 ein zweites Ausfiithrungsbeispiel eines Hockey-
schlédgers mit Hohlkehle und breitem Schaft, und

Fig. 3 den Schnitt IV durch die Keule des Hockey-
schldgers in Fig. 1.

Das in Fig. 1 dargestellte erste Ausfithrungsbeispiel eines
Hockeyschligers weist an der Spielseite 2 seiner Keule 1 eine
Hohlkehle 3 auf. Der sich an die Keule 1 anschliessende
Schaft 4 verjiingt sich allméhlich zum Griffbereich 5. Ein
Hockeyschliger dieses Ausfithrungsbeispiels kann in
Kunststoff und auch in Holz gefertigt sein.

In Fig. 2 ist ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel dargestellt.
Dieser Hockeyschldger weist ebenfalls an seiner Keule I an
der Spielseite 2 eine Hohlkehle 3 auf. Der Schaft 4 zwischen
der Keule 1 und dem Griffbereich 5 weist eine gleichbleiben-
de Breite auf. Der Ubergang 6 zwischen dem Griffbereich 5
und dem Schaft 4 ist abgerundet. Dieser Hockeyschlidger
kann in Holz und in Kunststoff gefertigt sein.

In Fig. 3 ist der Schnitt IV-IV aus der Fig. 1 dargestellt.
Auf der Spielseite 2 der Keule I befindet sich die Hohikehle
3. Die Schaumstruktur 7 ist teilweise dargestellt. Diese
Schaumstruktur erhilt man in bekannter Weise.
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