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Vynélez se tykéd plnoautomatického zafizeni pro vyplet a mon-
 t4% kontaktnich dutinek pro konektory FRB. | '

Je znémo plnoﬂfnmatické»zafizeni pro vyplet a montd% kontakte
nich dutinek pro konektory FRB., Toto zarizen{ je v podstaté& uspo-
Ffédséno tak, Ze na hlavni frém& je usazen Sestipolohovy kerusel
8 pletacimi trny, spodnimi no%i a Jednim mechanicky ovlddanym po=
" davaden drétu. Otédeni i eretace karuaelu je PeSeno mechanickym
pohonem, otédent pletacich trnd je~ ¥edeno pneumatickyx pohonem.

Na prodlouZené g4sti frémy Jje uloZen stiihaci{ horni ndZ a jednotli-
vé dopravniky dilcl kontektnich dutinek. Na boéni dsti frémy Jje
pro navédéni pletaciho dritu z jediné civky pletaciha dratu umfst&-
na navdd&c{ jednotka s mechanickou vezbou, Pneumatické ovléddaci za-
#i{zen{ a elektronické ovlddaci zaffzeni doplnujf hlavn{ ¥ést plno-
automatického za¥fzeni ovlddeného programétorem a tvoifi s nim jeden
funkdnf celek, P¥i funkci tohdto plnoeutomatického zaitizen{ je vy-
plet kontaktnich Qutinek provéd&n vyluéng v jedné'poloze, takZe
nezbytn& dochdzi k opakovéni funkce vypletu v zévislosti na podtu
kontaktnich drdtkd v kontaktni dutince,

‘ Nedostatkem uvedeného zarizeni je skute&nost, Ze vyplet kon=
taktnich dutinek je prové4dén jen z jedné civky pletaciho drétu
pouze v jedné poloze, coZ se projevuje pom&rn& nizkou vyrobni ka-
pacitou tohoto zaffzent, g

Vy&e uvedené nedostatky odstranuge plnoautomatlcké zaf{zent
- pro vyplet a montd% kontaktnfich dutinek pro konektory FRB podle
mynélezu tvoiené mechanickou ovlddaci ¥ésti sestdvajici z pohonné
‘jednotky, progremdtoru, pneumatického rozvodu a hlavni &4sti, déle
z elektronické ovléddeci a kontrolnf &ésti, prilem# hlavni &dst je
tvorena zdkladnim t&lesem na ndm% je umist¥n vicepolohovy karusel
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s pletacimi trny, st¥ihacimi noZi a podavalem drétu spo jenymi

s navédéci jednotkou, st¥ihaci{ e ohybaci{ jednotkou, montédZni jed-
notkou pro konednou montd% kontaktnich dutinek, lemovaci jednotkou,
vibradnimi zésobniky dflcd kontektnich dutinek a t¥fdicim karuselem.

Podstata vyndlezu spolivd v tom, Ze nejméné deéﬁlpolohOVy ke=-
rusel osazeny stejnym po¥tem pletacich trni, st¥ihacich noZd a po~-
lohovacim a natélecim zarizenim pletacich trnd je umist®n na nosném
sloupu na zékladnim t¥lese umist&ném ne nosném stole mechanické
ovlddaci &4sti a je opat¥en nejmén& p&ti pneumatickymi podavedi dré-
tu s navéddcimi jednotkemi a pro ka?dy pneumaticky podava® drétu Je
na nosném stole mechanické ovlddaci &4sti umist&n samostatny driék
civek s F{zenym odvijenim s regulaci smydky pletaciho dratu, p¥i=-
tem# nejmén¥ p&t navddécich jednotek pneumastickych podavadd drétd
smé¥uje k pletacim trndm a nejméné p&ti kombinovanym st*ihacim a
ohybacim jednotkém s reguldtory st¥iZné sily spoaenych konsolou
s pneumatickomechenicikou montdZni Jednotkou pro koneénou montéZ
kontaktnfch dutinek se zabudovanym regulétorem lisovaci sily, na
kterou na nosné kruhové konsole navezuje pneumatickéd snimeci jed-
notka se zebudovanymi regulétory rychlosti posuvid pirenédenych kon=
taktnich dutinek pires prodlouZenou kluznou 48t nosné konsoly do
rota¥nf{ lemovaci jednotky umisténé ne zédkladnim t¥lese & pneumatice
' ké snimaci jednotka je pres programétor pro ovlédéni hlavni ¥d4sti
' spojena 8 rote¥ni lemovaci jednotkou a t¥{dicim karuselem, prléemi
pletac{ trny, navdddci jednotky, kombinované ohybaci a st¥ihaci
jednotky a pneumatickomechanické monté¥ni jednotka jsou opatfeny
snimadi funkce s indikétery poruch funkci. '

Mezi pneumatlckomechanlckou snimac{ jednotkou a rotaéni lemo~
vacl Jednotkou je zapojen indikétor elektronického poditadla hoto-
vych kontaktnfich dutinek,

Podstatnou vyhodou plnoatomatického zarizeni pro vyplet a mon=
t&% kontaktnich dutinek je jeho uspo¥édénfi s ne jméné p&ti civkemi
zlaceného pletaciho drétu vézanych na nejménd p&t pneumatickych
podava&l drétu. Otodny karusel musi byt nejmén& desetipolohovy,
osazeny Stejnyh'poétem pletacich trnd, st¥ihacich noZd a polohova-
cim a natédecim zaP{zenim pletacich trni., Daldf vyhodou redeni jJe,
%te je opatreno jednak programétorem pro ovléddéni funkc{ hlavni
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t4sti a ddle mechanickoelektrickymi a optickymi snima®i funked,
JakoZ i indikétory poruch vsech zdkladnfch funkc{ s moZnost{ vy=-
pinéni zeff{zeni p¥i soudasném uveden{ druhu vzniklé poruchy, Ja-
koz i elektronickym po¥itadlem hotovych kontektnfch dutinek,

Pokrokovost reXenf{ se ddle proaevuae oproti dosud znémym . ¥e-
Senim dosafenim vice ne¥ dvojnésobné vyrobnf kapecity kontektnich
dutinek. P¥i pouZiti nejmén& p¥ti pletacich civek zlaceného pleta=
ctho dréatu je pravd&podobnost zmetkovité vyroby kontaktnfch dutinek
p¥i moZném vyskytu mén& kvalitnfho drétu v ndkteré z p&ti civek pét=-
krét ni¥%{ ne¥ p¥i dosud znémém pouZiti jedné civky, nebo¥ prfdring
sila kontaktu vytvoreného pletacim drétem je p¥fmo z&vislé na kva11~
t& drétu. V disledku toho se obecn& dosahuje men3fi zmetkovitosti
- & vy831{ kvality konektord, Déle je vy3¥{ kvalita konektord dosghovée

na U¢inn&j¥im rotadnim lemovénim kontektnfch dutinek oproti méné 8po~-
lehlivému dosavednimu lemovéni, P¥#i funkci zaf*fzenf je vyplet kon=
taktnich dqutinek provéd&n ve vice polohdch nezévisle na podtu kone
taktnich drétkd, &im%¥ se dosshuje &ty¥ndsobné dspory &asu vlastni-
ho vypletu kontaktnich dutinek & zna&né uspory pracovnich sil. Plno-
automatické za¥fizen{ mi%e byt podle vyndlezu vytvoieno v provedeni
s karuselem i vice ne% desetipolohovym pro p¥{pad zpracovéni kontakt-
nich ‘dutinek s v&t&im po¥tem kontaktnich dratkd,

Plnoautomatické zarfizenfi pro vyplet a montédZ kontaktnich duti-
nek konektord podle vyndlezu bude nésledovn& blize popséno v piikla-
dovém provedeni s pomoci p¥ipojenfch vyobrazenf, kde
obr, 1 znézornuje celkové schéma plnosutomatického zer¥izeni pro
, vyplet a montéd% kontektnich dutinek konektory,
obr, 2 znézorﬁuje fiqici st plnoautomatického za¥izeni podle

obr, 1 v nérysu s desetipolohovym karuselem na dutém nos-
ném sloupu zékladni desky s jednotlivymi funkdnfmi jednot-
: kami , |
obr. 3 zndzornuje ¥fdici &4st plnoautomatického za¥fzeni podle
/ obr, 2 v pidorysu s rozlofenymi pneumatickymi kombinova-
nymi st¥ihacimi a ohybacimi jednotkami situovanymi proti
podévacim jednotksm, a ddle s montéZni a snfmac{ Jjednotkou,
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obr. 4 zndzornuje operaci predohybu jednoho kontaktniho drétku
‘navledeného mezi pletaci trn a nosny nékruZek,
obr. 5 zndzornuje operaci ohybu a sti¥ihu kontektniho drdtku na
pletacim trnu,.
obr. 6a znézornuje celkovou monté% Uplné kontaktni dutinky, konek=
toru, pred ohnutim & ustfiZenim pletaciho drétu,
obr, 6b znézornuje stejnou operaci jako na obr. 6a po ohnuti a ustfi=-
Yeni pletaciho drétu,
obr. 7a zndzornuje operaci snimén{ dplné kontaktn{ dutinky konektoru
z pletaciho trnu pred montdzi, : -
obr. Tb zndzornuje stejnou operaci jako na obr. 7a po montéZi,
obr. 8 znézornuje kone¥nou operaci lemovéni kontektni dutinky ko-
: nektoru,
obr, 9 znézorﬁuje lemovéni kKontaktni dutinky konektoru jeko konedw
nou operaci. '

Plnosutomatické zaiizeni pro vyplet a montdZ kontaktnich duti=-
nek pro konektory FRB je tvofeno jednak mechanickou ovlddaci ¥édstd
A @ elektronickou a kontroln{ &dstf B e dopliujici automatiza¥ni
S4sti C, které jsou vzédjemnd propojeny kabelovym svazkem, jak je
znézorn&no na obr, l.

Mechanickd ovlddaci &4st A podle obr. 1 je tvorena o sob&

" znémymi &éstmi, to je pohonnou jednotkou Al s veikovym rozvodenm,
programétorem A2 pro ovldédéni hlevni g4sti a pneumatickym rozvodem
A3 pro ovlédéni funkci pracovnich jednotek. Oproti znémému stavu
techniky je v navrhovaném Fedeni pouZito p&ti drZdkd civek 3la = 3le
s r*izenym odvijenim e regulaci smy&ek pletaciho dratu,

Hlevni &4st h& mechanické ovlddec{ &ésti A, jako podstata vy-
nélezu, je tvodena zdkladnim litinovym t&lesem 1 ve iveru poloviny
desetibokého zkoseného jehlanu, jeho? stiedem prochézi duty, nosny
sloup 11, jak je znézorn&no na obr. 2, kterym jsou vedeny jednak
hadice pneumatického rozvodu A3 k jednotlivym pracovnim jednotkém,
to je pneumatickomechmnickym kombinovanym st¥ihacim a ohybacim jed-
notkém 4e - 4e, k pneumatickomechanické montdZnf Jjednotce 5 pro ko-
nednou monté% uplnych kontaktnich dutinek se zabudovanym regulétorem
lisovaci sily, a k pneumatické snimaci jednotce se zabudovanym regu=
l4torem rychlosti posuvu prendsenych dilech do rotadnf lemovaci Jjede=
notky, jekoZ i kebeld% k mechanickoelektronickym a optickym snimadim
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9 funkc{ s indikdtory Bl = Bn poruch funkci, znézorn&nych na obr, 1,
'Na horn{ ¢4sti zdkladniho t&lesa 1 je oto¥n& uloZen desetipolohovy
karusel 2 osazeny deseti pletacimi trny 2la - 21j, deseti st¥ihacimi
noZi 22a - 22j, deseti polohovacimi a natéecimi zaffzenimi 23a - |
.~ 23], Jjak Jje znézorn&no na obr. 2 a 3. Na zékladnim tElese 1 je pod~-
le obr. 2 a 3 déle umfst&no p¥t pneumatickych podavadd dritd 3g - 3e
8 navddécimi jednotkami, rotadni lemovaci jednotka 7 a t¥{dici{ karu-
sel 8. Na-hornf &4sti nosného sloupu 1l je upevnéna nosné kruhové
konsola 111 na niz je v kle8tinovych upfna&ich upnute p&t pneume-
tickomechanickych kombinovanych st#ihacich ohybacich jednotek 4a - 4e
se zabudovanymi reguldtory st¥iZné sily a s regulétory rychlost1 po~-
suvu st¥ihacich jednotek, jek je znézornéno na obr, 3., Déle je zde
unisténa pneumatickomechanickd montéZni jednotke 5 pro kone&nou mon-
té4Z dplnych kontaktnich‘dutinek d s jednim zabudovanym regulédtorem
lisovac{ sfly, a teké pneumatické snimaci Jednotka 6 se zabudovanym
reguldtorem rychlosti posuvu pFendSenych kontaktnich dutinek 4 do
rotadni{ lemovaci jednotky 7 jek zndzorn&no na obr, 2, Na zdklaednim
t&lese ;'jsou dédle pomoci nosné konsoly 12 umf{stdny doplnujfci auto-
matizadni &leny C e to prvn{ vibradni zédsobnik Cl s impulsnim podtla=
kovym podava¥em aocbracedem vyvodnich ¥4st{ kontaktnfch dutinek a3,
druhy vibradni zésobnik C2 pro predni ndkruiky dl, t¥et{ vibradni
zésobnik C3 a déle prvnl pneumatickomechanicky dévkovad C4 prednich.
nékruzkd dl1 a druhy pneumatickomechenicky dévkova® C5 nosnych nékruse
kG d2, jak je zndézornéno na obr. 2 a 3, Pletacf trny 2la - 21j, navée
d¢ci jednotky 3a - Je, kombinované ohybaci a strihaci jednotky 4a -
A_ a pneumatickomechanickd montéZni jednotke 5 Jjsou cpatfeny nezné~-
zorn&énymi snimali funkce 9 s indikétory Bl - Bn poruch funkeci, uvede-
myni na obr. 1.

Celkové funkce plnoatomatického zarizeni a sled pracovnich

operaci jsou dény pPedem nastavenym programem v programdtoru A2,
Jsk Jje schematicky uvedeno ne obr., 4., Jednotlivé dilce dl -~ 43 kon=- .
tektnfch dutinek d jejich% zdsoba je vytvofena v zdsobnfefch Cl, C2
a C3 postupujf v t&chto zésobnicich po spirdlnich dréhéch sm&rem
k jejich vystupim. V prdb&hu postupu jsou tyto dflce v uvedengch
zésobnicich orientovény v zévislosti na Jejich tveru i rozmé&rech,
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"7 vystupu zésobnikd Cl, C2, C3 Jjsou orientované dilce odebirény
nebo navddény do prvntho pneumatickomechanického dévkovale C4
prednich nékruzkd dl a druhého pneumatickomechanického dédvkovale
C5 nosnych nékruzkd d2. 2 prvniho vibradnfiho zdsobniku Cl pro
vyvodni &&st kontsktnich dutinek 43 e impulsnim podtlekovym poda-
vatem & obracedem jeou tyto vyvodni &ésti kontaktnich dutinek d3
navadény do pneumatickomechanické montéZni jednotky 5. Piedni
nékrufek dl i nosny ndkruZek d2 jsou pomoci prvniho a druhého
dévkovate C4 a C5 navlékéna na pletaci trny 2ls - 2le keruselu 2
v pracovnich polohéch 1 a 2, znézorn&nych na obr. 4. PFi pootééeni
karuselu 2 postupujfl pleteci trny 2la - 21] 8 navledenymi nékruZky
dl a 42 déle k precovnim polohém 4, 5, 6, 7 a 8 karuselu 2, kde
je proveden vyplet predniho nékruzku dl pomoci pneumatickych pode-=
vesh pletacich drétd pd spojenych s péti mechanickymi navédécimi
jednotkemi 32 - 3e, jek je znézornéno na obr. 5, déle kone&ny ohyb
pletacfch drdtkd pd & jejich ust¥iZenim provedenym kombinovanymi
pneumatickomechanickymi stPrihacimi a ohybacimi jednotkemi.4a = 4e,
jak je znézorn&no na obr. 6a a 6b. V ndsledné pracovni poloze 9
podle obr. 4 je pomoci pneumatickomechanické montdini jednotky pro-
védsna celkové monté? kontektnich dutinek 4, Jjak je zndzorn&no na
obr. Ta = Tb. Z montdin{ pracovni polohy 9 podle obr. 4 postupuje
ji% kompletnf kontaktni dutinka 4 do pracovni polohy 10, kde pneu-
matickd snimacf jednotka 6 se zabudovanymi regulétory rychlosti
provede sejmuti jednotlivych kontaktnich dutinek 4 z jednoho plete-
ciho trnu 2la, jak Jje zndzornéno na obr, 8 .a ddle jejich prenos
do rote¥ni lemovaci jednotky 7, Jjek .je znézorndno ne obr. 9. Z ro-
tadni lemovaci jednotky 7 propadaji jednotlivé hotové kontaktni
dutinky 4 do t¥idiciho karuselu 8, ktery mé stejny polet poloh
a synchronizaci pohybu se zékladnim karuselem 2. Pro kaZdy pletaci
trn 21 & - 2le jsou urdeny samostetné paletly v t¥idicim karuselu
8, do kterych propadaji hotové kontaktni dutinky 4 z Jjednotlivgch
p¥isludngch pletacich trnd 2la - zle, pridem% tyto pletaci trny
a paletky jsou shodn& odislovény.

Uvedeného ddinku lze doséhnout jen u plnoautometického zafi-
zeni opat¥eného jednak nejmén& desetipolohovym karuselem 2 se
stejnym po¥tem pletacich trnd 21, stfihacich noZd 22, polohovacich
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a natddecich zatizeni{ 23 a nejmén¥& p&ti pneumeticikomechanickymi
podavadi drétu 3a - ;g’a déle nosnou kruhovou konsolou 111 s pro-
dlouZenou kluznou c¢dsti, na niZ je umist&no nejmén& p&t pneumati-
ckomechanickych kombinovanych st¥ihacich a ohybacich jednotek 4g =
- 4e. Mimoto je nutno pouZit p&ti semostatnych drzdkd 3la - 3le
civek pletaciho drétu,
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Plnoautomatické zafizeni pro vyplet a montdZ kontaktnich
dutinek pro konektory tvotené mechanickou ovlddaci &Edstdi
sestdvajici z pohonné jednotky, programédtoru, pneumatického roz-
vodu a hlavn{ &dsti, dédle z elektronické ovlédaci a kontrolni
ddsti, pridemZ hlavni &4st je tvorena zédklednim té€lesem na némZ
je umistén vicepolohovy karusel s pletacimi trny, stiihacimi
no¥i a podavadem drdtu spojenymi s navéd&ci jednotkou, st¥iheci
a ohybaci jednotkou, montéZni jednotkou pro kone&nou monté% kon-
tektn{ch dutinek, lemovec{ jednotkou, vibradnimi zésobniky dflcd
kontaktnich dutinek a t¥idicim keruselemy vy z na & en é
t 1 m, %e nejmén& desetipolohovy karusel (2) osazeny stejnym
podtem pletacich trnd (21), st¥ihecich noZd (22) a polohovacim
a natddecim za¥fzenim (23) pletacich trnd je umistén ne nosnéﬁ
sloupu (11) na zékladnim t&lese (1) umisténém na nosném stole me-
chanické ovlddaci &dsti. (A) je opatien nejmén¥d p&ti pneumetickymi
podevadi drétu (3a - 3e) s navdddcimi jednotkami a pro kafdy pneu-
maticky podavad drdtu (3a - 3e) Jje ne nosném stole mechenické ovlé-
dacf &4sti (A) umfst®n samostatny drZdk (3la - 3le) civek s Fizenym
odvijenim s regulaci smylky pletaciho drédtu, pridemZ nejmén& pét
navéd&cich jeénotek pneumatickych podavald drétd (3a = 3b) smdfuje
k pletacim trnim (2la - 21j) & nejmén® p¥ti kombinovenym st¥ihacim
2 ohybacim jednotkém (4a = 4e) s regulédtory (4la - 4le) stiiZné
s{ly spojenych konsolou (111) s pneumatickomechenickou montéZni ‘
jednotkou (5) pro konednou montd% kontaktnich dutinek (d) se zabu~-
dovanym reguldtorem lisovaci sily, na kterou na nosné kruhové kon= -
sole (111) navezuje pneumatickéd snimaci jednotka (6) se zabudovenym
reguldtorem rychlosti posuvl prenédfenych kontaktnich dutinek pies |
prodlouZenou kluznou &#ést nosné konsoly (1ll) do rotaéni lemovaci
jednotky (7) umist&né na zdkladnim t&lese (1) a pneumatickéd snime-
ci jednotka (6) Jje pres progremdtor (A2) pro ovlddani hlavni Bhsti
spojena 8 rotadni lemovaci jednotkou e t¥{dlcim karuselem :(8),
p¥idem# pletaci trny (21), navéd&ci jednotky (3a - 3e), kombinované
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ohybac{ a st¥ihaci jednotky (4a = 4e) a pneumatickomechanickg
montédZni jednotka (5) jsou opat¥eny snimaél funkce (9) s indi-
kétory (Bl - Bn) poruch funkci.

Plnoautomatické zarfzen{ podle bodu l,vy zna dené t {m,

%e mezi pneumatickomechanickou snimaci jednotkou (6) a rotadni

lemovaci jednotkou (7) je zapojenvindikétor elektronického po=-
itadla hotovych kontaktnich dutinek (4).

5 vykresd
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