RIHLASKA VYNALEZU

vefejnéna podle § 31 zikona &. 527/1990 Sb.

a9 (22) Prihlaseno: 05.05.1999
CESKA
REPUBLIKA (32) Datum podéni prioritni pfihlasky:  07,05.1998

(31) Cislo prioritni prinlasky: 1998/084603
(33) Zemé priority: US

(Véstnik £. 1/2002)
(86) PCT éislo:  PCT/US99/09943
(87) PCT éislo zvefejnéni: ' WO99/57498

’ - D r
PRUMYSLOVEHO
VLASTNICTVI

(40) Datum zvefejnéni phihlasky vynalezu:  16.01.2002

{(21) &islo dokumentu:

2000 -4133

(13) Druh dokumentu: A3

(51) Int. c1.7;

F26B 3/00
F26B 9/00
F26B 21/06

CZ 2000 -4133 A3

(71) PihlaZovatel:
MEGTEC SYSTEMS, INC., De Pere, WI, US;

(72) Pitvodee:
Seidl Paul G., De Pere, W1, US;
Bria Michael P., Green Bay, WI, US;
Zagar Steve J., Luxemburg, WI, US;
Ruhl Andreas, De Pere, W1, US;

(74) Zastupce:
Kalensky Petr JUDr., Hilkova 2, Praha 2, 12000;

(54) Nazev ptihlasky vynalezu:
Pisovi susicka s integrovanym regenerativnim
tepelnym 2drojem a zpisob suseni béZiciho pasu
materialu

(57)Anotace:

Pasovi suicka (10) s integrovanym regenerativnim tepelnym
zdrojem a zptisob jejiho poufiti, zejména pro suieni pasu
materialu, kde pasova susicka (10) slouZici k zahiivani
vzduchu a k pieméng t€kavych organickych sloucenin na
neskodné plyny, zahmuje regenerativni spalovaci zafizeni
(20) jako integrovanou soudast. Zpusob suseni zahmuje
dopravu pasu do susicky, pfivod zahiatého plynu na pas,
Cerpani &asti atmosféry do integrovaného regenerativniho
tepelného zdroje, spaleni tékavych skodlivych latek a
piivedeni Casti spaleného plynu z regenerativniho zdroje do
nejméné jedné trysky.




PASOVA SUSICKA S INTEGROVANYM REGENERATIVNIM TEPELNYM ZDROJEM

N —— f .
A zPUSOB PEFiHe—poudrry -0 nlody /s-wa'ao /M‘t&’ll Wﬁem{@w

Oblast techniky

Rizeni a/nebo eliminace nef&doucich ne&istot a vedlejsich
produktd nejrlznéjdich vyrobnich &innosti ziskalo znacny vyznam
2z pohledu potencidlniho znelisténi, které takové neCistoty ¢&i
vedlej§i produkty mohou zplsobit. Jednim z b&Inych postupt
eliminace nebo alespofi snifeni mnoZfstvi té&chto znelistujicich
idtek Je tepelnd oxidace. K tepelné oxidaci dochazi, pokud
kontaminovany vzduch, obsahujici dostate&né mnoZstvi kysliku, je
zahfivan na dostateln& vysokou teplotu a po dostateéné dlouho
dobu k tomu, aby se neZaddouci slouleniny pfemé&nily na neSkodné

plyny jako je oxid uhlifity a vodni péara.

Desavadni stav techniky

Rizeni pasového sudiciho zafizeni, vé&etn& flotadnich suiidek
schopnych bezkontaktné poddvat a su8it pohybujici se pPéas
materialu, jako je papir, film, nebo jiny plochy materidl, pomoci
zahfadtého wvzduchu, vydstujiciho obvykle z fady protilehlych
vzduchovych trysek, vyZaduje tepelny zdroj pro vyhfaty vzduch.
Kromé toho v disledku procesu suSeni se mohou z pohybujiciho se
pasu materidlu uvolfiovat neZddouci tékavé organické slouleniny
(VOC), =zejména tam, kde je su3eno barvive, nanaSené na pés
materidlu apod. Takové té&kavé organické slouCeniny je podle
zdkona nutné pred vypudténim do atmeosféry pFeménit na nedkodné
plyny.

Flotaéni sufici zafizeni podle dosavadniho stavu techniky
bylo kombinovano s fadou spalovacich zafizeni &i dodateé&nych
nofdkd oddélenym zphsobem, kde horké, oxidované plyny Jjsou
pfivadény z vyfuku tepelného oxidatoru zpét de suSiciho zafizeni.
Tyto systémy nejsou zcela integrovany vzhledem k oddélent
oxida&ni a suSici souddsti a nutnosti pouZziti ptidavného
zahfivaciho =zafizeni v sudici sestavd. Jind zafizens podle
desavadniho stavu techniky kombinuji oxidator tepelného typu

integralné uvnit# pouzdra susicky, rovnéZ vyuZivajici té&kavych




odpadnich plynd z pasového materidlu jako paliva. AvSak toto tzv,
piimé tepelné spalovaci zafizeni nevyuZiva Zadny druh zafizeni &i
media pro tepelnou obnovu a vyZaduje relativné& velké mnoZstvi
doplinkového paliva, 2zv145té v pfipadech nizkych koncentraci
tékavych odpadnich plynd. Jiné zafizeni podle dosavadniho stavu
techniky kombinuje flota¢ni su8idku s tzv. tepeln& vratnym
oxidatorem ve skuteéné integrované podob&. Jednou 2z nevyhod
téchto =zafizeni je omezeni efektivity tepelné obnovy vzhledem
k pouzitému typu tepelného vyméniku, &imZ je zabréndno vyuZiti
extrémné nizkych dévek doplitkového paliva a &asto vyloulena
jakdkoli moZnost automatické tepelné &innosti. Toto omezeni
efektivity nastava v disledku skutenosti, Ze tepelny vymé&nik
vysoké efektivity pfedehfiva wvstupujici wvzduch na teploty
postacujici k zapoCeti urychlené oxidace potrubi tepelného
vyméniku, coZ vede k po3kozeni potrubi, uniku, sniZeni efektivity
a nifeni tékavych latek. Obecné ma tepelnd vratné zafizeni
sniZenou spolehlivost systémovych soulasti, jako tepelny vyménik
¢i hotak, vzhledem k vystaveni kovu vysoké teplot& b&hem provozu.

Jiné plné integrované =zafizeni vyuZivd pro pFfem&nu plynl
katalytického spalovaciho za¥izeni a m& potencial poskytovat
veskeré teplo potiebné pro sudici proces. Zafizeni tohoto typu
miZe vyuZivat vysoce efektivniho tepelného vym&niku, protoZe
pfitomnost katalyzdtorl dovoluje vznik oxidace p#i nizkych
teplotach. Tedy ani vysoce efektivni tepelny vyménik nemtze
pfedehfat  vstupujici vzduch na  $kodlivé teploty. AvSak
katalyticky oxidadtor Jje «citlivy na znedisténi katalyzatoru
uré¢itymi sloZkami &imZ se stdvd nellinnym pro pfeménu odpadnich
plynd na neSkodné slouCeniny. Kromé& toho katalytickd zarizeni
obvykle vyuZivaji kovovy typ tepelného vyméniku pro Glely
primarni tepelnou obnovu, ktery mid omezenou #ivotnost vzhledem
k vysoké provozni teploté.

Napfiklad v patentovém spise &. 5 207 008 Spojenych stath
americkych je popsdna vzduchovd flotaéni suidka se zabudovanym
dodateCnym spalovanim. Vzduch nasyceny rozpoudtddlem v disledku
susici operace je pfiveden nad hotik, kde jsou té&kavé organické

slouleniny oxidovany. Alesponl &ist vysledného ohf¥atého spaleného
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vzduchu je poté recirkulovéna do vzduchovych trysek pro suSeni
plovouciho péasu.

Patentovy spis &. 5 210 961 Spojenych statl americkych
popisuje pasovou su3ilku, obsahujici hofdk a vratny tepelny
vyménik,

Ve spise EP-A-0326228 je popsdno kompaktni topné zafizeni
pro suSiZku. Topné zafizeni obsahuje hofadk a spalovaci komoru,
tvofici cestu tvaru ,U. Spalovaci komora je spojena s vratnym
tepelnym vymé&nikem.

Vzhledem k nakladnosti paliva, potfebného pro vytvofeni
potfebného tepla pro oxidaci, je vyhodné obnovit pokud moZnc co
nejvétsi mnoZstvi tepla. Za tim d&elem je v patentovém spise
¢. 3 870 474 Spojenych stath americkych tepeln& regenerativni
oxidator, obsahujici t¥#i regenerdtory, =z nichZ dva pracuji
v libovolném okamZiku, zatimco t¥eti pPijimd malou davku
o¢isténého  vzduchu, vytladujieci z né&ho nezpracovany &i
kontaminovany vzduch a vypoudti jej do spalovaci komory, kde jsou
kontaminujici latky oxidovéany. Po dokon&eni prvniho cykiu je smér
proudéni kontaminovaného vzduchu obracen zp&t regeneritorem, ze
kterého byl ofistény wvzduch pivedné vypudtédn, za udelem
pfedehfati kontaminovaného vzduchu bé&hem prichodu regeneratorem
pted jeho zavedenim do spalovaci komory. Timto zptsobem Jje
dosaZeno tepelné obnovy.

Patentovy spis ¢&. 3 895 918 Spojenych statd americkych
popisuje rotacni tepelnd regeneradni zaFizeni, ve kterém je
mnoZstvi oddélenych nerovnob&inych lozi pro tepelnou vyménu
umisténo smé&rem k okraji centralni vysokoteplotni spalovaci
komory. KaZzdé loZe pro tepelnou vymdnu je vyplndno keramickymi
Casticemi pro tepelnou vym&nu. Vyfukové plyny primyslového
zpracovani jsou vedeny pfivodnim potrubim, které rozvadi plyny ke
zvolenym sekcim pro tepelnou vyménu v zdvislosti na tom, ktery
z pfivodnich ventilt dané sekce je otevieny &i uzavteny.

S vyhodou je moZné wvyuiit efektivit dosaZenych pomoci
regenerativni tepelné vymény, poulivané v ptipadé flota&nich

suSicek.



Podstata vynalezu

Vyndlez odstranuje uvedené nedostatky dosavadniho stavu
techniky  tim, Ze  vytvaii integrovanou  pésovou su3i&ku
a regenerativni vym&nik tepla a zphsob suSeni pésu materidlu,
vyuZivajiciho su8ilky. Zafizeni a zplsob podle pFredloZeného
vyndlezu slouZi k zah¥ivéni vzduchu a k pfeméné& té&kavych
organickych sloulenin na ne$kodné plyny =zcela integrovanym
zplsobem tim, Ze zahrnuje regenerativni spalovaci zafizeni jako
souCast sudiciho zafizeni. Podle jednoho provedeni pfedloZeného
vynalezu je su8ickou flotac¢ni su8icka vybavend vzduchovymi Zebry,
kterd bezkontaktné nesou pohybujici se pés materidlu pomoci

zahFatého vzduchu z oxiditoru.

Pfehled obrdazki na vvkresech

obr.l schematicky znazorfiuje Jjedno provedeni zatizeni
a zpusobu podle pfedloZeného vyndlezu, obr.2 je perspektivni
pohled monolitického loZe podle predloZeného vyndlezu, obr.3
schematicky znazorfuje druhé provedeni pfedloZeného vynélezu,
obr.4 schematicky zndzorfiuje tfeti provedeni pfedloZeného
vynalezu, obr.5 schematicky zndzornuie ctvrté provedeni
pfedloZeného  vynélezu, obr.6  schematicky znazorfuje péaté
provedeni pfedloZeného vyndlezu, obr.7 schematicky znazorfuje
regenerativnli oxidator s jednim loZem integrovany se su3idkou
a obr.8 schematicky zndzorfiuje regenerativni oxidadtor s jednim

loZem z obr.7.

Priklady provedeni vyndlezu

Zakladnim pfedpokladem realizace plné integrované su$idky
a regenerativniho za¥izeni pro tepelnou oxidaci je poZadavek, Ze
veskera energie, potfebnd pro proces sudeni, musi byt odvozena ze
spalovani a pfem&ny uvolnénych t&kavych organickych slouéenin
s pfidanim minima ¢&i Z4dného dodate&ného paliva. V souladu
$ predloZenym vynalezem Jje moZné dosdhnout automatického
tepelného ¢i samostatnd se udrZujiciho reZimu procesu. Mncistvi
tékavych organickych sloufenin mé& p¥i chemickych reakcich

exotermicky charakter a jako takové mohou byt tyto latky pouZity




jako palivo v integrovaném zatizeni, bez nutnosti pouZiti
dopliikového paliva, Jjako Jje =zemni plyn. Vysledné zafizeni
poskytuje vysokou efektivitu obnovy tepla, postaujici k dosaZeni
automatickych tepelnych podminek, nebo alespofi minimalni vstup
dodatkového paliva, regulovanym a udrZitelnym zpGsobem, pfi
vysoké spolehlivosti  komponent a téméF dokonalé preméné
nezéddoucich tékavych odpadnich plyni na nedkodné sloZky.

Na obr.l1 de schematicky zndzornéna flotadni sudicka 10
s jednou oblasti s integrovanym regenerativninm tepelnym
oxidatorem 20. Flotac¢ni susitka 10 obsahuje vstupni ¥térbinu pasu
11 a vystupni $&té&rbinu pasu 12, vzddlenou od vstupni Stérbiny
pasu 11, kterymi je bé&zici pas 13 veden. V suSiCce 10 Jje béZici
pads unaden pomoci mnoZstvi vzduchovych Zeber 14. PrestoZe jsou
vzduchova Zebra 14 pfednostné umisté&na stfidavé, Jjak Je
zndzornéno, znalci v oboru uznaji, Ze jinad uspofadini jsou rovnéil
mo2nad. K dosaZenl dobré flotace a vysokého prenosu tepla jsou
preferovéna béZna komerini vzduchova Zebra EI-FLOAT® spole&nosti
MEGTEC Systems, kterd udrZuji pas v sinusové draze pri prichodu
sudic¢kou 10. Zdokonaleného sudeni mbZe byt dosaZeno pEidanim
infraCervenych topnych prvki do su3ici oblasti. Horni a dolni
skupina vzduchovych Zeber jsou propojeny s odpovidajicim sbéracem
16, 16, z nichZ kaZdy pfijimd& oh¥aty vzduch ptivadény pomoci
ptivodniho ventildtoru 17 a smé&fuje Jjej do odpovidajicich
vzduchovych Zeber 4. S ventilatorem 17 Je spojeno 3oupé
upraveného vzduchu 25 pro dodévani upraveného vzduchu systému
tam, kde Jje to zapotfebi. Znalci v oboru uznaji, Ze pF¥estoie Je
zde zndzornéna su8icka flotadni, sudicky, kde neni =zapotrebi
bezkontaktnihe podavani pésu, jsou rovnéz zahrnuty do rozsahu
pfedloZeného vynalezu.

Regenerativnim oxidatorem 20, integrovanym se suSickou 10 je
pfednestné oxiddtor se dvéma sloupci, pfestoZe miZe byt pouzZito
jediného sloupce (obr.7 a obr.8) s hofdkem ve vstupnim pfetlaku
nebo t#i &i vice sloupcl, pfipadné rotac¢niho uspoiféddéani. PIi
pouziti technologie regenerativni oxidace musejl byt oblasti
tepelného pfenosu v kaZzdém sloupci periodicky regenerovany za

G¢elem umoZnéni opétovného nabiti media pro tepelny pfenos



(ocbvykle 1loZe s keramickou kameninou ¢i trojhrany) v oblasti
uvolnéni energie. Toho e dosaZeno periodickou zmé&nou oblasti
tepelného pfenosu, kterou protékajl chladné a horké tekutiny.
P¥esné&ji feceno, kdyZ horka tekutina protékd matici pro tepelny
pfenos, teplo je pfendSeno z tekutiny do matice, &imZ se tekutina
ochlazuje a matice se zahfiva. KdyZ naopak chladnd tekutina
protéka zahfatou matici, teplo je pfenddeno z matice do tekutiny,
coz v disledku znamend ochlazeni matice a zah¥ati tekutiny.
Matice tedy slouZi jako tepelny sklad, sttidavé pfijimajici teplo
od tekutiny a poté jej uvolnujici do chladné tekutiny.

St¥idédni oblasti tepelného pfrenosu pro dosaZeni regenerace
matice je dosaZeno pomoci vhodnych prepinacich wventild. Podle
jednoho provedeni pfedloZeného vyndlezu je pouZit jeden pfepinaci
ventil pro kaZdou oblast tepelného p¥enosu a pfednostné jsou
pfepinaci ventily pneumatické, talifového typu, jejichi frekvence
pfepinani &i cyklus je funkci miry objemového toku v tom smyslu,
Ze sniZene proudéni dovoli deldi periodu mezi prepnutimi. ProtoZe
pfepinaci ventily poskytuji prostfedky pro regeneraci matice,
samotny krok regenerace md za nésledek kratké trvani emise
nezpracované tekutiny do atmosféry, «coZ zplsobuje sniZeni
destrukéni efektivity tékavych organickych sloucenin
a v pfipadech zahrnujicich té&kavé organické slouleniny vysokého
bodu varu moiné problémy se =zakaly, pokud neni zapojen né&jaky
zptisob zachycovani tohoto vzduchu, unikajiciho p¥i prFepinani.
Pfednostné je pouZita zachycovaci komora 90 pro zvy3eni
efektivity zafizeni.

Obr.1l znadzorfluje pod vztahovou znadkou 20 regenerativni
tepelny oxidator se dvé&ma sloupci. Zpracovavany vzduch je veden
pouzdra suSicky 10 do oxidatoru 20 pomoci odvodniho ventilétoru
30 a vhodnéhc potrubi skrze vhodny pfepinaci ventil &i ventily 21
a do (nebo z} jednoho z valch pro regenerativni tepelnou vyménu
15, 15 naplnénych mediem pro tepelnou vym&nu. Spalovaci oblast
18, majici pfipojené topné prostfedky jako je jeden ¢&i vice
plynovych hofdkl 22 s pfipojenym spalovacim dmychadlem 23
a ventily plynového potrubi, Jje spojena se sloupci pro

regenerativni tepelnou vymé&nu 15, 15°, a =zaroveil s p¥ivodnim



ventilatorem 17. V idedlnim pfipadé je &innost topnych prostrfedkil
spalovaci oblasti zapotfebl pouze béhem spou3téni zafizeni, za
U¢elem zahfati spalovaci oblasti 18 a sloupci pro tepelnou vyménu
15, 15" na pracovni teplotu. Po dosaZeni pracovni teploty jsou
topné prostfedky prednostné vypnuty (nebo uvedeny do ,pilotniho
rezimu“) a jsou udrZiovany automatické tepelné podminky. Vhodné
pracovni teploty ijsou obvykle v rozsahu 760 aZ 980°C. Znalci
v oboru uznaiji, Ze pfestoZe pojem ,spalovaci oblast™ byl obvykle
v oboru pouZivén pro oznaleni prvku 18, vétZina &i celé spalovéani
muZe probihat v loZich pro tepelncu vyménu a minimum ¢€i dokonce
Zaddneé spalovéani nemusi probihat ve spalovaci oblasti 18. Ve shodé
s tim by pouZiti tohoto pojmu v popisu vyndlezu a v patentovych
narocich neméle byt chapédnoc v tom smyslu, Ze v této oblasti musi
nutné dochézet ke spalovani.

Sioupce pro tepelnou vyménu 15, 15° Jjsou v za¥izeni
pfednostné umistény vodorovné (tj. plyn jimi protékd wvodorovnym
smérem) za UCelem vyuZiti prostoru. Za Ufelem minimalizace
nezadoucl akumulace zpracovédvaného plynu a dosaZeni rcvnom&rného
rozdéleni zpracovavaného plynu v ramci media pro tepelnou vymeénu
je prednostné& pouZito nepravidelné zhuSténého media obsahujiciho
prazdny prostor, dovolujici proudéni plynu mezi c¢asticemi media
a strukturovaného media. Podle pfednostniho provedeni Jjsou
prazdné prostory nepravidelné zhusténého media vétsi neZ prazdné
prostory existujici v mezerach vytvofrenych mezi &&sticemi media.
Pokud jsou prazdné prostory ptili& malé, mé& plyn sklon proudit
v mezerdch spiSe nei prézdnymi prostorami mezi ¢&asticemi. Tyto
Castice pro tepelnou vyménu Jjscu vyrobeny z jediného materidlu
a 3sou charakteristické vy&nélky ¢&i lamelami vyénivajicimi ze
stfedu cCéstice. Mezery mezi vy&né&lky poskytujli idedlni podil
prazdného prostoru pro pritok plynd, ¢&imZz dochézi ke zlepSeni
charakteristik poklesu tlaku loZe pro tepelnou vyménu agregétu.
Toto nepravidelné zhuSténé medium miZe mit zadrovedi na povrchu
aplikcvan katalyzator.

Znalci v oboru uznaji, Ze pro nepravidelné zhu3té&né medium

podle pfedloZeného vyndlezu mlZe byt pouZito daliich vhednych



tvarG vietné trojhrand, pfednostné troihrant o velikosti 12,7 mm
atp.

Druhou ¢&asti media pro tepelnou vyménu je monoliticka
struktura pouzitd v kombinaci se dfive zminénym nepravidelné
zhudténym mediem. Monolitickd  struktura  pfednostné  kolem
8 bun&k/cm’ a umoZfiuje lamindrni proud&ni a maly pokles tlaku.
Obsahuje F¥adu malych kanadlkd ¢&i praducht vytvofenych uvnitg,
dovolujicich plynu prochdzet strukturou pfeddefinovanou cestou.
Vhodnymi monolitickymi strukturami jsou mullitové keramické
vostiny majici 40 bunék na prvek (vnéisi primér 150 mm x 150 mm),
komercné dostupné v Porzellanfabrik Frauenthal GmbH. Podle
piednostniho provedeni predloZeného wvyndlezu jsou preferovany
monolitické struktury o p¥#ibliZnych rozmé€rech 15 cm x 15 cm
% 30,5 cm. Tyto bloky obsahuji mnoZstvi paralelnich &tvercovych
kanalt (6-8 kanaldh na cm®) s prifezem Jjednoho kandlu asi
3 mm x 3 mm, obklopeného asi 0,7 mm tlustou sténou. Je tedy moZné
ur¢it asi 60-70% volného prafezu a mé&rny povrch asi 850 a2
1000 m*/m>. Rovn&: preferovanymi bloky Jjsou monolitické bloky
o rozmérech 15 cm x 15 cm x 15,25 cm. Pro uréité aplikace ije na
povrch monolitu aplikovdn katalyzitor.

Nepravideln& zhu3té&n& <&ast media relativné vysoce odolnéa
vigi proudéni je pfednostnd umisténa tam, kde zpracovavany plyn
vstupuje do sloupce pro tepelnou vymé&nu, <&imZ efektivnd slouZi
k rozdéleni plynu napfi¢ prifezu sloupce. Monolitickd &4&st media
relativné mélo odolnd va&i proudéni je pfednostné umisténa
k vystupu nepravidelné zhudténého media, kde jiZz doSlo
k rozdéleni plynu. Uvnit¥ regenerativniho loZe, kde dochazi
k oxidaci, ma vystupni &ast loZe vys8i teploty tekutiny neZ &ast
vstupni. Vy351 teplota =znamend Jjak zvySenou viskozitu, tak
zvySenou rychlost tekutiny, které maji za nasledek zvySeny pokles
tlaku. V této Césti sloupce je tedy  vyhodné pouzit
strukturovaného media, které mad podstatné& ni?&i pokles tlaku.

Znalci v oboru wuznaji, Ze vicevrstvé loZe z media pro
tepelnou vyménu mhZe sestévat z vice neZ dvou odlisnych vrstev
media. Napfiklad nepravidelné zhu3téné medium na vstupu sloupce

miZe byt kombinaci rlznych velikosti trojhranfi, napfiklad prvni




vrstva tvofend trojhranl wvelikosti 12,7 mm néasledovana druhou
vrstvou trojhrant wvelikosti 25,4 mm. Dale miZe néasledovat
monolitickd vrstva aZ po vystup sloupce. Podobné nebo navic mize
byt monolitickd vrstva nap¥iklad tvofena prvni vrstvou monolitt,
majicich prifez kandld 3 mm x 3 mm, ndsledovanou druhou vrstvou
monolitl, majicich prifez kandld 5 mm x 5 mm. V pfipadé zafizeni,
kdy je pouZito pouze jediného sloupce pro tepelnou vyménu mbZe
byt vicevrstvé loZe tvofeno prvni vrstvou nepravidelné& zhuSténého
media, druhou vrstvou monolitického media a tFfeti vrstvou
nepravidelné zhudténého media. Znalci v oboru uznaji, Ze
konkrétni uspotradéni vicevrstvého loZe =zavisi na poZadovaném
poklesu tlaku, tepelné efektivité a p¥ipustnych nédkladech.

Nejvice preferovdna je 100% monolitickd struktura, jak je
zndzornéno na obr.2. V piipadé  znazorn&ného  vodorovného
usporadani jsou bloky sestaveny tak, aby vytvafely poZadovanou
plochu pfifného fezu a délku proudéni. Pro konstrukcl integrované
susicky s regenerativnim oxiddtorem, obsahujici zachycovaci
komoru, kterou je moZné umistit do stavajicich vyrobnich linek
jako linka pro graficky tisk, Jje poZadovéno kompaktni loZe pro
tepelnou vyménu, které Jje moZné nejsndze =ziskat pouzZitim
monolitického loZe. Alternativni uspofddani monolitického loze
obsahuje katalyzdtor aplikovany na povrch monclitu, V pfipadé
100% moneclitické struktury Jje pro vykon tepelného vyméniku
kritické rovnomérné proudéni do monolitu. Na obr.l jsou na vstupu
a vystupu kaZdého sloupce pouZita zafizeni 95 pro rozdéleni
proudéni Jako Jsou perforované desky, zajidtujici rovnomérné
rozdéleni proudéni vzduchu loZem proc tepelnou vyménu. Takovéto
distributory proudéni neni nutné pouZit v pfipadé, Ze je pouiito
nepravidelné zhusténého media, JjelikoZ nepravidelné& zhu3téné
medium napomahd rozdé&lit proudéni wvzduchu.

Vhodné ventily 40 slouZi pro vypousténi plynd do atmosféry
nebo pro jejich o&isténi uvniti pouzdra za¥izeni (nebo
v zachycovaci komecfe 90) pro optimdlni efektivitu destrukce.

Jak je znédzornéno, miZe byt pouZito téZ vhodnych tlumild 92
tlaku a/nebo teploty za ucelem utlumit efekty p¥i pFepinani

ventild b&hem cyklovani regenerativniho tepelného vym&niku. Toto
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p¥epindni ventill mbZe vytvorit tlakové pulzy a/nebo teplotni
extrémy, které mohou nepfiznivé ovlivnit ¢innost su$icky. Tlakové
pulzy mohou vstoupit do su8ic¢ky pEivodnim potrubim horkého
vzduchu a vyvolat mirné negativni tlak (vzhledem k atmosfére)
v pouzdru su3ic¢ky. To umoini wvzduchu nasycenému rozpouStédlem
vytrysknout Stérbinami su3icky, kterymi prochdzi pés. Kolisani
teploty, kterd se mohou objevovat béhem procesu pfepindni mohou
ztiZit udrZovéni teploty vzduchu v su3icce na poZadovaném bodé.
Tlumié 92 mbZe sniZit tlakové pulzy zavedenim odporu proudéni
v potrubi, nap&jejicim pouzdro suficky. Kolisani teploty Jjsou
redukovdna zarazenim zafizeni o velkém povrchu a vysoké tepelné
kapacité do pfivodniho potrubi pouzdra su$icky.

Oxidator je integrovan se sudiCkou ve smyslu zpracovani; to
znamend, Z2Ze =zafizeni Jje kompaktni sestavou, kde sudicka je
zavisla na oxiddtoru z hlediska tepla a <Cisténi tékavych
organickych sioulenin. Tcho miZe byt dosaZeno uzavienim oxidatoru
a susicky do spole&ného pouzdra nebo propojenim oxidatoru se
su8ickou nebo jeho umisténim do blizkosti susicky. Oxidéator mlzZe
rovnéZ byt od susicky tepelné izolovan. Prednostné ma& su$icka
a loZe pro tepelnou vyménu oxiddtoru spole&nou sténu.

Podie jednoho provedeni pfedlcZeneho vynalezu mbZe byt pres
oxidator veden chladici vzduch a pfidén do vnitfku suSicky jako
upraveny vzduch. Timto postupem je oxiddtor ochlazovan a upraveny
vzduch pfedhfivadn, &imZ se zvy3uje efektivita zafizeni.

Obr.3 znazorhuije flotacdni susicku s integrovanym
regenerativnim tepelnym cxiddtorem jako na obr.l, aZ na to, Ze se
jedna o suSicku se zdvoijencu oblasti s ndvratem horkého vzduchu.
Kazda oblast obsahuje prostfedky pro recirkulaci 17, 17° jako Je
ventilator pro zédsobovadni vzduchovych Zeber 14 ohfatym suZicim
narazovym vzduchem pomoci vhodného potrubi spojenéhc se sbéradi
16, 16". VE&t3ina horkého vzduchu dodavaného do prvni oblasti je
z regenerativnihe tepelného oxidatoru, podle toho, jak je
regulovana ventilem pro =zasobovédni horkym vzduchem 41. Druhd
oblast je zasobovana horkym vzduchem z recirkulace.

Obr.4 znazorhuje flotadni susicku s integrovanym

regenerativnim tepelnym oxiddtorem jako na obr.l, a% na to, Ze se
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jednd o su8icku s nékclikandsobnou oblasti (znazornény tfi
oblasti) 8 navratem horkého vzduchu. KaZdad oblast obsahuje
prostfedky pro recirkulaci 17, 17° Jjako Jje ventilator pro
zdsobovani vzduchovych Zeber 14 ohfatym susicim nérazovym
vzduchem pomoci vhodného potrubi spojeného se sbé&raci 16, 167.
V8echny oblasti kromé koncové jsou zasobovany vétsSinou horkého
vzduchu z regenerativniho tepelného oxidatoru, podle toho, jak je
requlovéna ventilem pro zasobovani horkym vzduchem 41. Koncecva
oblast je zdsobovana horkym vzduchem z recirkulace.

Obr.5 znazornuje flotaéni susicku s integrovanym
regenerativnim tepelnym oxidatorem jako na obr.l, aZ na to, Ze se
jedna o© su3icku s nékolikandsobnou oblasti (znazornény t¥i
oblasti) s navratem horkého wvzduchu, kde koncova oblast je
oblasti  Upravnou. Kazdd oblast obsahuje prostiedky pro
recirkulaci 17, 17" jako je ventildtor pro zasobovani vzduchovych
Zeber 14 ohfdtym suSicim néarazovym vzduchem pomoci vhodnéhe
potrubi spojeného se sbé&raci 16, 16’. Integrovand Upravnd oblast
je popsadna v patentovém spise ¢&. 5 579 590 Spojenych stéata
americkych, jehoZ popis je zde uveden jako odkaz. Upravna oblast
obsahuje upraveny vzduch, ktery je v podstaté Zbaven
zneCi8tujicich latek a mé& teplotu dostateCné nizkou pro piijem
tepla z pasu, <&imZ efektivné sniZuje rychlost vypafovani
rozpoustédla a sniZuje kondenzaci. Prostfedky pro ¥izeni tlaku 45
zajistuji, Ze vypary rozpoudtédla neunikajil z pouzdra susiclky
a Ze okeclni upraveny vzduch miZe byt dle pot¥eby regulovan pomoci
tidicich prost¥fedki 46.

Obr.6 znadzornuje podobné provedeni jako obr.5, aZ na to, Ze
je vynechdna vypust oxiddtoru do =zachycovaci komory su3i&ky
(a odpovidajici ventil). Jako moZny doplnék Jje zndzornén
katalyticky <&istié spalin 50 pro dal3i rozklad tékavych
organickych latek vypouSténych do atmosféry, za ucelem zvyseni
celkové U¢innosti zafizeni.

Na obr.7 je znazornén oxidator s jednim loZem, integrovany
s flotadni su$ickou se dvéma oblastmi. Vyfukovy ventilater 30
vhani rozpoustédlem nasyceny vzduch z pouzdra sudidky do

regenerativniho oxidatoru ke zpracovadni. Pfepinaci ventil(y) 21



vedou vzduch do vstupni Casti loZe s mediem pro tepelnou vyménu
15. (Vstupni cast loZe s mediem pro tepelnou vym&nu 15 se méni
z jedné strany loZe na druhou podle pfedem ur&eného pfepinaciho
¢asu.) LoZe s mediem pro tepelnou vyménu 15 je samostatnym
nahromadénim materidlu bez pohlcovani pro spalovaci komoru.
Spalovaci oblast existuje uvnitf loZe, kde jsou dostatedné& vysoké
objemové teploty pro preménu té&kavych organickych sloulenin na
koncové produkty oxidu uhli¢itého &a vodni péary. Umisténi
a velikost spalovaci oblasti se mbZe uvnit¥ loZe s mediem 15
ménit v zavislosti na konkrétni kombinaci poméru
rozpoustédla/paliva, rychlosti proudéni wvzduchu a p#epinaciho
Casu. Medium pro tepelnou vyménu  miZe plné sestavat
z libovolného mnoZstvi druhll nepravideiné zhu3té&ného materidlu
nebo  kombinace  strukturcvaného a nepravidelné  zhu3té&ného
materidlu. Ptednostni provedeni je kombinaci druhl medii, kde
strukturované medium je umisténo v tzv. chladnych plochach loZe a
nepravidelné zhudté&ny materidl je umistén ve stredni ¢asti loZe.
Akumulace v samcstatném loZi pro tepelnou vyménu tedy pfednostné
sestava v rovinach, koimych na smér proudéni vzduchu, =z prvni
vrstvy strukturovaného media, néasledované vrstvou nepravidelné
zhusténéhe media cbratem bezprostfedné ndsledované druhou vrstvou
strukturovaného media stejné S$i¥ky jako prvni vrstva. Orientace
loZze maZe byt takovad, Ze proudéni je vertikdlni &i horizontalni,
avSak proudéni musi byt kolmé na roviny rtznych sekci media.

Uprostfed sekce s nepravidelné zhuSténym mediem je umistén
vhodny tepelny zdroj Jjake Jje potrubi na topny plyn nebo
prednostné elektricky topny ¢lének, pro uCely poldtedniho zahFati
loZe pro tepelnou vyménu. Politd se s vypnutim elektrického
topného Zlanku v okamZiku, kdy rozpoustédlo &i palivo je pFitomno
v loZzi. Prednostné je dec plynu zavedeno spalitelné palivo jako
zemni plyn, které je zpracovéno pfed vstupem do loZe pro tepelnou
vyménu za uCelem udrieni teploty loZe, pokud neni k dispozici
mnozstvi  zpracovavaného  rozpoudtédla dostadujici k udrZeni
potfebné teploty spalovani.

Cast spalovanych plynl Jje odvad&na ze st¥edu loZe pro

tepelnou vyménu za uGCelem jejich miseni s p¥ivodnim vzduchem
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a ohfati p¥ivodniho wvzduchu, ktery je pfivadén k pésu materidlu
13. Horky plyn je odvadén ze stfedu sekce nepravideln& zhuité&ného
media pomocl sbérnéhc p¥etlaku 75, probihajiciho axi&lné podél
stfedu sekce nepravidelng& zhu3té&ného media. USelem pretlaku je
odvadét rovnomérné mnoZstvi plynu napfié loZe s mediem pro
tepelnou vymé&nu pro zabrénéni zméndm teploty uvnitf loZe,
zpisobenym reZimem s nerovnomérnym proudénim.

Koncova teplota pfivodniho wvzduchu, ktery naridZi na pés
materidlu 13 Je déna rmnoZstvim horkych plynd smiZenych
s recirkulovanym vzduchem pfed pIivodnim ventilatorem 17.
MnoZzstvl horkych plyni je regulovano pfivodnim ventilem horkého
vzduchu 47, ktery je spojen se sbérnym pfetlakem 75 horkého
vzduchu pripojeného k loZi pro tepelnou vyménu.

Popsany regenerativni tepelny zdroj umoZiuje dodavat
dostatek tepla pro suSiCku, sestdvajici =z jedné nebo vice
(znazornény  dvé) samostatnych  fidicich oblasti vymezenych
samostatnymi privodnimi ventildtory. Teplo =ze sekce oxidatoru
miZe byt podle potfeby a na zakladé fizeni zpracovéni pfivadéno
do jedné nebo vice samostatnych oblasti. Uspofadani sudicky miZe
obsahovat jednu &i vice oblasti chlazeni, pracujicich ve spojeni
s fizenim topné oblasti, s nimZ je integrovédna. Atmosféra uvnit?
suSicky je aktivné fizena pomoci Scup# upraveného vzduchu 25.

Cbr.8 zndzorfiuje pfrednostni provedeni 1loZe pro tepelnou
vyménu sestdvajici ze samostatného nahromaddni materidlu pro
tepelnou vym&nu bez zvét3eného pohlcovéni pro spalovaci komoru.
Popsana spalovaci oblast existuje uvnit# loZe v okoli st¥edu loZe
ve sméru proudéni. Velikost a umisténi spalovaci oblasti je dana
vyznamnym a dostatednym rlstem teplotniho gradientu uvnit# loZe,
takie je moZné dosahnout spalovani a premény té&kavych plynd.
Vstupni/vystupni délici pfetlak 76 zajistuje rovnomérné
rychlostni profily chladnym ploch loZe pro tepelnou vyménu 15.
Pred chladnymi plochami loZe ve sm&ru proudéni miZe byt zafazena
perforovand d&lici deska 77 =za uCelem lep$i rovnomérnosti
rychlostniho profilu pfed vstupem do lofe pro tepelnou vyménu.
LoZe pro tepelnou vyménu pfednostnd sestdvd ze strukturovaného

media 15A, které mé vybornou efektivitu z hlediska poklesu tlaku
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a nepravidelné zhu3t&ného media 15B, které usnadiiuje vloZeni
topnych spiral a umoZfiuje odjimani horkého plynu pro zah¥ivani
ptivodniho vzduchu suSici sekce. Topné téleso 60, pfednostnd
elektricky odporovy topny &lének, je fizeno ovl&dénim vykonu 61
a zah¥iva loZe b&hem uvad&ni do chodu. Ventil vst¥ikovani topného
plynu 9 reguluje mnoZstvi paliva vstfikovaného do vytoku za
UCelem udrZovéni minim&lni spalitelné atmosféry uvnit# spalovaci
oblasti pro podporu premény rozpoustédla a paliva na oxid
uhli¢ity a vodni péru.

V libovolném znazornéném provedeni mhZe byt nezpracovana
tekutina odvedena =z kominu oxiddtoru a p¥ivedena do ,sbé&rné
nadoby™ nebo zachycovaci komory 90 pro t&kavé organické
slouCeniny za u&elem zvy3eni efektivity destrukce té&kavych
organickych sloudenin a vylouleni problémui se zakaly,
vznikajicimi v disledku regenerace matice. Funkci zachycovaci
komory 90 Jje =zadrZovat odpad nezpracované tekutiny, ktery se
objevuje bé&hem procesu regenerace matice dostatedn& dlouhého
k tomu, Ze jeho vE&tSina miZe byt pomalu recyklovana (tj. pFi
velmi nizké rychlosti proudéni) =zpé&t do vstupu oxidatoru ke
zpracovani nebo miZe byt odvedena do spalovaciho dmychadla 23
jako spalovaci vzduch nebo pomalu vypudténa do atmosféry
vyfukovym kominem. Nezpracovand tekutina v zachycovaci komote 90
musi byt zcela odZerpdna v rémci <Casového intervalu mezi cykly
regenerace matice, protoZie proces musi byt opakovidn pro vdechny
nasledné regenerace matice.

Kromé objemu zachycovaci komory 90 je prc jeji schopnost
zadrZovat a navracet nezpracovanou tekutinu zpd&t na vstup
oxidatoru ke zpracovadni v ramci &asového intervalu mezi cykly
regenerace matice rovn€Z kritické uspofadéni dJejich vnit#nich
soucasti., Libovolny nezpracovany objem, ktery neni navracen
v ramci tohoto cyklu, unikd do atmosféry vyfukovym kominem, &im3
je sniZena efektivita zachycovaciho =zaPizeni a dochdzi i ke
sniZeni efektivity jednotky oxidéatoru.

Za urcitych pracovnich podminek je mnoZstvi té&kavych
rozpoustédel ve vyfukovém proudu su8iéky niZz8i, nef je nutné pro

automatickou tepelnou d&innost. Pro vyloudeni nutnosti pouziti
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spalovaciho hofdku, poskytujiciho dodatkovou energii, miZe byt
zavedeno do zafizeni dodatkové palivo, napfiklad do vyfukového
proudu, pro dodéni potfebné energie. Pfednostnim palivem je zemni
plyn nebo jiné bé&iné plyny &i kapaliny. Vyloudeni &innesti hoZaku
je vyhodné proto, Ze spalovaci vzduch poZadovany pro <&innost
hofaku sniZuje efektivitu oxiddtoru a mlhZe zapfiCinit tvorbu NOy.
Zavadéni topného plynu miZe byt realizovano pomoci sledovani
teploty v urcitém misté, jako napfiklad ve sloupcich pro tepelnou
vyménu, Teplotni <&idla mohou byt umisténa nap¥iklad v kaZdém
z 1ozl pro tepelnou vyménu, asi 46 cm pod povrchem media pro
tepelnou vyménu v kazZdém loZi. Po zapoleti normdlni <&innosti
zatizeni je do zpracovavaného plynu pomoci T-piipojky ptfidan
spalitelny topny plyn p¥fed tim, neZ zpracovévany plyn vstoupi do
sloupce pro tepelnou vym&nu, a to v zavislosti na prim&ru teplot,
detekovanych senzory v kaZdém loZi pro tepelnou vyménu. Pokud
prumé&r méFenych teplot klesne pod pfedem nastaveny bod, je pfidan
dodatedny topny plyn do kontaminovaného vytoku vstupujiciho do
oxidatoru. Podobné, pokud primér méfenych teplot vzroste nad
pfedem nastaveny bod, je pridavéani topného plynu pozastaveno.
Jinou moZnosti ie nepfimé Ffizeni teploty spalovaci oblasti
pomoci mé¥feni a ¥fizeni objemu energie vyfukového vzduchu,
vstupujiciho do oxiditoru. MaZe byt pouZito vhodného LEL {Lower
Explosion Limit} senzoru, jaky je dostupny napfiklad od
spoleCnosti Control Instruments Corporation, pro méfeni celkového
cbsahu rozpoudtédla a paliva ve vyfukovém vzduchu ve vhodném
misté za tryskou pridavného vst¥ikovani paliva. Toto mé&feni Jje
poté pouZitoc pro modulaci rychlost vst¥ikovani paliva pomoci
vhodnych prostfedkl za ufelem udrZeni konstantni pfredem urcené
urovné celkového obsahu paliva, obvykle v rozsahu 5 aZ 35% LEL,
pfednostné v rozsahu 10 aZ 20% LEL. Pokud je LEL, méfeny c¢idlem
ped hodnotou poZadovanéhe bodu, Jje mnoZstvi vst¥ikovaného
ptidavného paliva zvySeno otevienim Fidiciho ventilu 9. Pokud je
m&feny LEL nad hodnotou poZadovaného bodu, je rychlost
vstfikovdni  pfidavného paliva sniZena uzav¥enim  ftidiciho
ventilu 9. V pfipadé, Ze obsah rozpoudtédla ze sudiciho procesu

je vy381i neZ poZadovany bod LEL pfestc, Ze nedochazi %k Zadnému
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vst¥ikovani, miZe byt zvySena rychlost vyfukovédni ze sudiciho
procesu za uUcelem sniZeni LEL nastavenim proudéni vyfukovym
ventilatorem 30. Toto nastaveni vyfukevého proudéni je dobfe
znamo znalchim v oboru a Jje pFednostné realizovédno proménncu
rychlosti pohonu ventildtoru 30 nebo pomoci Soupéte pro fizeni
proudéni,

Pokud se p¥ili§ zvy3i koncentrace spalitelnych slougenin ve
zpracovavaném plynu, vznikaji v za¥fizeni nadmérné teploty, které
mohou byt poSkozujici. Za ucelem vyloudeni takovych nadmérnych
teplot ve vysokoteplotni spalovaci oblasti miZe byt teplota
méfena pomocl termoclanku vhodné umisténého ve spalovaci oblasti
a/nebo v jednom ze sloupch pro tepelnou vyménu a po dosaZeni
pfedem dané maximdlni teploty mohou byt plyny, které jsou
normalné vedeny chladicim sloupcem pro tepelnou vymé&nu, namisto
toho vedeny kolem tohoto sloupce. Pokud Jsou teplotni <&idla
umisténa ve sloupcich pro tepelnou vyménu, neni jejich pfesné
umisténi rozhodujici; mohou byt umisténa napiiklad 15, 30, 45
nebo 60 cm pod povrchem media. Pfednostné jsou ¢idla umisténa od
30 do 45 cm pod povrchem media. Horké obtokové vedeni/Zoupé
pfijim&d signdl EZidiciho prostredku, ktery moduluje 3oupé :za
uCelem udrzovani teploty mérené Cidlem na pfedem stanoveném bodé.
Znalci v oboru uznaji, Ze aktualni pouZity bod nastaveni zavisi
CéasteCné na aktudlni hloubce teplotniho &idla v kameniné, stejné
jako na bedu nastaveni spalovaci komory. Vhodny bod nastaveni
spalovaci komory je v rozsahu od 870°C do 900°C. Obtékajici plyny
mohou byt vypcudtény do atmosféry v kombinaci s dal3imi plyny,
které JjiZz byly ochlazeny v disledku jejich normidlniho prichodu
chladicim sloupcem pro tepelnou vymé&nu nebo mohou byt pouzity pro
jiné Gcely.
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PATENTOVE NAROKY

1. Su3ic¢ka péasu materidlu, majici integrovany regenerativni
tepelny zdroj, zahrnujici:

vstup pasu a vystup pasu vzdaleny od zminénéhc vstupu pésu;

mnozstvi trysek pro suSeni zminéného pésu;

regenerativni tepelny zdroj, obsahujici alespofi jeden sloupec
pro tepelnou vyménu, zminény alespoii jeden sloupec majici privod
plynu a odvod plynu, pficemZ zminény alespoii jeden sloupec Jje
spojen se spalovacl oblasti a obsahuje materidl pro tepelnou
vyménu;

prostfedky ventild pro alternativni pfivod plynu ze zminéné
su8iCky do zminé&ného p¥ivodu zminéného alespoil jednoho sloupce
pro tepelnou vyménu; a

prostfedky spojené se zminé&nou spalovaci oblasti pro piivod

¢asti plynu do jedné nebo vice ze zmin&ného mnoZstvi trysek.

2. Susdicka podle naroku 1, wvyznadujici se tim, Ze obsahuje

alespon dva sloupce pro tepelnou vyménu.

3. SuSicCka podle alespon jednoho z néroki 1 nebo 2, wvyznadujici
se tim, Ze alespon nékteré ze zminéného mnoZstvi trysek Jsou

flotalni trysky pro podavani zminéného pé&su ve zminéném pouzdru.

4. SuSicka podle alespotfi jednoho z narokl 1 aZ 3, vyznaduijici se
tim, Ze zmin&ny materidl pro tepelnou vym&nu Jje kombinaci

nepravidelné& zhu$téného media a strukturovaného media.

5. SuSicka podle alespon jednoho z naroku 1 aZ 3, vyznaGujici se

tim, Ze zmin&ny materidl pro tepelnou vymé&nu je monolit.

6. Su$icka podle alesponl jednoho z ndrokll 1 aZ 3, vyznaCujici se
tim, Ze dale obsahuje zachycovaci komoru, majici pfivod spojeny

se zminénymi prostfedky ventild.

7. SusiCka podle alespoii jednoho z ndrokh 1 aZ 3, vyznadujici se
tim, Ze dale obsahuje prostfedky pro pfived spalitelného paliva

do zminéného alespofl jednoho sloupce pro tepelnou vyménu.
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8. Susilka podle alespoft jednoho z nérokli 1 aZ 3, vyznalujici se
tim, Ze zminény material pro tepelnou vymé&nu obsahuje

katalyzédtor.

9. Susicka podle alesponl jednoho z nédrokdl 1 aZ 3, vyznadujici se
tim, Ze dale obsahuje tlumici prostfedky spojené se zminénou

spalovaci oblasti.

10. Su%icka podle néroku 9, vyznadujici se tim, Ze zminéné

tlumici prostfredky sniZuji tlak.

11. Su3icka podle naroku 9, vyznadujici se tim, Ze zminéné

tlumici prostfedky sniZuji teplotu.

12. Susic¢ka podle ndroku 1, wvyznacujici se tim, Ze dale obsahuje
prostfedky pro snimani teploty ve zminéném regenerativnim
tepelném zdroji a prostfedky obtoku, reagujici na né za uUcelem
odejmuti casti plynd ze zminéného regenerativniho tepelného
zdroje, kdyZ zmin&né prostfedky pro sniméni teploty zjisti pfedem

urenou teplotu.

13, SuSicka podle naroku 1, vyznalujici se tim, Ze dale obsahuje
senzor pro méfeni koncentrace tékavého organického rozpouitédla,

zmin&ného plynu ptivéadéného do zminéného piivodu.

14. Susicka podle naroku 7 déle obsahujici senzor pro méfeni
koncentrace tékavého organického rozpoudtéddla, zmin&ného plynu
piivad&ného do zminéného p¥ivodu a dale se vyznadujici tim, Ze
mnozstvi pfivadéného spalitelného paliva Jje 2zavislé na mé&fené

koncentraci.

15. ZpGsob suSeni b&Ziciho pésu materidlu, zahrnujici:
dopravu zminéného pésu do sudicky majici su3ici atmosféru;
nahnani zahfdtého plynu na zminény pas pomoci mnoZstvi trysek;
Cerpanil Casti zmin&né sudici atmosféry do integrovaného
regenerativniho tepelného zdroje obsahujiciho alespoi jeden
sloupec pro tepelnou vym&nu, spojeny se spalovaci oblasti
a obsahujici materidl pro tepelnou vyménu za G&elem =zahtati

zminéné Casti sudici atmosféry;
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spaleni té&kavych znecidtujicich latek, obsaZenych ve zminéné
sulici atmosféfe ve zminéném regenerativnim tepelném zdroji: a
pfivedeni <C&sti spaleného plynu ze zminéného regenerativniho

tepelného zdroje do jedné &i vice ze zminé&ného mnoZstvi trysek.

16. Zpusob podle ndrocku 15, vyznadujici se tim, Ze dale zahrnuje
méfeni koncentrace tékavych zneci3tujicich 1latek ve zminéné

sudicl atmosfére,

z

17. Zplhsob podle alespofi jednoho z narokd 15 nebo 16, vyznadujici
se tim, Ze dale zahrnuje privod spalitelného paliva do zminé&ného

alesponl jednoho sloupce pro tepelnou vyménu.

18. Zplsob podle naroku 17, vyznadujici se tim, Z%e mnoZstvi
Y ] ’
pfivedenéhc spalitelného paliva je zA&vislé na méFené koncentraci

t&kavych zne&iitujicich latek.

Zastupuje:
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