
(57)【要約】

【課題】寸法安定性の向上とともにクラックの発生を防

ぎ、荷重に対する凹みを小さくし、かつ、加工後の製品

状態での反りの発生を抑えることができる合板を提供す

る。

【解決手段】複数枚の単板１が積層一体化された合板Ａ

において、合板Ａの最上層に熱硬化性樹脂含浸シート貼

着単板３が配設されており、この熱硬化性樹脂含浸シー

ト貼着単板３は、少なくとも単板１２（１）とその上面

側に配設される熱硬化性樹脂含浸シート２とから構成さ

れ、それらがあらかじめ加熱加圧により一体化されてお

り、熱硬化性樹脂含浸シート２における熱硬化性樹脂の

単板１２（１）への含浸による熱硬化性樹脂の硬化層Ｂ

が形成されていることとする。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 複 数 枚 の 単 板 が 積 層 一 体 化 さ れ た 合 板 に お い て 、 合 板 の 最 上 層 に 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー
ト 貼 着 単 板 が 配 設 さ れ て お り 、 こ の 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト 貼 着 単 板 は 、 少 な く と も 単 板
と そ の 上 面 側 に 配 設 さ れ る 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト と か ら 構 成 さ れ 、 そ れ ら が あ ら か じ め
加 熱 加 圧 に よ り 一 体 化 さ れ て お り 、 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト に お け る 熱 硬 化 性 樹 脂 の 単 板
へ の 含 浸 に よ る 熱 硬 化 性 樹 脂 の 硬 化 層 が 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 合 板 。
【 請 求 項 ２ 】
　 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト 貼 着 単 板 は 、 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト を 介 し て そ の 上 面 側 に 第
１ の 単 板 ま た は シ ー ト 基 材 が 配 設 さ れ 下 面 側 に 第 ２ の 単 板 が 配 設 さ れ て 、 そ れ ら が あ ら か
じ め 加 熱 加 圧 に よ り 一 体 化 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 合 板 。
【 請 求 項 ３ 】
　 第 １ の 単 板 お よ び 第 ２ の 単 板 が 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト を 介 し て 配 設 さ れ て 一 体 化 さ れ
て い る 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト 貼 着 単 板 に お い て 、 第 １ の 単 板 は 、 第 ２ の 単 板 の 含 水 率 よ
り も 低 い 含 水 率 の 単 板 が 配 設 さ れ て 加 熱 加 圧 さ れ た も の で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２
に 記 載 の 合 板 。
【 請 求 項 ４ 】
　 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト 貼 着 単 板 は 、 そ の 単 板 の 内 部 に お い て 熱 硬 化 性 樹 脂 の 含 浸 層 と
未 含 浸 層 が 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ か ら ３ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 合 板
。
【 請 求 項 ５ 】
　 請 求 項 １ か ら ４ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 合 板 の 表 面 側 に 表 面 化 粧 シ ー ト が 配 設 さ れ て い
る こ と を 特 徴 と す る 建 築 板 。
【 請 求 項 ６ 】
　 請 求 項 １ か ら ４ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 合 板 の 表 面 側 に 表 面 化 粧 シ ー ト が 配 設 さ れ て お
り 、 裏 面 側 に は 溝 部 が 形 成 さ れ る と と も に ク ッ シ ョ ン 材 が 配 設 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す
る 木 質 防 音 床 材 。
【 請 求 項 ７ 】
　 単 板 と そ の 上 面 側 に 未 硬 化 の 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト を 積 層 し 、 こ れ ら を 加 熱 加 圧 し て
一 体 化 し て 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト 貼 着 単 板 を 形 成 し た 後 、 そ の 下 部 に 複 数 枚 の 単 板 を 積
層 し て こ れ ら を 加 熱 加 圧 し て 一 体 化 し て 合 板 を 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 合 板 の 製 造 方 法
。
【 請 求 項 ８ 】
　 単 板 の 上 面 側 に 積 層 し た 未 硬 化 の 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト の 上 面 側 に 、 さ ら に 別 の 単 板
を 積 層 し 、 こ れ ら を 加 熱 加 圧 し て 一 体 化 し て 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト 貼 着 単 板 を 形 成 す る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ７ に 記 載 の 合 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
　 未 硬 化 の 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト の 上 面 側 に 積 層 し た 単 板 の 含 水 率 が 、 前 記 未 硬 化 の 熱
硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト の 下 面 側 の 単 板 の 含 水 率 よ り も 低 い こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ８ に 記
載 の 合 板 の 製 造 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 合 板 と こ れ を 用 い た 建 築 板 お よ び 木 質 防 音 床 材 並 び に 合 板 の 製 造 方 法 に 関 す
る も の で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 従 来 、 木 質 防 音 床 材 は 、 図 ５ に 示 す よ う に 繊 維 方 向 が 直 交 す る よ う に し て 複 数 枚 の 単 板
が 積 層 一 体 化 さ れ て な る 合 板 Ａ の 表 面 に 紙 や オ レ フ ィ ン 系 の シ ー ト に 印 刷 を 施 し た 表 面 化
粧 シ ー ト ４ が 配 設 さ れ て お り 、 合 板 Ａ の 裏 面 に は 溝 部 ５ が 形 成 さ れ 、 さ ら に ク ッ シ ョ ン 材
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６ が 形 成 さ れ て い る も の が 知 ら れ て い る 。 そ し て 、 表 面 化 粧 シ ー ト ４ は 一 般 的 に 薄 い も の
が 用 い ら れ て い る 。 と こ ろ で 、 以 上 の 木 質 防 音 床 材 は 、 合 板 Ａ の 木 目 の 春 材 部 分 が 乾 燥 ・
湿 潤 な ど の 含 水 率 の 変 化 で 合 板 Ａ に ク ラ ッ ク が 発 生 す る 場 合 が あ り 、 こ の よ う な と き に は
、 表 面 化 粧 シ ー ト ４ を 介 し て 合 板 Ａ 表 面 の 微 細 な 凹 凸 が 見 え て し ま う と い う 問 題 が あ っ た
。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 そ こ で 、 寸 法 安 定 性 を 向 上 さ せ 、 ク ラ ッ ク の 発 生 を 防 ぐ た め に 、 表 面 化 粧 シ ー ト ４ と 合
板 Ａ の 間 に 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト ２ を 配 設 し た 構 造 の 木 質 防 音 床 材 が 提 案 さ れ て い る （
た と え ば 、 特 許 文 献 １ 参 照 ） 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ ５ － ２ ８ １ ９ ７ ６ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 以 上 の 木 質 防 音 床 材 は 、 寸 法 安 定 性 の 向 上 と と も に ク ラ ッ ク の 発 生 を 防 ぎ 、 さ ら に は 局
所 的 な 荷 重 を 支 持 す る こ と が で き 、 荷 重 に 対 す る 凹 み を 小 さ く す る こ と が で き る も の で あ
っ た 。 し か し な が ら 、 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト の 硬 化 時 の 収 縮 に よ り 、 木 質 防 音 床 材 に は
下 に 凸 と な る 反 り が 発 生 し て し ま う 場 合 が あ り 、 そ の 反 り が 表 面 化 粧 シ ー ト 貼 り お よ び 木
質 防 音 床 材 加 工 後 の 製 品 状 態 で も 残 っ て し ま う と い う 問 題 が あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 そ こ で 、 本 発 明 は 、 以 上 の 通 り の 背 景 か ら 、 寸 法 安 定 性 の 向 上 と と も に ク ラ ッ ク の 発 生
を 防 ぎ 、 荷 重 に 対 す る 凹 み を 小 さ く し 、 か つ 、 加 工 後 の 製 品 状 態 で の 反 り の 発 生 を 抑 え る
こ と が で き る 合 板 と こ れ を 用 い た 建 築 板 お よ び 木 質 防 音 床 材 並 び に 合 板 の 製 造 方 法 を 提 供
す る こ と を 課 題 と し て い る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 本 発 明 は 、 上 記 の 課 題 を 解 決 す る も の と し て 以 下 の こ と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 第 １ に は 、 複 数 枚 の 単 板 が 積 層 一 体 化 さ れ た 合 板 に お い て 、 合 板 の 最 上 層 に 熱 硬 化 性 樹
脂 含 浸 シ ー ト 貼 着 単 板 が 配 設 さ れ て お り 、 こ の 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト 貼 着 単 板 は 、 少 な
く と も 単 板 と そ の 上 面 側 に 配 設 さ れ る 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト と か ら 構 成 さ れ 、 そ れ ら が
あ ら か じ め 加 熱 加 圧 に よ り 一 体 化 さ れ て お り 、 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト に お け る 熱 硬 化 性
樹 脂 の 単 板 へ の 含 浸 に よ る 熱 硬 化 性 樹 脂 の 硬 化 層 が 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 第 ２ に は 、 上 記 第 １ の 発 明 の 合 板 に お い て 、 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト 貼 着 単 板 は 、 熱 硬
化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト を 介 し て そ の 上 面 側 に 第 １ の 単 板 ま た は シ ー ト 基 材 が 配 設 さ れ 下 面 側
に 第 ２ の 単 板 が 配 設 さ れ て 、 そ れ ら が あ ら か じ め 加 熱 加 圧 に よ り 一 体 化 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 第 ３ に は 、 第 １ の 単 板 お よ び 第 ２ の 単 板 が 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト を 介 し て 配 設 さ れ て
一 体 化 さ れ て い る 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト 貼 着 単 板 に お い て 、 第 １ の 単 板 は 、 第 ２ の 単 板
の 含 水 率 よ り も 低 い 含 水 率 の 単 板 を 配 設 し て 加 熱 加 圧 さ れ た も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 第 ４ に は 、 上 記 の い ず れ か の 合 板 に お い て 、 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト 貼 着 単 板 は 、 そ の
単 板 の 内 部 に お い て 熱 硬 化 性 樹 脂 の 含 浸 層 と 未 含 浸 層 が 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 ま た 、 第 ５ に は 、 本 発 明 の 建 築 板 は 、 上 記 の 合 板 の 表 面 側 に 表 面 化 粧 シ ー ト が 配 設 さ れ
て い る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 第 ６ に は 、 本 発 明 の 木 質 防 音 床 材 は 、 上 記 の 合 板 の 表 面 側 に 表 面 化 粧 シ ー ト が 配 設 さ れ
て お り 、 裏 面 側 に は 溝 部 が 形 成 さ れ る と と も に ク ッ シ ョ ン 材 が 配 設 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
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　 そ し て 、 第 ７ に は 、 合 板 の 製 造 方 法 と し て 、 単 板 と そ の 上 面 側 に 未 硬 化 の 熱 硬 化 性 樹 脂
含 浸 シ ー ト を 積 層 し 、 こ れ ら を 加 熱 加 圧 し て 一 体 化 し て 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト 貼 着 単 板
を 形 成 し た 後 、 そ の 下 部 に 複 数 枚 の 単 板 を 積 層 し て こ れ ら を 加 熱 加 圧 し て 一 体 化 し て 合 板
を 形 成 す る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 第 ８ に は 、 上 記 合 板 の 製 造 方 法 に お い て 、 単 板 の 上 面 側 に 積 層 し た 未 硬 化 の 熱 硬 化 性 樹
脂 含 浸 シ ー ト の 上 面 側 に 、 さ ら に 別 の 単 板 を 積 層 し 、 こ れ ら を 加 熱 加 圧 し て 一 体 化 し て 熱
硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト 貼 着 単 板 を 形 成 す る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 第 ９ に は 、 上 記 第 ８ の 発 明 の 合 板 の 製 造 方 法 に お い て 、 未 硬 化 の 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー
ト の 上 面 側 に 積 層 し た 単 板 の 含 水 率 が 、 前 記 未 硬 化 の 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト の 下 面 側 の
単 板 の 含 水 率 よ り も 低 い 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　 上 記 第 １ お よ び 第 ２ の 発 明 に よ れ ば 、 合 板 の 最 上 層 に 配 設 さ れ て い る 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸
シ ー ト 貼 着 単 板 に 熱 硬 化 性 樹 脂 の 硬 化 層 が 形 成 さ れ て い る こ と に よ り 、 こ の 硬 化 層 に よ っ
て 局 所 的 な 加 重 を 支 持 し 、 加 重 に 対 す る 凹 み を 小 さ く す る こ と が で き る 。 ま た 、 熱 硬 化 性
樹 脂 の 硬 化 層 は 水 分 に 対 し て 寸 法 安 定 性 が よ い た め ク ラ ッ ク の 発 生 を 防 ぐ こ と が で き る 。
さ ら に 、 こ の 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト 貼 着 単 板 は 、 合 板 製 造 前 に す で に 熱 硬 化 性 樹 脂 が 硬
化 し て 硬 化 層 が 形 成 さ れ て い る た め 、 合 板 製 造 時 に お い て 、 熱 硬 化 性 樹 脂 の 硬 化 収 縮 に よ
る 反 り は 発 生 し な い 。 こ の た め 、 合 板 の 製 品 状 態 で の 反 り の 発 生 を 効 果 的 に 抑 え る こ と が
で き る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 上 記 第 ３ の 発 明 に よ れ ば 、 第 １ の 単 板 が 、 第 ２ の 単 板 の 含 水 率 よ り も 低 い 含 水 率 の 単 板
を 配 設 し て 加 熱 加 圧 さ れ た も の で あ る こ と に よ り 、 形 成 さ れ る 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト 貼
着 単 板 自 体 の 反 り の 発 生 を よ り 効 果 的 に 防 ぐ こ と が で き る 。 こ の た め 、 合 板 の 製 品 状 態 で
の 反 り の 発 生 を さ ら に 一 層 効 果 的 に 抑 え る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 上 記 第 ４ の 発 明 に よ れ ば 、 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト 貼 着 単 板 は 、 そ の 単 板 の 内 部 に お い
て 熱 硬 化 性 樹 脂 の 含 浸 層 と 未 含 浸 層 が 形 成 さ れ て い る こ と に よ り 、 前 記 単 板 の 下 部 は 熱 硬
化 性 樹 脂 が 単 板 の 空 隙 に 充 填 さ れ て い な い 状 態 に な っ て い る 。 し た が っ て 、 合 板 製 造 時 に
お い て 、 加 熱 接 着 の 際 に 発 生 す る 蒸 気 を 逃 が す 部 分 が 確 保 さ れ る た め 、 パ ン ク 等 に よ る 製
品 不 良 の 発 生 を 防 ぐ こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 上 記 第 ５ お よ び 第 ６ の 発 明 に よ れ ば 、 以 上 の 効 果 を 実 現 し た 建 築 板 や 木 質 防 音 床 材 を 得
る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 上 記 第 ７ か ら 第 ９ の 発 明 に よ れ ば 、 合 板 製 造 時 に 新 た な 設 備 を 必 要 と す る こ と な く 、 通
常 の 合 板 製 造 ラ イ ン に よ っ て 、 寸 法 安 定 性 の 向 上 と と も に ク ラ ッ ク の 発 生 を 防 ぎ 、 荷 重 に
対 す る 凹 み を 小 さ く し 、 か つ 、 加 工 後 の 製 品 状 態 で の 反 り の 発 生 を 抑 え た 合 板 を 簡 便 に 製
造 す る こ と が で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ２ １ 】
　 本 発 明 は 上 記 の と お り の 特 徴 を も つ も の で あ る が 、 以 下 に 図 面 に 沿 っ て そ の 実 施 の 形 態
に つ い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 図 １ は 本 発 明 の 合 板 の 製 造 過 程 を 模 式 的 に 示 し て い る 。 本 発 明 は 、 ま ず 、 未 硬 化 の 熱 硬
化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト ２ の 上 面 側 に 第 １ の 単 板 １ １ （ １ ） を 配 設 し 、 下 面 側 に 第 ２ の 単 板 １
２ （ １ ） を 配 設 し 、 こ れ ら を 加 熱 加 圧 し て 一 体 化 し て 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト 貼 着 単 板 ３
を 製 造 し て い る （ 図 １ （ ａ ） （ ｂ ） ） 。 こ れ に よ っ て 、 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト 貼 着 単 板
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３ に は 熱 硬 化 性 樹 脂 の 硬 化 層 Ｂ が 形 成 さ れ る 。 次 に 、 こ の 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト 貼 着 単
板 ３ を 最 上 層 と し て 複 数 枚 の 単 板 １ ａ （ １ ） ， １ ｂ （ １ ） を 積 層 し 、 こ れ ら を 加 熱 加 圧 し
て 一 体 化 し て 合 板 Ａ を 製 造 し て い る （ 図 １ （ ｃ ） （ ｄ ） ） 。 以 上 の 方 法 は 、 新 た な 設 備 を
必 要 と す る こ と な く 、 通 常 の 合 板 製 造 ラ イ ン に よ っ て 本 発 明 の 合 板 を 製 造 す る こ と が で き
る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト ２ は 、 紙 、 織 布 、 不 織 布 な ど の シ ー ト 基 材 に 熱 硬 化 性 樹 脂 の ワ
ニ ス を 含 浸 さ せ て 、 半 硬 化 状 態 に し た も の を 用 い る こ と が で き る 。 こ の 熱 硬 化 性 樹 脂 と し
て は 、 た と え ば 、 ジ ア リ ル フ タ レ ー ト 樹 脂 、 エ ポ キ シ 樹 脂 、 メ ラ ミ ン 樹 脂 、 尿 素 樹 脂 、 フ
ェ ノ ー ル 樹 脂 、 不 飽 和 ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 な ど を 挙 げ る こ と が で き る 。 な か で も 、 安 全 性 や
コ ス ト を 考 慮 す る と ジ ア リ ル フ タ レ ー ト 樹 脂 が 好 ま し く 用 い ら れ る 。 こ の 熱 硬 化 性 樹 脂 含
浸 シ ー ト ２ は 、 上 述 の と お り 、 単 板 １ １ ， １ ２ と と も に 加 熱 加 圧 す る こ と で 熱 硬 化 性 樹 脂
が 硬 化 し 、 硬 化 層 Ｂ が 形 成 さ れ る 。 す な わ ち 、 加 熱 加 圧 の 際 に 、 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト
２ と 接 し て い る 単 板 １ １ ， １ ２ に 熱 硬 化 性 樹 脂 が 含 浸 し て 単 板 １ １ ， １ ２ の 空 隙 が 熱 硬 化
性 樹 脂 で 充 填 さ れ て 硬 化 層 Ｂ が 形 成 さ れ る 。 こ の 硬 化 層 Ｂ に よ っ て 、 局 所 的 な 加 重 を 支 持
し 、 加 重 に 対 す る 凹 み を 小 さ く す る こ と が で き る 。 ま た 、 熱 硬 化 性 樹 脂 の 硬 化 層 Ｂ は 水 分
に 対 し て 寸 法 安 定 性 が よ い た め 、 含 水 率 変 化 に よ る 膨 潤 ・ 収 縮 が 抑 制 さ れ ク ラ ッ ク の 発 生
を 防 ぐ こ と が で き る 。 な お 、 以 上 の 熱 硬 化 性 樹 脂 の 単 板 １ １ ， １ ２ へ の 含 浸 は 、 そ の 単 板
１ １ ， １ ２ の 層 方 向 の 途 中 ま で 含 浸 さ せ る よ う に し て も よ い 。 こ の よ う な 場 合 、 た と え ば
、 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト ２ の 下 面 側 の 単 板 １ ２ の 内 部 に お い て は 、 熱 硬 化 性 樹 脂 の 含 浸
層 と そ の 下 方 に 位 置 す る 未 含 浸 層 が 形 成 さ れ て い る こ と に な る 。 未 含 浸 層 は 、 熱 硬 化 性 樹
脂 が 単 板 １ ２ の 空 隙 に 充 填 さ れ て い な い 状 態 に な っ て い る 。 し た が っ て 、 上 記 熱 硬 化 性 樹
脂 含 浸 シ ー ト 貼 着 単 板 ３ を 最 上 層 と し て 複 数 枚 の 単 板 １ を 積 層 し 、 こ れ ら を 加 熱 加 圧 し 接
着 し て 合 板 Ａ を 製 造 す る 際 に は 、 こ の 未 含 浸 層 が 、 熱 圧 接 着 の 際 に 発 生 す る 蒸 気 を 逃 が す
部 分 と し て 機 能 す る た め 、 パ ン ク 等 に よ る 製 品 不 良 の 発 生 を 防 ぐ こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 以 上 の 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト 貼 着 単 板 ３ は 、 図 １ （ ａ ） （ ｂ ） に 示 し た よ う に 、 第 １
の 単 板 １ １ と 第 ２ の 単 板 １ ２ の 間 に 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト ２ を 配 設 し て 一 体 化 し た も の
で あ っ て よ い が 、 こ れ に 限 定 さ れ る も の で は な く 、 た と え ば 、 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト ２
の 表 面 側 に 紙 、 織 布 、 不 織 布 な ど の シ ー ト 基 材 （ 図 示 な し ） を 配 設 し 裏 面 側 に 第 ２ の 単 板
１ ２ を 配 設 し て 一 体 化 し た も の で あ っ て も よ い 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 と こ ろ で 、 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト 貼 着 単 板 ３ が 、 図 １ （ ａ ） （ ｂ ） に 示 し た よ う に 、
第 １ の 単 板 １ １ と 第 ２ の 単 板 １ ２ の 間 に 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト ２ を 配 設 し て 一 体 化 し た
も の で あ る 場 合 、 上 述 し た よ う に 単 板 １ １ ， １ ２ の 空 隙 に 熱 硬 化 性 樹 脂 が 充 填 さ れ て 硬 化
層 Ｂ が 形 成 さ れ て い る 。 こ こ で 、 こ の 硬 化 層 Ｂ に よ る 効 果 は 上 述 の と お り で あ る が 、 そ の
効 果 を よ り 効 果 的 に 発 現 さ せ る に は 、 第 １ の 単 板 １ １ の 厚 み が よ り 薄 い 方 が 好 ま し く 、 た
と え ば 、 ０ ． ４ ｍ ｍ 以 下 に 設 定 さ れ る 。 一 方 、 第 ２ の 単 板 １ ２ は 、 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー
ト 貼 着 単 板 ３ の 下 部 に 積 層 さ れ る 複 数 枚 の 単 板 １ と 同 じ 厚 み の も の 、 た と え ば 、 後 述 す る
平 行 単 板 １ ａ と 同 じ 厚 み の も の を 用 い る 場 合 が あ る 。 平 行 単 板 １ ａ の 厚 み は ０ ． ４ ｍ ｍ 以
上 に 設 定 さ れ る 場 合 が 多 く 、 た と え ば 平 行 単 板 １ ａ の 厚 み が ０ ． ４ ｍ ｍ を 超 え て 設 定 さ れ
、 こ れ と 同 じ 厚 み の 第 ２ の 単 板 １ ２ を 用 い 、 し か も 第 １ の 単 板 １ １ の 厚 み が ０ ． ４ ｍ ｍ 以
下 に 設 定 さ れ た 場 合 に は 、 第 １ の 単 板 １ １ は 第 ２ の 単 板 １ ２ よ り も 薄 く な る 。 熱 硬 化 性 樹
脂 含 浸 シ ー ト 貼 着 単 板 ３ を 形 成 す る 前 に お い て 第 １ の 単 板 １ １ と 第 ２ の 単 板 １ ２ の 含 水 率
が 同 じ 場 合 で あ っ て 、 こ の よ う な 厚 み の 異 な る 第 １ の 単 板 １ １ と 第 ２ の 単 板 １ ２ を 用 い て
加 熱 加 圧 し て 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト 貼 着 単 板 ３ を 形 成 す る と 、 単 板 １ １ ， １ ２ の 空 隙 に
充 填 さ れ て 形 成 さ れ る 硬 化 層 Ｂ の 熱 収 縮 に よ り 、 下 に 凸 と な る 反 り が 発 生 し や す い 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 こ れ は 図 ２ に 基 づ い て 以 下 の よ う に 説 明 で き る 。 図 中 の 矢 印 は 、 収 縮 方 向 を 表 し て お り
、 矢 印 の 長 さ は 収 縮 量 を 表 し て い る 。 図 ２ （ ａ ） は 、 第 １ の 単 板 １ １ と 第 ２ の 単 板 １ ２ の
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含 水 率 が 同 じ で 、 第 １ の 単 板 １ １ の 厚 み が 第 ２ の 単 板 １ ２ よ り も 薄 い 場 合 を 示 し て い る 。
第 １ の 単 板 １ １ と 第 ２ の 単 板 １ ２ の 含 水 率 が 同 じ 場 合 、 加 熱 加 圧 し た 際 の 含 水 に 伴 う 単 板
の 面 方 向 の 収 縮 量 は 同 じ で あ る 。 ま た 、 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト 貼 着 単 板 ３ に お け る 硬 化
層 Ｂ の 熱 収 縮 に よ る 面 方 向 の 収 縮 量 は 一 般 的 に 第 １ の 単 板 １ １ や 第 ２ の 単 板 １ ２ の 収 縮 量
よ り も 大 き い 。 そ し て 、 第 １ の 単 板 １ １ の 厚 み が 第 ２ の 単 板 １ ２ よ り も 薄 い 場 合 、 熱 硬 化
性 樹 脂 含 浸 シ ー ト 貼 着 単 板 ３ に お け る 硬 化 層 Ｂ は そ の 厚 み 方 向 に お い て よ り 上 方 の 位 置 に
形 成 さ れ る こ と に な る 。 こ の と き 、 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト 貼 着 単 板 ３ の 厚 み 方 向 の 上 方
部 分 の 面 方 向 の 収 縮 量 が 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト 貼 着 単 板 ３ の 下 方 部 分 に 比 べ て 大 き く な
る （ 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト 貼 着 単 板 ３ の 厚 み 方 向 の 上 方 部 分 の 面 方 向 の 収 縮 力 が 下 方 部
分 の 収 縮 力 を 上 回 る と も 言 え る ） た め 、 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト 貼 着 単 板 ３ は 下 に 凸 と な
る 反 り が 発 生 す る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 そ こ で 、 本 発 明 で は 、 第 １ の 単 板 １ １ と 第 ２ の 単 板 １ ２ の 厚 み が 異 な る 場 合 に は 第 １ の
単 板 １ １ と 第 ２ の 単 板 １ ２ の 含 水 率 を 調 整 し て 、 反 り の 発 生 を 抑 え る よ う に し て い る 。 具
体 的 に は 、 第 １ の 単 板 １ １ の 厚 み が 第 ２ の 単 板 １ ２ よ り も 薄 い 場 合 、 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ
ー ト 貼 着 単 板 ３ を 形 成 す る 前 の 第 １ の 単 板 １ １ と 第 ２ の 単 板 １ ２ の 含 水 率 に つ き 、 第 １ の
単 板 １ １ の 含 水 率 が 第 ２ の 単 板 １ ２ の 含 水 率 よ り も 低 く な る （ 第 ２ の 単 板 １ ２ の 含 水 率 が
第 １ の 単 板 １ １ の 含 水 率 よ り も 高 く な る ） よ う に 調 整 し て 、 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト 貼 着
単 板 ３ を 形 成 す る こ と が 好 ま し い 。 こ れ に よ り 、 図 ２ （ ｂ ） に 示 す よ う に 、 第 １ の 単 板 １
１ の 収 縮 量 が 第 ２ の 単 板 １ ２ よ り も 小 さ く （ 第 ２ の 単 板 １ ２ の 収 縮 量 が 第 １ の 単 板 １ １ よ
り も 高 く ） な り 、 結 果 と し て 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト 貼 着 単 板 ３ の 厚 み 方 向 の 上 方 部 分 の
面 方 向 の 収 縮 量 と 、 下 方 部 分 の 面 方 向 の 収 縮 量 と が 等 し く な っ て 、 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー
ト 貼 着 単 板 ３ の 反 り の 発 生 が 抑 え ら れ る 。 ま た 、 こ の 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト 貼 着 単 板 ３
を 用 い た 合 板 も 反 り の 発 生 が 抑 え ら れ る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 単 板 の 含 水 率 は 、 使 用 す る 第 １ の 単 板 １ １ と 第 ２ の 単 板 １ ２ と の 厚 さ の 関 係 に よ り 適 宜
に 設 定 さ れ る 。 た と え ば 、 後 述 す る 実 施 例 ５ で は 、 第 １ の 単 板 １ １ と し て 、 厚 さ ０ ． ３ ｍ
ｍ 、 含 水 率 ５ ％ の も の を 用 い 、 第 ２ の 単 板 １ ２ と し て 、 厚 さ １ ｍ ｍ 、 含 水 率 １ ０ ％ の も の
を 用 い て い る 。 こ れ ら を 用 い て 製 造 し た 木 質 防 音 床 材 の 端 部 は 浮 き 上 が り が 目 立 た ず 、 良
好 な 結 果 を 得 て い る 。 単 板 は 、 一 般 的 に は 原 木 か ら 切 削 後 乾 燥 さ れ る が 、 こ の と き の 乾 燥
条 件 を 調 整 す る こ と で 単 板 の 含 水 率 を 調 整 す る こ と が で き る 。 た と え ば 乾 燥 条 件 を 緩 や か
に す る こ と で 比 較 的 含 水 率 の 高 い 単 板 を 得 る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト 貼 着 単 板 ３ の 製 造 時 に お け る 加 熱 加 圧 条 件 と し て は 、 用 い ら れ
る 熱 硬 化 性 樹 脂 の 種 類 、 単 板 １ や シ ー ト 基 材 の 厚 さ な ど に よ り 適 宜 に 設 定 さ れ る 。 た と え
ば 、 ８ ０ ～ １ ９ ０ ℃ 、 ５ ～ ２ ０ ｋ ｇ ／ ｃ ｍ ２ の 範 囲 で あ る こ と が 考 慮 さ れ る が 、 特 に 制 限
さ れ る も の で は な い 。 ま た 、 合 板 Ａ の 製 造 時 に お け る 加 熱 加 圧 条 件 に つ い て も 以 上 の 条 件
と 同 様 で あ る 。 な お 、 合 板 Ａ の 製 造 は 、 後 述 の 実 施 例 の よ う に 、 ま ず 常 温 で 面 圧 １ ０ ｋ ｇ
／ ｃ ｍ ２ 、 ３ ０ 分 間 プ レ ス し て 仮 固 定 し た 後 、 加 熱 加 圧 す る よ う に し て も よ い 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 本 発 明 の 合 板 Ａ は 、 以 上 の と お り 、 複 数 枚 の 単 板 １ が 積 層 一 体 化 さ れ て い る も の で あ る
が 、 そ の 単 板 １ の 繊 維 方 向 が 互 い に 直 交 す る よ う に 積 層 一 体 化 さ れ て い て も よ い 。 た と え
ば 図 １ （ ｃ ） （ ｄ ） で は 、 下 か ら 第 １ 層 お よ び 第 ３ 層 の 単 板 １ は 、 繊 維 の 方 向 が 長 手 方 向
に 平 行 と な っ て い る 平 行 単 板 １ ａ で あ り 、 第 ２ 層 お よ び 第 ４ 層 の 単 板 １ は 、 繊 維 の 方 向 が
幅 方 向 と な っ て い る ク ロ ス 単 板 １ ｂ で 構 成 さ れ て い る 。 こ の よ う に 合 板 Ａ の 厚 さ 方 向 に 対
称 な 層 構 成 と す る こ と で 、 加 工 後 の 製 品 状 態 に お い て バ ラ ン ス を と っ て 反 り を 生 じ に く く
し て い る 。 平 行 単 板 １ ａ お よ び ク ロ ス 単 板 １ ｂ の 厚 み と し て は 、 一 般 的 に は ０ ． ３ ～ ３ ．
０ ｍ ｍ 程 度 で あ る が 、 特 に 制 限 さ れ る も の で は な い 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 本 発 明 は 、 図 ３ （ ａ ） に 示 す よ う に 合 板 Ａ の 表 面 側 に 表 面 化 粧 シ ー ト ４ を 配 設 し た 建 築
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板 や 、 図 ３ （ ｂ ） の よ う に そ の 建 築 板 の 裏 面 側 に 溝 部 ５ を 形 成 し 、 ク ッ シ ョ ン 材 ６ を 配 設
し た 木 質 防 音 床 材 を も 提 供 す る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 本 発 明 に お け る 表 面 化 粧 シ ー ト ４ と し て は 、 表 面 に 木 目 調 や 幾 何 学 模 様 な ど を 描 い た 印
刷 化 粧 紙 ま た は オ レ フ ィ ン 系 シ ー ト 、 あ る い は 木 質 単 板 な ど を 挙 げ る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 溝 部 ５ は 下 方 に 開 口 し た 凹 溝 と し て 形 成 さ れ て お り 、 所 定 間 隔 を お い て 複 数 本 形 成 さ れ
て い る 。 こ の よ う な 構 成 と す る こ と に よ っ て 、 合 板 Ａ に 柔 軟 性 を 持 た せ て 床 下 地 に 対 し て
馴 染 み や す く し 、 防 音 性 を 持 た す よ う に し て い る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 ク ッ シ ョ ン 材 ６ と し て は 、 た と え ば ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ ー ト 製 不 織 布 な ど で あ っ て
よ く 、 合 板 Ａ の 裏 面 側 に 接 着 さ れ て 配 設 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 以 下 に 実 施 例 を 示 し 、 さ ら に 詳 し く 説 明 す る 。 も ち ろ ん 以 下 の 例 に よ っ て 本 発 明 が 限 定
さ れ る こ と は な い 。
【 実 施 例 】
【 ０ ０ ３ ６ 】
＜ 実 施 例 １ ～ ４ ＞
　 図 ４ お よ び 表 １ に 示 す よ う な ａ 、 ｂ 、 ｃ の 部 材 で 構 成 さ れ る 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト 貼
着 単 板 ３ を 製 造 し た 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
【 表 １ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 以 上 の 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト 貼 着 単 板 ３ は 、 各 部 材 を プ レ ス 中 に 設 置 し 、 １ ３ ０ ℃ ５
分 間 、 １ ０ ｋ ｇ ／ ｃ ｍ ２ の 条 件 で 加 熱 加 圧 し て 一 体 化 し た 。 次 に 、 こ の 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸
シ ー ト 貼 着 単 板 ３ を 最 上 層 と し て 、 図 １ （ ｄ ） に 示 す 構 成 の 合 板 を 製 造 し た 。 ク ロ ス 単 板
１ ｂ は ２ ． ８ ５ ｍ ｍ 厚 さ の ラ ワ ン 材 、 平 行 単 板 １ ａ は １ ． ０ ５ ｍ ｍ 厚 さ の ラ ワ ン 材 を 用 い
、 ク ロ ス 単 板 １ ｂ を ロ ー ル ス プ レ ッ ダ に 通 し て 尿 素 － メ ラ ミ ン 接 着 剤 を 塗 布 後 、 常 温 、 １
０ ｋ ｇ ／ ｃ ｍ ２ 、 ３ ０ 分 間 の 条 件 で プ レ ス し た 後 、 １ ２ ０ ℃ 、 ７ ｋ ｇ ／ ｃ ｍ ２ 、 １ 分 間 の
ホ ッ ト プ レ ス に よ り 合 板 Ａ を 得 た 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 次 に 、 表 面 化 粧 シ ー ト ４ と し て オ レ フ ィ ン 系 シ ー ト を 用 い 、 ポ リ ウ レ タ ン 系 ホ ッ ト メ ル
ト （ Ｐ Ｕ Ｒ ホ ッ ト メ ル ト ） に よ り 合 板 Ａ に 貼 り あ わ せ た 。 裏 面 の 溝 部 ５ は ６ ． ５ ｍ ｍ の 深
さ で 合 板 Ａ の 短 手 方 向 に 入 れ た 。 ク ッ シ ョ ン 材 ６ は ４ ｍ ｍ 厚 さ の ポ リ エ チ レ ン テ レ フ タ レ
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ー ト 製 不 織 布 を 酢 酸 ビ ニ ル 樹 脂 接 着 剤 に よ り 裏 面 に 張 り あ わ せ て 、 図 ３ （ ｂ ） の 構 成 の 木
質 防 音 床 材 を 得 た 。
＜ 比 較 例 ＞
　 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト 貼 着 単 板 ３ の 代 わ り に １ ． ０ ５ ｍ ｍ 厚 さ の ラ ワ ン 単 板 を 用 い て
、 以 上 の 実 施 例 と 同 様 に し て 木 質 防 音 床 材 を 製 造 し た 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
　 以 上 の 得 ら れ た 木 質 防 音 床 材 に つ い て 、 そ れ ぞ れ 耐 キ ャ ス タ ー 性 能 、 耐 ク ラ ッ ク 性 能 を
評 価 し た 。 な お 、 耐 キ ャ ス タ ー 性 能 は 、 ２ ５ ｋ ｇ の 荷 重 を 直 径 ５ ０ ｍ ｍ の キ ャ ス タ ー （ 金
属 製 ） に 載 荷 し 、 木 質 防 音 床 材 上 の 同 一 箇 所 を ２ ０ ０ ０ 回 走 行 さ せ 、 そ の 走 行 箇 所 の 凹 み
の 深 さ を 測 定 し た 。 耐 ク ラ ッ ク 性 能 は 、 特 殊 合 板 の 日 本 農 林 規 格 の 寒 熱 繰 り 返 し Ｂ 試 験 を
１ ０ 回 繰 り 返 し た 後 の 木 質 防 音 床 材 表 面 の ク ラ ッ ク 発 生 の 状 態 を 目 視 に て 確 認 し た 。
【 ０ ０ ４ １ 】
　 以 上 の 結 果 を 表 ２ に 示 す 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
【 表 ２ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
【 ０ ０ ４ ３ 】
　 表 ２ の 結 果 よ り 、 実 施 例 １ ～ ４ で 製 造 し た 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト 貼 着 単 板 を 有 す る 木
質 防 音 床 材 の 耐 キ ャ ス タ ー 性 能 、 耐 ク ラ ッ ク 性 能 は 、 比 較 例 で 製 造 し た 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸
シ ー ト 貼 着 単 板 の な い 木 質 防 音 床 材 よ り も 優 れ て い る こ と が 確 認 さ れ た 。
＜ 実 施 例 ５ ～ ６ ＞
　 図 ４ お よ び 表 ３ に 示 す よ う な ａ 、 ｂ 、 ｃ の 部 材 で 構 成 さ れ る 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト 貼
着 単 板 ３ を 製 造 し 、 上 記 実 施 例 １ ～ ４ と 同 様 に し て 木 質 防 音 床 材 を 製 造 し た 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
【 表 ３ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 ０ ０ ４ ５ 】
　 製 造 し た 木 質 防 音 床 材 に つ い て 、 そ れ ぞ れ 耐 キ ャ ス タ ー 性 能 、 耐 ク ラ ッ ク 性 能 、 端 部 の
浮 き 上 が り 性 を 評 価 し た 。 な お 、 端 部 の 浮 き 上 り 性 は 、 木 質 防 音 床 材 を 平 置 き し た 際 の 木
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質 防 音 床 材 の 端 部 の 浮 き 上 り を 目 視 に て 確 認 し た 。
【 ０ ０ ４ ６ 】
　 以 上 の 結 果 を 表 ４ に 示 す 。
【 ０ ０ ４ ７ 】
【 表 ４ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 ０ ０ ４ ８ 】
　 表 ４ の 結 果 よ り 、 部 材 ａ の 含 水 率 を 部 材 ｃ の 含 水 率 よ り 低 く す る こ と で 、 端 部 の 浮 き 上
り が 目 立 た な く な る こ と が 確 認 で き た 。 ま た 、 耐 キ ャ ス タ ー 性 能 、 耐 ク ラ ッ ク 性 能 は 、 実
施 例 ５ お よ び ６ と も 同 程 度 で あ っ た 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ４ ９ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 合 板 の 製 造 過 程 を 模 式 的 に 示 し た 断 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 厚 み の 異 な る 単 板 を 用 い た 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト 貼 着 単 板 に つ い て 、 単 板 の 含
水 率 の 違 い に よ る 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト 貼 着 単 板 の 反 り の 発 生 を 説 明 す る た め の 熱 硬 化
性 樹 脂 含 浸 シ ー ト 貼 着 単 板 の 断 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 （ ａ ） 本 発 明 の 建 築 板 の 一 例 を 示 し た 断 面 図 で あ る 。 （ ｂ ） 本 発 明 の 木 質 防 音 床
材 の 一 例 を 示 し た 断 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト 貼 着 単 板 を 模 式 的 に 示 し た 断 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 従 来 の 木 質 防 音 床 材 の 断 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ５ ０ 】
１ 　 単 板
２ 　 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト
３ 　 熱 硬 化 性 樹 脂 含 浸 シ ー ト 貼 着 単 板
Ａ 　 合 板
Ｂ 　 硬 化 層

10

20

30

(9) JP 2007-313889 A 2007.12.6



【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】

【 図 ５ 】
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