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Jest rzecza znang, ze dotychczas na-
potykano znaczne trudnosci przy wytwa-
rzaniu wysokowartosciowej stali tomasow-
skiej, poniewaz taka stal zawierala zbyt
duzo siarki. Poniewaz wusunigcie siarki
przez wypalanie jej w gruszce Thomasa
jest przewaznie nieznaczne, gdyz za po-
moca wapna siarka zostaje ponownie
wprowadzona do kapieli, przeto do wy-
twarzania stalj tomasowskiej o malej za-
wartosci siarki trzeba bylo stosowaé su-
rowke tak uboga w siarke, jaka, praktycz-
nie biorac, trudno jest wytworzyé w wiel-
 kim piecu. Taka suréwke mozna byloby
otrzymaé z rud niezwykle bogatych w
mangan lub tez przy nieekonomicznie du-
zym dodatku manganu do namiaru wiel-
kiego pieca.

Do wytwarzania wysokowartosciowej
stali tomasowskiej od niedawna zaczeto
wielokrotnie -stosowaé odsiarkowywanie
jej soda. Jest rzecza znana, e przy stoso-
waniu tego sposobu mozna stosowaé su-
rowke réwniez i o wigkszej niz zwykle
zawartoséci siarki przy jednoczesnym
otrzymywaniu dobrej stali.

Jezeli w celu zaoszczedzenia dodatku
wapna lub dodatkéw zawierajacych wap--
no, wprowadzanych do wielkiego pieca,
surdwke tomasowska wytwarza sie¢ przy
stosowaniu sposobu péltkwasnego lub
kwasnego, wéwczas otrzymuje si¢ surdw-
ke o duzej zawartosci krzemu, ktéra zle
przedmuchuje si¢ w gruszce Thomasa.
Trudnosé te usuwa sie w sposobie wedtug
wynalazku w ten sposéb, ze suréwke pod-



daje si¢ silnemu odsiarkowywaniu za po-
moca duzej ilosci sody, zanih podda sie

ja przedmuchaniu w gruszce na stal. Spa-

dek zawartosci w suréwce krzemu wsku-
tek odsiarkowywania jej soda jest znany,
natomiast nie bylo znane, Ze przez zasto-
sowanie w danym przypadku sody w do-
statecznej ilosci mozna zmniejszyé do po-
towy lub jeszcze bardziej zawartosé w niej
krzemu bez obawy, ze wskuték zwiazania
przez sode krzemionki uniemozliwione zo-
stanie osiagniecie malej zawartosci siarki,
wymaganej od surdwki przerablanej na
wysokowartosciowy stal tomatsowskq Jed-
nak w tym przypadku nie wystarcza sto-
sowanie sody przez rozsypywanie jej w
postaci rozdrobnionej na powierzchni roz-
topionej suré6wki lub doprowadzanie jej do
kadzi odlewniczej razem z suré6wka pod-
czas spuszczania suréwki z wielkiego pie-
ca. W tym przypadku okazalo si¢ bardzo
skutecznym stosowanie sody - uprzednio
roztopionej. Korzystnie jest przelewaé ko-
lejno roztopiona suréwke raz lub kilka ra-
zy przez gruba warstwe zuzla sodowego
lub tez zmieszaé suré6wke z soda przy za-
stosowaniu odpowiednich urzadzen do
mieszania. Suréwke mozna mieszaé z roz-
topiona sodg réwniez w bebnach obroto-
wych. Korzystnym okazalo si¢ przy tym
doprowadzanie suréwki i sody w przeciw-
pradzie, przy czym suréwke. doprowadza
si¢ najpierw do zetkniecia si¢ z juz uzy-
wanym ZuZlem sodowym, a nastepnie ze
$wiezg 'soda. Nastepnie suré6wke mozna
przepompowaé kilka razy przez zuzel so-
dowy za pomoca ‘pompy.
rzecza korzystng przyspieszaé odsiarko-
wywanie soda przy jednoczesnym oddzia-
lywaniu na wmoztopiona suréwke powie-
trzem lub tlenkami. Zamiast sody mozna
zastosowaé réwniez mieszaniny zawiera-
jace sode.

Korzystnie sposéb przeprowadza sie

tak, ze przy stosowaniu odpowiedniego

pétkwasnego lub kwasnego sposobu wiel-

Okazalo sie

kopiecowego wytwarza sie suré6wke’o za-
wartosci krzemu ponad 0,5%, przy czym
zawarbos$é siarki w suré6wce moze byé do-
wolna, np. moze wynosié 0,25—0,5%. Ta-
ka sur6wke mozna wytwarzaé w wielu
przypadkach znacznie taniej, ‘miz zwykla
zasadowa, suréwke tomasowska, gdyz w
iym przypadku nie jest wymagane stoso-

- wanie rudy zawierajacej wapno lub tez.

stosowanie duzego dodatku wapna. Wy-.
dajnosé pieca jest wiec duza, a zuzycie
koksu — matle. Przy tym sposobie pracy
w1elk1ego pieca rzadsze sa rowniez zaklo-
cenia w biegu pieca iz przy pracy .z za-
sadowym zuzlem bogatym w wapno. Su-
réwka bogata w siarke, otrzymana w ten
spos6b, zostaje nastepnie potraktowana
wystarczajaca iloscia 'sody. W ten sposéb
otrzymuje si¢ suré6wke, ktéra zawiera po-
nizej 0,5% Si oraz jest bardzo uboga w
siarke. Korzystnie jest dodaé tyle sody lub
mieszaniny zawierajacej sode, aby surow-
ka nie zawierala wiecej niz 0,03% S." Stal
tomasowska, wytworzona z takiej suréw-
ki o bardzo malej zawartosci siarki, wy-
maga tylko nieznacznego dodatku manga-
nu w gruszce, mniejszego niz to jest wy-
~magane przy ' przedmuchiwaniu suréwki
o tej samej zawartosci manganu,  lecz
o wigkszej zawartosci siarki. Juz przy za-
wartoéci manganu okoto 0,25% stal jest
wysol_co'war'tbéoiowa. Okazalo sig, Ze
uprzednio panujacy poglad, ze w wielkim
piecu mozna wytwarzaé suréwke toma-
sowsky tylko przy stosowanuu silnie zasa-
dowego zuzla, jest niestuszny. Stal toma-
sowska, wytworzona opisanym sposobem
z¢ stopionej suréwki, otrzymanej sposo-

. bem kwasnym lub pétkwasnym, przewyz-

sza pod wzgledem jakosci stal wytwarza-
na uprzednio.

Przyktad. W wielkim piecu wytworzo-
na zostata suréwka tomasowska z zendry
porfirytowej przy stosowaniu sposobu pét-
kwasnego. Zuzel wielkopiecowy zawieral:



CaO _— 37%,
Si0, — 33%,
ALO, — 19%,
MgO — 4%,
FeO — 15%i
MnO — 1%.

Podczas spuszczania suréwki dodano na
kazda tone suréwki 30 kg uprzednio rozto-
pionej sody. Zawarto$é kadzi odlewniczej
byla po uplywie 10 minut przelana do sy-

fonu, w ktéorym znajdowala si¢ warstwa
zuzla sodowego o grubosci 0,7 m. Tak od-
siarkowana  suréwke przedmuchano: w
gruszce i po odtlenieniu jej otrzymano wy-
sokowartosciowa stal tomasowska, uboga w
krzem i dajaca sie¢ spawaé oraz nadajaca
si¢ do wytwarzania najciefiszych wyrobéw
walcowniczych.

Sklad chemiczny suréwki i gotowej sta-
"li tomasowskiej:

Suréwka przy spuszczaniu z wielkiego
pieca

Suréwka po dodaniu sody

Suréwka po przelaniu przez syfon

Gotowa stal

c Si P S Mn
31% 0,62% 1,80% 035% 0,28%
30% 040% 1,75% 0,08% 0,25%
30% 022% 1,75% 0,028% 0,24%
0,04% 00% 0,046% 0,022% 0,24%

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania wysokowarto-
$ciowej stali tomasowskiej. z suréwki o du-
zej zawartosci krzemu i siarki, poddawane;j
nastepnie odsiarkowywaniu za pomocg so-
dy lub mieszaniny zawierajacej sode, zna-
mienny tym, ze stosuje si¢ suréwke o zbyt
duzej dla przeprowadzania sposobu Tho-
masa zawartosci krzemu (przynajmniej
0,5%) i siarki, przy czym suréwke te pod-
daje sie silnemu jednorazowemu lub kilka-
krotnemu odsiarkowywaniu dostateczna ilo-
$cia sody lub mieszaniny zawierajacej sode,
odsiarkowujac ja do zawarosci przynaj-

mniej 0,05% S, oraz feHmoczes’mie odkrze-

' mia si¢ jg w tak znacznym stopniu, aby na-

dawala si¢ ona do przedmuchiwania w
gruszce Thomasa, po czym suréwke, obro-
biona w ten sposéb, przerabia, si¢ na stal
tomasowska,

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, Zze przedmuchana suréwke obrabia sig
dodatkowo tylko taka iloscia manganu, aby
zawartoé¢ manganu w gotowej stali nie
przekraczata 0,25%.

~ Solvay & Cie.
Zastepca: inz, J. Wyganowski
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