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Semelle pour chaussures de sport et élément d’adhérence destiné a étre fixé a une telle semelle.

@ L’invention concerne une semelle pour chaussure de
sport.

La semelle comporte des douilles métalliques (14) qui
sont ouvertes en direction de la surface de marche de la
semelle et gui comportent, sur leur paroi intérieure, des
éléments de fixation (13) permettant une disposition d’élé-
ments d’adhérence, comme des crampons, des clous, des
taquets pour chaussures de golf, etc.; chaque douille mé-
talligue (14) disposée dans la semelle 10) est entourée,
concentriquement et avec espacement radial par rapport a
une paroi intérieure, par des éléments de fixation(13)en
matiére plastique. La semelle convient non seulement pour
tous les types connus d’éléments d’adhérence mais en ou-
tre pour de nouveaux éléments d’adhérence agencés spé-
cialement et dans lesquels il est prévu comme moyens de
fixation un manchon en matiére plastique qui comporte sur
sa paroi extérieure des éléments de fixation (par exemple
un filetage extérieur) qui correspondent aux éléments de
fixation (13) situés coté semelle (par exemple un filetage
intérieur), le diamétre intérieur du manchon étant au moins
aussi grand que le diamétre extérieur de la douille métalli-
que située coté semelle.
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La présente invention concerne une semelle
pour chaussure de sport, avec des douilles métalliques
gqui sont ouvertes en direction de 1la surface de marche
de la semelle et qui comportent, dans leur paroi intérieu-
re, des éléments de fixation pour Ta disposition d'élé-
ments d'adhérence, comme des crampons, des clous, des
taquets pour chaussures de golf, etc.

Il est connu de fagon générale et depuis
longtemps des semelles de chaussures de sport du type
défini ci-dessus, qui sont équipées d'inserts filetés
en acier ou en aluminium. Les éléments d'adhérence
associés, par exemple des crampons ou des clous, compor-
tent des embouts filetés en acier. Lorsqu'il s'agit
de chaussures de golf, 1les inserts filetés métalliques
prévus dans la semelle sont pourvus d'un filetage inté-
rieur 0,238-30 UNS -2 P et les taquets associés sont
pourvus d'un filetage extérieur correspondant. Dans
d'autres chaussures de sport, 1le filetage intérieur
et le filetage extérieur ont habituellement 1la cote
M5. Les avantages de ce systéme de liaison connu consis-
tent d'une part dans la large diffusion et la disponibi-
lité dans le Monde ( ce systéme est quasiment standard)
et d'autre part dans le fait que des semelles pourvues d'inserts fi-

Tetés incorporés initialement ou mis en place ultérieurement peuvent
gtre fabriquées d'une facon simple et peu coiiteuse.

L'art antérieur précité est cependant égale-
ment affecté par des inconvénients importants. Ainsi
des inserts filetés en acier, bien qu'ils soient généra-
lement protégés par galvanisation, ont tendance a é&tre
attaqués par la rouille alors que par contre des fileta-
ges en aluminium sont relativement facilement endommagés.
Les embouts filetés des crampons/clous, coopérant avec
les inserts filetés prévus dans la semelle, sont évidem-

ment également protégés par galvanisation mais, lors
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d'un 1léger endommagement, ils rouillent é&galement et
alors ils peuvent se bloquer par la rouille dans les
inserts filetés de la semelle.

Un autre inconvénient consiste en outre
~ notamment du point de vue des sportifs - en ce due
le systéme de liaison connu est comparativement lourd
a cause des piéces métalliques utilisées. Le poids
relativement élevé du systéme de 1liaison connu résulte
également du fait que des inserts filetés en métal
doivent étre montés dans des matiéres plastiques relati-
vement solides et possédant une grande rigidité pour
garantir une fixation suffisamment solide dans la semelle
Lorsque de tels inserts filetés métalliques sont par
contre montés dans des semelles en caoutchouc ou en
matiére plastique sous forme de mousse, leur surface
d'accrochage doit étre pourvue de dimensions correspon-
dantes suffisamment grandes et les bords doivent é&tre
arrondis pour éviter des effets de cisaillement et
d'encochage. Les inserts filetés sont par conséquent
gros, lourds et cofiteux.

Lorsqu'on fabrique - comme cela est classique-
les corps d'éléments d'adhérence proprement dits en
un matériau léger, comme par exemple une matiére plasti-
que, du caoutchouc, du cuir ou de 1l'aluminium, on doit
faire intervenir, ce qui est compliqué, deux techniques
de production de 1l'élément d'adhérence car 1'embout
fileté, coopérant avec l'insert fileté dans la semelle,
doit é&tre généralement constitué d'acier ( pour des
raisons de résistance ). ( Une utilisation d'embouts
filetés en aluminium, qui a été observée dans quelques
cas particuliers, représente 1l'exception ).

Une autre imperfection du systéme de liaison
connu consiste en ce gque de 1'humidité peut pénétrer
a l'intérieur de la chaussure par les jeux dans les
filetages.
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En outre il est connu de fixer dans des semel-
les de chaussures en matiére plastique des éléments
rapportés constitués également de matiére plastique
et qui comportent un filetage intérieur ayant une largeur
de filet de 10 mm. Les éléments d'adhérence associés
- crampons de chaussures de football ou tagquets de
chaussures de golf - comportent des socles en matiére
plastique qui sont pourvus d'un filetage extérieur
correspondant. Le systéme de liaison connu est évidemment
caractérisé par une absence de piéces métalliques et
par un poids réduit en correspondance. Il n'existe
pour cette raison également pas de pi&ces pouvant rouil-
ler, ce qui élimine le risque d'un blocage des éléments
d'adhérence dans 1la semelle par la rouille. Il est
également possible de fabriquer simplement les éléments
d'adhérence sous la forme de piéces unitaires moulées
par injection.

Cependant également ce systéme de liaison
connu est affecté par divers inconvénients et imperfec-
tions. Ainsi il peut se produire relativement facilement
un endommagement des filetages dfune part de 1l'insert
de semelle et d'autre part des embouts des éléments
d'adhérence sous 1l'action de corps étrangers ( petites
pierres, crasse ), notamment lors d'un changement des
éléments d'adhérence. Du fait de la mollesse relative
de la matiére plastique, il peut se produire facilement
un desserrage indésirable de la liaison vissée. Dans
quelques formes de réalisation du systéme, on a pris
évidemment des mesures particuliéres pour é&viter ce
desserrage ( par exemple des dentures ), ce qui conduit
cependant obligatoirement a wune complication et une
augmentation de colit de la fabrication. Un remplacement
d'éléments d'adhérence endommagés ou usés est souvent
possible seulement avec des difficultés car le systéme

de liaison en question s'écarte des modéles standard.
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En fonction de 1l'art antérieur qui a é&té
précisé dans son ensemble ci-dessus, 1l'invention a
pour but d'agencer un systéme de liaison du type défini
initialement,du cété de la semelle, de telle sorte
qu'on évite 1les inconvénients mentionnés ci-dessus
et qu'il soit non seulement possible d'utiliser tous
les types connus d'éléments d'adhérence ( comme indiqué
ci-dessus ) mais qu'en outre on puisse également utiliser
des éléments d'adhérence spéciaux et nouvellement concus
( se référer a cet égard aux réalisations indiquées
dans la suite ).

Conformément & l'in&ention, le probléme est
résolu pour une semelle de chaussure de sport du type
défini ci-dessus par le fait que chaque douille métalli-

que de la semelle est entourée, concentriquement et
avec espacement radial par rapport a une autre paroi intérieure, par

des éléments de fixation en matiére plastique.

Les éléments de fixation des douilles métalli-
ques aussi bien que les éléments de fixation en matiére
plastique qui entourent concentriquement celles-ci
sont avantageusement réalisés sous forme d'un filetage
intérieur mais ils peuvent cependant également é&tre
agencés comme un systéme ayant toute autre forme compati-
ble pour enfichage ou encliquetage et qui servent & é&tablir une
liaison avec conjugaison de formes ou de forces et séparable entre
un élément d'adhérence et une semelle.

Un avantage important des parties de 1liaison
en matiére plastique conformes & 1l'invention et situées
coté semelle consiste en ce qu'elles peuvent étre réali-
sées sans difficulté de telle maniére que leur accrochage
sir soit également garanti dans des semelles gqui sont
constituées d'un matériau de densité ou de rigidité
plus faible, par exemple du caoutchouc ou un matériau

sous forme de mousse.

Pour les semelles de chaussures de sport
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conformes a l'invention, on peut utiliser des é&léments
d'adhérence compatibles comportant un socle en matiére
plastique ( cf. les réalisations décrites dans la suite)
et en outre cependant, en utilisant 1'élément de fixation
métallique intérieur, il est possible d'employer les
éléments d'adhérence connus correspondant aux modéles
standard et pourvus dfembouts métalliques filetés.
On est ainsi assuré au préalable d'obtenir dans le
monde une large alimentation en piéces de rechange
pour les semelles de chaussures de sport correspondantes
avec éléments d'adhérence.

L'avantage particulier de la semelle conforme
a l'invention consiste en ce que, comme cela a é&té
précisé, elle convient é&galement pour des é&léments
d'adhérence tout & fait spéciaux qui se composent évidem- -
ment - comme les éléments d'adhérence connus ( cf.
ci-dessus )- d'un corps d'élément d'adhérence sur lequel
sont formés, cdté semelle, des moyens de fixation mais
qui sont cependant également caractérisés conformément
a l'invention par le fait qu'il est préVu comme moyens
de fixation un manchon en matiére plastique qui comporte,
sur sa paroi extérieure, des éléments de fixation qui
correspondent aux éléments de fixation en matiére plasti-
que situés coté semelle et par le fait que le diamétre
intérieur du manchon en matiére plastique est au moins
aussi grand que le diamétre extérieur de 1la douille
métallique c8té semelle de sorte que le manchon en
matiére plastique s'adapte, dans 1'état monté de 1'élément
d'adhérence, sur la douille métallique située cdté semelle.

Les éléments d'adhérence spéciaux conformes
a l'invention peuvent &tre fabriqués d'une seule piéce
et par conséquent trés simplement en matidre plastique
dans un processus de moulage par injection et pour
cette raison ils sont plus rationnels et moins coiiteux

que les éléments d'adhérence connus et conformes aux
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standards industriels. Lorsqu'on utilise des é&léments
d'adhérence conformes & 1l'invention, la douille métalli-
que est engagée par son filetage intérieur métallique
dans le manchon en matiére plastique de 1'élément
d'adhérence, de sorte qu'avantageusement on empéche
une pénétration d'humidité dans le volume intérieur
de la chaussure et également une rouille de la douille
filetée métallique. En outre on exclut ainsi également
le blocage perturbateur du filetage par la rouille,
comme décrit ci-dessus.

Les éléments d‘'adhérence conformes & 1'inven-
tion sont bien plus légers, du fait gu'ils sont formés
completement de matiére plastique, que des é&léments
d'adhérence conventionnels comportant des embouts filetés
en acier. 7

Conformément & une autre particularité des
piéces de liaison situées du cété semelle, il est proposé
de disposer 1la douille métallique, & son extrémitd
arriére opposée & la surface de marche de la semelle,
dans la matiére plastique formant les éléments de fixation
l'entourant. De cette maniére, on est assuré d'un main-
tien correct de la douille métallique.

Les éléments de fixation en matiére plastique,
ou bien un élément de 1liaison en matiére plastique
les contenant, peuvent faire partie intégrante de 1la
semelle, aussi bien lorsque toute la semelle est formée
de la méme matiére plastique que 1'élément de liaison
que lorsque 1'élément de liaison est noyé de facon
inséparable dans 1la semelle lors de la fabrication
de cette derniére.

En variante, il est cependant également possi-
ble que 1'élement de 1liaison contenant 1les éléments
de fixation en matiére plastique soit fabriqué, en
combinaison avec la douille métallique, sous forme

d'un insert séparé et soit fixé dans un évidement prévu



10

15

20

25

30

35

2672476

a cet effet dans la semelle.

La dimension et la forme des éléments de fixation
en matiere plastique prévus conformément & 1'invention
dans la semelle, de préférence le filetage intérieur
en matiére plastique, peuvent &tre choisies de telle
sorte que 1les éléments d'adhérence spéciaux conformes
a l'invention et comportant un filetage extérieur corres-
pondant en matiére plastique puissent é&galement &tre
fixés dans des semelles connues avec filetage intérieur
en matiere plastique.

Les éléments de fixation, de préférence le
filetage intérieur, de 1la douille métallique conforme
a l'invention doivent &tre agencés de telle sorte que
des éléments d'adhérence conventionnels ( avec embout
métallique fileté ) puissent étre montés en correspon-
dance avec les modéles standard.

Le filetage intérieur en matiére plastique,
entourant concentriquement la douille métallique située
dans la semelle, et également - en correspondance -
le filetage extérieur en matiére plastique des éléments
d'adhérence spéciaux conformes a 1l'invention peuvent
cependant &tre en principe également réalisés séparément.
Par exemple, on peut choisir un pas particuliérement
grand pour un vissage sans difficulté de 1'élément
d‘'adhérence spécial conforme a 1l'invention. Il est
également possible de prévoir, & la place d'un filetage,
d'autres éléments de fixation, par exemple un systéme
d'enfichage ou d' encliquetage ( de type connu ).

Un autre avantage du systéme de fixation
cOté semelle conforme a l'invention par rapport a des
systémes de fixation classiques consiste en ce que,
également aprés un endommagement ( éventuel ) du filetage
intérieur en matidre plastique, il n'est plus inutilisa-
ble mais au contraire il reste utilisable en outre

pour la mise en place d'éléments d'adhérence convention-
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nels comportant un embout métallique vissable. Ces
embouts peuvent alors é&tre vissés encore dans les douilles
métalliques intactes.

Selon une forme trés avantageuse de réalisation
il est proposé que plusieurs éléments de liaison, conte-
nant les éléments de fixation en matiére plastique,
soient réunis, en combinaison avec les douilles métalliques
respectivement associées, au moyen de cordeons de matiére
de liaison, sous forme de groupes qui peuvent &tre
noyés dans la semelle. Selon une autre particularité
de cet agencement, il est également possible que tous
les éléments de 1liaison, contenant les é&léments de
fixation en matiére plastique, d'une semelle soient réunis
en combinaison avec les douilles métalliques respective-
ment associées, au moyen de cordons de matiére de liaison,
sous forme d'un squelette qui peut &tre noyé dans la
semelle. De cette maniére, il est possible de simplifier
le positionnement des éléments de liaison dans la semelle,
lors de la fabrication, car les é&léments de liaison
sont déja disposés mutuellement correctement sous la
forme d'un produit préfabriqué.

Une fabrication particuliérement simple des
éléments de liaison situés cdté semelle peut étre obtenue,
selon wune variante avantageuse de l'invention, par
le fait que 1'élément de liaison contenant les é&léments
de fixation en matiére plastique, ou bien 1le groupe,
ou bien 1le squelette, est réalisé sous forme d'une
piéce moulée par injection.

Selon encore d'autres particularités de 1la
semelle conforme & l'invention :

- La douille métallique comporte, sur son cdté frontal
arriére opposé i la surface de marche de 1la semelle,
un bord élargi en forme de collerette, qui est entouré,
de préférence lors de l'injection, par la matiére plasti-
que formant les éléments de fixation

!
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- des appendices axiaux sont formés sur le bord, élargi
en forme de collerette, de la douille métallique

- les éléments de fixation en matiére plastique, entourant
concentriquement 1la douille métallique, sont agencés
sous forme d'un filetage ;

- le filetage a la cote M5 ou 0,238-30 UNS-2-B.

L'invention concerne également un élément
d' adhérence destiné 3 @tre fixé d une semelle et se composant d'un
corps d' un corps d' adhérence et de moyens de fixation
formés sur lui du cdté semelle.

Selon une particularité de cet élément d'adhé-
rence, il est prévu, comme moyens de fixation, un manchon
en matiére plastique qui comporte sur sa paroi extérieure
des éléments de fixation, qui correspondent aux éléments
de fixation en matiére plastique situés cdté semelle,

et le diamétre intérieur du manchon en matiére plastique
est au moins aussi grand que le diamétre extérieur
de la douille métallique située cdté semelle de telle
sorte que le manchon en matiére plastique s'adapte,
dans 1l'état monté de 1'élément d'adhérence, sur la
douille métallique située cdté semelle.

Selon wune autre particularité de 1'élément
d'adhérence, le manchon en matiére plastique comporte,
comme éléments de fixation, un filetage extérieur.

Selon une forme avantageuse de réalisation
de l'invention, il est prévu, sur la surface frontale,
située coté semelle, dudit élément d'adhérence, un
téton de centrage, entouré concentriquement et avec
espacement radial par le manchon en matiére plastique
et dont le diamétre est choisi de telle sorte que ce téton
s'engage, dans 1'état monté de 1'élément d'adhérence,
avec précision dans le trou fileté de la douille métalli-
que. Le téton de centrage peut avoir une forme cylin-
drique mais il peut cependant avoir avantageusement
une forme 1légérement conique, qui diminue de section
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10

vers son extrémité libre ( cdté semelle ), le diamétre
maximal du té&ton de centrage étant plus grand que le
diamétre intérieur du trou fileté de la douille métalli-
que.

Avec un tel profil 1légérement conique du
téton de centrage, il se produit, lors du vissage de
1'élément d'adhérence dans la partie de liaison située
coté semelle, une dilatation de la douille en matiére
plastique. La conséquence ( souhaitée) en résultant
est une difficulté comparable de dévissage du filetage
hors des derniers filets, ce qui est comparable & un
emmanchement serré et ce qui rend difficile ou empéche
un desserrage non intentionnel de 1'élément 4'adhérence.

En addition ou en variante, la paroi intérieure
du manchon en matiére plastique peut é&galement avoir
un profil légerement conique et divergeant vers 1'extré-
mité libre ( située cbté semelle ) de telle sorte que
la cote de largeur a 1l'extrémité (arriére), opposée
a la semelle, du manchon en matidre plastique soit
légérement plus petite que le diamétre extérieur de
la douille métallique. Ce moyen sert également & établir
ou intensifier le blocage efficace souhaité de la liaison
filetée existant entre 1'élément d'adhérence et 1la
semelle. En effet il en résulte que le manchon en matiére
plastique, dans 1'état de terminaison de montage de
l'élément d‘'adhérence, est solidement maintenu, avec
exploitation de 1'élasticité du matériau de ce manchon,
sur la douille métallique de la partie de liaison situéde
coté semelle.

D'autres caractéristiques et avantages de
l'invention seront mis en é&vidence dans la suite de
la description, donnée & titre d'exemple non limitatif,
en référence aux dessins annexés dans lesquels :
la Figure 1 représente - schématiquement et partielle-
ment - une semelle de chaussure de sport en coupe verti-
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11

cale, avec un élément de liaison situé cdté semelle
et servant au vissage d'un élément d'adhérence,

la Figure 2 représente - également schématiquement
et en partie en vue en élévation et en partie en vue
en coupe correspondant a la Figure 1 - un élément d4'adhé-
rence qui est prévu et approprié pour un vissage dans
la semelle de la Figure 1,

la Figure 3 représente, par une vue en coupe verticale
correspondant a la Figure 1 ( ligne de coupe III-III
de la Figure 4 ), une forme de réalisation pratique
d'un élément de 1liaison pour un élément d'adhérence,
cet élément de 1liaison pouvant é&tre intégré dans une
semelle de chaussure de sport ou bien &tre incorporé
additionnellement dans celle-ci sous forme d'un insert,
la Figure 4 représente en vue de dessous( sens de fléche
A sur la Figure 3 ) 1'élément de liaison de 1la Figure
3,

la Figure 5 représente, en vue en coupe verticale

( ligne de coupe V-V de la Figure 6 ), une forme de
réalisation pratique d'un élément d'adhérence pour
un élément de liaison cdté semelle conforme aux Figures
3 et 4 ( ou bien conforme a la Figure 1 ),

la Figure 6 représente 1'élément de la Figure 5 en
vue en élévation latérale,

la Figure 7 représente l1'élément des Figures 5 et 6
en vue en plan ( sens de fléche B ), et

la Figure 8 représente l'élément d'adhérence des Figures
5 a 7, en vue de dessous ( sens de fléche C ).

Sur la Figure 1, la référence numérique 10
désigne une semelle de chaussure de sport se composant
d'une matiére appropriée, par exemple une matiére plasti-
que. Dans la semelle 10 est incorporé un élément de
liaison 11, constitué également d'une matiére plastique,
par exemple d'une matiére thermoplastique et réalisé

avantageusement sous forme d'une piéce moulée par injec-
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12

tion. L'élément de liaison 11, qui a une section droite
de forme circulaire ou analogue, peut &tre fabriqué
- comme un composant intégrant de la semelle 10 - en
méme temps que celle-ci ou bien il peut étre engagé,
maintenu ou emmanché dans un évidement 12 correspondant
prévu dans la semelle a cet effet.

Sur sa paroi intérieure, l'élément de liaison
11 est pourvu d'éléments de fixation 13, qui sont agencés
comme un filetage intérieur dans 1l'exemple de réalisa-
tion représenté. Avantageusement il s'agit d'un filetage
ayant une largeur de 10 mm de telle sorte que les é1lé-
ments d'adhérence compatibles s‘t'adaptent également
a des semelles connues comportant des éléments de fixation
correspondants.

Fondamentalement, Tles &léments de fixation 13
peuvent cependant é&tre é&galement agencés différemment,
par exemple comme un systéme d'enfichage oy d' enclique-
tage.

A 1l'intérieur de 1'élément de liaison 11,
il est prévu une douille métallique 14, entourée concen-
triquement par 1le filetage intérieur 13 en matiére
plastique et qui peut &tre constituée par exemple d'acier
d'aluminium ou d'un alliage approprié, en étant instal-
lée sans possibilité de rotation et de translation
axiale. A cet effet, la douille métallique 14 comporte,
a son extrémité arriére et opposée & la surface de
marche 15 de la semelle, un bord 16 élargi en forme
de collerette et au moyen duquel elle est maintenue
dans la matiére plastique de 1'élément de 1liaison 11,
en étant avantageusement entourée par celle-ci lors
de l'injection. Pour le blocage antirotation, il est
prévu des appendices axiaux 17, qui sont formés d'une
seule piéce avec le bord 16 de 1la douille métallique
14 ou bien qui peuvent étre fixés ultérieurement.

Dans la paroi intérieure de la douille métalli-
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gue 14 est usiné un filetage intérieur 18, qui a avan-
tageusement 1la cote M5 x 0,8 ou 0,238-30 UNS-Zp. La
douille métalligque 14 convient ainsi pour un vissage
d'éléments dt'adhérence classiques comme par exemple
des crampons, des taquets pour chaussures de golf et
analogues ( non représentés ), qui comportent un embout
de vissage pourvu d'un filetage extérieur correspondant.

En variante, on ©peut cependant également
envisager de pourvoir la douille métallique 14, a 1la
place du filetage intérieur 18, d'autres éléments de
fixation, par exemple un systéme d' enfichage ou d' enclique-
tage

La Figure 2 représente maintenant un élément
d'adhérence, qui a été congu spécialement pour 1l'élément
de liaison 11 représenté sur la Figure 1 et décrit’
ci-dessus. L'élément d'adhérence se compose dans son
ensemble d'une matiére plastique et il est réalisé
sous la forme d'une piéce unitaire moulée par injection.
La référence 19 désigne un corps de 1l'élément d'adhérence,
qui a une forme classique par exemple pour des crampons
de chaussures de football. Il se compose d'une partie
cylindrique 20 et d'une partie 21, disposée a la suite
cdté semelle, s'élargissant avec un profil conique
et constituant une surface frontale 22 située coté
semelle. Sur la surface frontale 22 est formé unitaire-
ment un manchon 23 en matiere plastique qui comporte
un filetage extérieur 24. A 1l'intérieur du manchon
23 en matiére plastique, il est prévu un téton de centra-
ge 25, entouré concentriquement et avec espacement
radial a par le manchon 23, ce téton 25 étant également
constitué de matiére plastique et étant formé d'une
seule piéce avec le corps 19 de 1l'élément d'adhérence.

Le filetage extérieur 24 du manchon 23 en
matiére plastique coopére avec le filetage intérieur

13 de 1'élément de 1liaison 11 situé cbté semelle et
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comporte pour cette raison wune cote correspondante
de filetage, par exemple la largeur de 10 mm. Le diamé-
tre intérieur Dh du manchon 23 en matiére plastique
doit étre au moins aussi grand que le diamétre extérieur
Db de la douille métallique 14 dans 1'élément de liaison
11 coté semelle ( Figure 1 ). En effet le manchon 23
en matiére plastique doit, dans 1'état monté de 1'élément
d'adhérence 19, s‘'adapter sur 1la douille métallique
14 coté semelle.

Le diamétre d, du téton de centrage 25 est
choisi de telle sorte que le téton de centrage 25 s'adap-
te exactement, dans 1l'état monté de 1'élément d'adhéren-
ce 19, dans le trou fileté 18 de la douille métallique
14. A cet égard, le téton de centrage 25 peut en principe
avoir une forme exactement cylindrique. Il est cependant
avantageux qu'il ait wune forme légérement conique,
réduisant de section vers 1'extrémité libre ( cbté
smax’ G4 téton de
centrage 25 étant plus grand que le diamétre intérieur
du trou fileté 18 de la douille métallique 14. Il se
produit ainsi, lors du vissage du manchon 23 en matiére

semelle ), 1le diamétre maximal (d

plastique dans 1le filetage intérieur 13 de 1'élément
de liaison 11 une légére expansion de la douille métalli-
que 14 et par conséquent un maintien plus solide de
la liaison vissée 13/24. Cet effet avantageux peut
également &tre établi ou encore amplifié en faisant
en sorte qu'également la paroi intérieure, désignée
par 26, du manchon 23 en matiére plastique ait un profil
légérement conique, auquel cas le diamétre intérieur

minimal, (D ) devrait étre situé & 1'extrémité (arrié-

re ) oppogéglil la semelle, du manchon 23 en matiére
plastique et étre légérement plus petit que le diamétre
extérieur D, de la douille métallique 1l4. Du fait de
1'élasticité de la matidre plastique du manchon 23,

il se produit alors, lors du vissage de 1'élément d'adhé-
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rence 19 dans l1'élément de liaison 11, une légére expan-
sion du manchon 23 en matiére plastique et par conséquent
un serrage correspondant de 1la liaison vissée. ( Le
cas échéant, des biseaux d'entrée nécessaires peuvent
étre prévus & cet effet sur les deux surfaces frontales
associées du manchon 23 en matiére plastique d‘'une
part et de la douille métallique 14 d'autre part ).

Sur les Figures 3 a 8, on a représenté une
réalisation pratique judicieuse d'un élément de liaison
situé coté semelle ( Figures 3 et 4 ) et d'un élément
d'adhérence correspondant ( Figures 5 & 8 ). Les parties
caractéristiques correspondantes ont été désignées,
pour simplifier, par les références numériques déja
utilisées sur les Figures 1 et 2. Une particularité
de la forme de réalisation des Figures 3 et 4 et des
Figures 5 a 8 consiste cependant dans le fait qu'il
est prévu, sur les surfaces frontales mutuellement
correspondantes de 1'élément de liaison 11 d'une part
et de 1'élément d'adhérence 19 d'autre part des biseaux
d'entrée 27 ou 28 disposés en forme d'étoile et qui
produisent une sécurité antirotation empéchant un desser-
rage indésirable de 1'élément d'adhérence. En outre
1'élément d'adhérence des Figures 5 a 8 comporte
des nervures radiales 29 et des creux intermédiaires
30, qui servent de surfaces d'application pour un outil
de vissage approprié.
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REVENDICATIONS
1. Semelle pour chaussure de sport, avec des douil-

les métalliques qui sont ouvertes en direction de la
surface de marche de 1la semelle et qui comportent,
dans leur paroi intérieure, des éléments de fixation
pour 1a disposition d'éléments d'adhérence, comme
des crampons, des clous, des taquets pour chaussures
de golf, etc., caractérisée en ce que chaque douille
métallique (14) de la semelle (10) est entourée,
concentriquement et avec espacement radial par rapport a
une autre paroi intérieure, par des é&léments de fixation (13)
en matiére plastique.

2. Semelle selon la revendication 1, caractérisée
en ce que la douille métallique (14) est disposée,
a son extrémité arriére opposée i la surface de marche
(15) de 1la semelle, dans la matiére plastique (11)
formant les éléments de fixation (13) qui 1l'entourent.

3. Semelle selon Ta revendicationn 1 ou 2,
caractérisée en ce que les éléments (13) de fixation
en matiére plastique constituent une partie intégrante
de la semelle (10).

4. Semelle selon la revendicatiorn 1 ou 2,
caractérisée en ce que 1'élément de liaison (11), conte-
nant les éléments (13) de fixation en matiére plastique,
peut étre fixé, en association avec la douille métalli-
que (14), comme un insert séparé dans un évidement
(12) prévu dans la semelle & cet effet.

5. Semelle selon la revendication 1 ou 2,
caractérisée en ce que plusieurs éléments de liaison
(11), contenant les éléments (13) de fixation en matidre
plastique, sont réunis, en combinaison avec les douilles
métalliques (14) respectivement associées, au moyen
de cordons de matiére de liaison, sous forme de groupes

qui peuvent étre noyés dans la semelle (10).

6. Semelle selon la revendication 1 ou 2,
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caractérisée en ce que tous les éléments de 1liaison
(11), contenant les éléments (13) de fixation en matiére
plastique, d'une semelle (10) sont réunis, en combinaison
avec les douilles métalliques (14) respectivement asso-
ciées, au moyen de cordons de matiére de liaison, sous
forme d'un squelette qui peut étre noyé dans la semelle
(10).

7 . Semelle selon une quelconque des revendications
3 & 6, caractérisée en ce que 1l'élément de 1liaison
(11) contenant les éléments (13) de fixation en matiére
plastique, ou bien le groupe, ou bien 1le squelette,
est réalisé sous forme d'une piéce moulée par injection.
8. Semelle selon une gquelconque des revendications
1 a 7, caractérisée en ce que la douille métallique
(14) comporte, sur son cdté frontal arriére opposé -
a la surface de marche (15) de la semelle, un bord
(16) élargi en forme de collerette, qui est entouré,
de préférence lors de l'injection, par la matiére plas-
tique (11) formant les éléments de fixation (13).

9. Semelle selon la revendication 8, caractérisée
en ce que des appendices axiaux (17) sont formés sur
le bord (16), élargi en forme de collerette, de la
douille métallique (14).

10. Semelle selon une gquelconque des revendications
1 & 9, caractérisée en ce que les éléments (13) de
fixation en matiére plastique, entourant concentriquement
la douille métallique (14), sont agencés sous forme
d'un filetage.

11. Semelle selon une gquelcongque des revendications
1 a 10, ou les éléments de fixation (18) situés sur
la paroi intérieure de la douille métallique (14) sont
constitués par un filetage, caractérisée en ce que
le filetage (18) a la cote M 5 ou 0,238-30 UNS-2 B.

12. Elément d'adhérence destiné a &tre fixé & une semelle

selon une quelconque des revendications 1 a 11, se
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composant d'un corps d'élément d'adhérence et de moyens
de fixation formés sur lui du cdété semelle, caractérisé
én ce gque, comme moyens de fixation, il est prévu un
manchon(23) en matiére plastique qui comporte sur sa
paroi extérieure des éléments de fixation (24), qui
correspondent aux éléments de fixation (13) en matidre
plastique situés cdté semelle et en ce que le diamdtre
intérieur (Dh) du manchon (23) en matiére plastique
est au moins aussi grand que le diamétre extérieur
(Db) de la douille métallique (14) située c8té semelle
de telle sorte que le manchon (23) en matiére plastique
s'adapte, dans 1'état monté de 1'élément d'adhérence
(19), sur la douille métallique (14) situde cdté semelle.
13. Elément d'adhérence selon la revendication
12, caractérisé en ce que le manchon (23) en matiére
plastique comporte, comme é&léments de fixation, un
filetage extérieur (24).

14. Elément d'adhérence selon la revendication
12 ou 13, caractérisé en ce qu'il est prévu, sur la
surface frontale (22), située cdté semelle, dudit élément
d'adhérence, un téton de centrage (25), entouré concen-
triquement et avec espacement radial (a) par le manchon
(23) en matiére plastique et dont le diamdtre (Dz)
est choisi de telle sorte que ce téton s'engage, dans
l'état monté de 1'élément d'adhérence, avec précision
dans le trou fileté (18) de la douille métallique (14).
15. Elément d'adhérence selon 1la revendication
14, caractérisé en ce que le téton de centrage (25)
est réalisé avec une forme cylindrique.

16. Elément d'adhérence selon 1la revendication
14, caractérisé en ce que le téton de centrage (25)
est légeérement conique, en diminuant de section vers
l'extrémité libre (cdté semelle), le diamétre maximal
(dZmax) du téton de centrage (25) é&tant plus grand
que le diamétre intérieur du trou fileté (18) de 1la
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douille métallique (14).

17 . Elément d'adhérence selon une des revendications
14, 15 ou 16, caractérisé en ce que la paroi intérieure
(26) du manchon (23) en matidére plastique est réalisée
légérement conique, en divergeant vers 1'extrémité
libre (coté semelle ) de telle sorte que la cote de

largeur (D ) & 1l'extrémité (arriére), dirigée vers

la semelleh%?%), du manchon (23) en matiére plastique
soit légérement plus petite que le diamétre extérieur
(D) de la douille métallique (14).

is8. Elément d'adhérence selon une quelconque

des revendications 12 a 17, caractérisé en ce que cet
élément forme ,en combinaison avec le manchon (23) en
matiére plastique et/ou le téton de centrage (25),
une seule et méme piéce, de préférence une piéce moulée

par injection.
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