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(57) Sammendrag

Fremgangsmite og anordning for ombinding av beholdere o.l.,
sarlig beholdere for spiselige produkter eller annet som
trenger lufttilfersel. Det er kjent & pakke varer i behold-
ere som for transport, anbringelse 1 forretninger eller i
kjglerom buntes sammen, f.eks. ved bruk av plastfilm eller
nett. Plastfilm kan imidlertid bevirke utilstrekkelig luft-
tilfprsel, og bruken av nett er kostbart. I henhold til
oppfinnelsen benyttes et bd&nd av film, som kan vare strukket,
idet béndet oppdeles i flere parallelle strimler (3), som
anbringes rundt beholderne som skal ombindes, og strimlene
strekkes slik -at det skjer en breddekrympning. Strimlene
anbringes mot beholderne med innbyrdes avstand, slik at det
dannes luftedpninger. Innretningen i henhold til oppfinnel-
sen omfatter midler (8) for 4 danne strimlene (3) og midler
for & strekke strimlene f@r ombindingen av beholderne.

(56) Anforte publikasjoner  Ingen.
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Foreliggende oppfinnelse angdr en fremgangsméte og en anord-
ning for ombinding av beholdere o.l. som inneholder spiselige
produkter eller andre produkter som trenger lufttilfgrsel.
Det er kjent & anbringe mange forskjellige produkter, ved
bruk av serskilt utstyr, i esker og andre beholdere som,

fgr de skal forsendes, anbringes i forretninger eller i kjg-
lerom, buntes sammen til enheter.

Sammenbuntingen kan f.eks. utfgres for & anbringe beholderne
pd paller, og kan skje ved bruk av et passende material, og
beholderne kan sdledes enkelt flyttes fra sted til sted som
sammenbuntede enheter.

For sammenbuntingen benyttes vanligvis bénd av en tynn, selv-
klebende film, eller nett av forskjellige konstruksjoner som
legges rundt hver enhet av beholdere. Det benyttes f.eks.
badnd som bestdr av polypropylen, i forholdsvis store dimen-
sjoner, som leveres i ruller. Slik f£ilm har den betydelige

fordel at den er billig, og den er dessuten enkel & anbringe
p& grunn av de selvklebende egenskaper.

Deriomot er nett meget kostbare og ikke sarlig enkle & anbrin-
ge rundt beholderenhetene, men det har vart ngdvendig & benyt-
te nett i de tilfeller beholderne inneholder produkter, slik
som matvarer, som trehger konstant lufttilfgrsel. Et typisk
tilfelle er esker eller kasser for frukt, som sammenbuntes

til enheter ved hjelp av nett laget av nylon, polypropylen,

PVC osv.
Ulempen er de pgkede omkostninger pd grunn av nettet.

Paradoksalt oppstédr denne situasjon hver gang det markedfgres
automatiske maskiner for ombinding av beholdere pd en se&rlig
hurtig mdte, idet omkostningene for selve maskinene er av
liten betydning.
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Formé&let med den foreliggende oppfinnelse er derfor & over-
vinne de ovenfor nevnte problemer ved ombinding av beholdere
som inneholder spiselige produkter, og & komme frem til en
fremgangsmate og en anordning som muliggjgr at et band av den
type som hittil bare har veart brukt for ombinding av beholdere
som ikke inneholder spiselige produkter kan benyttes ogsid for

disse.

Et annet formdl med oppfinnelsen er & komme frem til en frem-
gangsmate og en anordning som muliggijgr at ombinding av
beholdere o.1. som inneholder spiselige produkter ikke bare
kan utfgres hurtig og billig, men ogsd slik at det sikres
lufttilfgrsel til beholderne. . l

Et annet formdl med oppfinnelsen er & komme frem til en frem-
gangsmdte og en anordning som muliggjgr at det kan benyttes

moderne maskiner uten noen vesentlige modifikasjoner.

I henhold til oppfinnelsen er det kommet frem til en frem-
gangsmate for ombinding av beholdere o.l. pd en slik mate at
det oppnas ventilasjon av innholdet, omfattende aﬁ et band av
film som kan strekkes avgis fra en spole, og det er kommet
frem til en anordning for slik ombinding, omfattende en spole
innrettet til & avgi film som kan strekkes og vikles rundt
beholderne, idet fremgangsmaten og anordningen kjennetegnes

ved de trekk som fremgdr av de etterfglgende patentkrav.

Andre trekk og fordeler ved oppfinnelsen vil fremgd klarere av
den fglgende beskrivelse av en foretrukket utfgrelsesform,

vist pa den vedfpyde tegning.

Fig. 1 illustrerer fremgangsmdten og anordningen i henhold til
oppfinnelsen.

Fig. 2 viser et utsnitt av fig. 1.

Fig. 3 viser en annen variant av dette utsnitt.

Fig. 4 viser en annen utfgrelsesform av fremgangsmiten og
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anordningen i henhold til oppfinnelsen.

Fig. 1 og 2 viser en fgrste foretrukket utfgrelsesform av
fremgangsmdten i henhold til oppfinnelsen, og viser en spole
1 som er péviklet et badnd av film som kan strekkes.

Ba&ndet dekker hele bredden av spolen, som i omrddet ved aksen

har en aksial dimensjon som er vesentlig stgrre enn diameteren.

Spolen 1 og bindet av film er oppdelt i flere spoler 2 ved
siden av hverandre. Diameteren til hver spole er vesentlig
stprre enn spolens aksiale dimensjon. Videre omfatter hver
spole 2 en strimmel 3 av film som utgjgr en del av béndet.

Fig. 2 viser spolene 2 liggende tett inntil hverandre langs

aksen til spolen 1, slik at de danner en sammenhengende spole.

Alle strimlene 3 trekkes samtidig fra spolene 2 for & anbrin-

ges rundt beholderne som skal ombindes.

I henhold til oppfinnelsen strekkes strimlene 3 f¢r de anbrin-~-
ges rundt beholderne, slik at det skjer en breddekrympning

av strimlene. Som vist, medfgrer denne breddekrympning jevn
innbyrdes avstand mellom strimlene 3.

Ved utfgrelsesformen i fig. 3 befinner spolene 2 seg i innbyr-
des avstand, adskilt av avstandsskiver 4, slik at spolen 1
har stgrre bredde enn den ovenfor beskrevne, og strimlene 3

inntar ogsd stg¢rre innbyrdes avstand.

Fig. 4 viser en utfgrelsesform der bandet av film p& spolen 1
ikke p& forhdnd er oppdelt i strimler 3, idet oppdelingen
skjer ved hjelp av kniver 8 (som kan justeres med hensyn til
innbyrdes avstand), mens b&ndet trekkes fra spolen 1 og
fgres til beholderne som skal ombindes.

Oppdelingen skjer nar inntil spolen 1, og det er i praksis
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hovedsakelig bare strimlene 3 som strekkes.

Anordningen kan omfatte midler for & levere filmen i form av
strimler, og omfatter en bremseinnretning innrettet til a
motvirke avspoling av filmen, for & holde strimlene strukket

mens de anbringes rundt beholderne.

Ved den utfgrelsesform av anordningen som er vist i fig. 1 og
2 anvendes det en sgyle 5 som opplagring for en stabel av

spoler 2 som hver er paviklet en strimmel 3 av film.

I den variant som er vist 1 fig. 3 er avstandsskiver 4

anordnet mellom spolene 2.

I utfgrelsesformen vist i fig. 4 kan det benyttes bare én

spole, idet filmen oppdeles utenfor spolen.

Bremseinnretningen for & holde strimlene 3 strukket kan enten

bremse spolen eller spolene, eller den kan bremse rotasjonen

~av sgylen.

Ved bruk av film som kan strekkes, av i og for seg kjent type,
er det mulig & utfgre ombinding av beholdere o.l. med film som
har store dimensjoner, ved hjelp av flere strimler som har

innbyrdes avstand.

Det oppnés derved god ventilasjon, og ombindingen er derfor
egnet for beholdere som inneholder spiselige produkter.

Videre bevares de selvklebende egenskaper til filmen.

Det er vesentlig at fremgangsmaten i henhold til oppfinnelsen
kan anvendes for eksisterende ombindingsmaskiner uten at det

kreves noen kostbare forandringer av maskinene.
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PATENTKRAV

1. Fremgangsmate for ombinding av beholdere o.l. pd en
slik mate at det oppnas ventilasjon av innholdet, omfattende
~at et band av film som kan strekkes avgis fra en spole,
karakterisert ved at bandet er oppdelt eller
oppdeles i flere parallelle strimler (3) side ved side, idet
strimlene settes under strekk i lengderetningen fgr Qe
bringes i kontakt med beholderne som skal ombindes, pa en
slik mate at det skjer en breddekrympning, og at strimlene

vikles rundt beholderne med innbyrdes avstand.

2. Fremgangsmate som angitt i krav 1,
karakterisert ved at bandet oppdeles i flere

strimler (3) mens bandet trekkes fra spolen.

3. Fremgangsmate som angitt i krav 1,
karakterisert vedat spolen (1) oppdeles i

flere spoler (2) fgr strimlene settes under strekk.

4. Anordning for ombinding av beholdere o.l. i henhold til
fremgangsmaten angitt i krav 1-3, omfattende en spole (1)
innrettet til & avgi film som kan strekkes og vikles rundt
beholderne,

karakterisert ved eniog for seg kjent

bremseinnretning innrettet til a motvirke avspoling av

filmen.

5. Anordning som angitt i krav 4,
karakterisert ved midler (8) for oppskjaring
av filmen, for a oppdele filmen i flere strimler (3) side ved

side, hvilke midler er anordnet ved siden av spolen.

6. Anordning som angitt i krav 5,
karakterisert ved at midlene (8) for

oppskjering er justerbare med hensyn til innbyrdes avstand.
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