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Przedmiotem wynalazku jest podkladka sprezy-
nujgca z gumy i metalu, stosowana w mechaniz-
mach, tlumigcych wstrzasy, takich np., jak urzg-
dzenia pociggowe, w wagonach kolejowych i zde-
rzakach.

Wiadomo dobrze, ze urzgdzenia pociggowe, sto-
sowane w amerykanskich wagonach towarowych,
muszg posiada¢ zdolno$¢ tlumienia, wieksza od
18.000 funto-stép, aby nadawaly sie wymiennie do
obstugi wagondéw. Poniewaz stosowane jest ogra-
niczenie rozmiaréw urzadzen pociggowych, to
wszystkie takie urzadzenia wymienne musza od-
powiada¢ konstrukcji standartowego wagonu to-
warowego w zakresie, dotyczacym rozmiaréw
oslony przesta i lacznika. Urzadzenie pociggowe

'w nowoczesnej obstudze kolei zelaznej, bez wzgle-
" préb, wykazuje znaczng zdolnoé¢ ttumienia oraz

du na to, czy stosuje sie sprezyny metalowe i tar-
cie, czy tez sprezyny z gumy, jako srodki ttumigce
i absorbujace wstrzgsy, musi wytrzymywaé¢ wy-
sokie, wahajace sig i dzialajace przez dluiszy

okres czasu obcigzenia bez odksztatcania sig¢ albo
poslizgu, a nawet i wigksze uderzenia cigzaréw.
Rozruchowa sita pociggowa nowoczesnych towaro-
wych:lokomotyw Diesela dochodzi do 250.000 fun-
téw, a stala sita pociaggowa sigga 170.000 funtéw,
nawet i wiecej.

Wytwarzanie odpowiedniej gumy i wulkanizacji
oraz laczenie gumy z metalem rozwineto sie w cia-
gu ubiegtych kilku lat do tego stopnia, ze mozna
wytwarzaé¢ podkladki gumowe o powierzchni, do-
stosowanej wymiarami do uzytku w wyzej wymie-
nionych warunkach.

Podkladka gumowa wedlug wynalazku o rozmia-
rach, -dostosowanych do konstrukcji standarto-
wych wozéw amerykanskich i o odpowiednim
uksztaltowaniu jej powierzchni w wymiku licznych

duza wytrzymatos¢.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na

rysunkach,



Fig. 1 przedstawia widok z goéry podkladki we-
dtug wynalazku, fig. 2 — widok krétszego boku
podkiadki, pokazanej na fig.” 1, fig. 3 — powiek-
szony boczny widok podktadki od boku diuzszego,
pokazanej na fig. 1, fig. 4 — przekrdj przez sro-
dek dwoéch podkitadek, czesciowo
fig. 5 — widok z gory typowego zespolu kilku ta-
kich podkladek, tworzacych urzadzenie pociggowe
wedlug wynalazku; fig. 6 — uklad krzywych,
obrazujacych sprezanie i rozprezanie pojedynczej
" podkladki i zespotu podktadek podczas powolnego
sprezania i rozprezania, jak w statycznej maszynie
do badania; fig. 7 zesp6t wymienionych podkladek,
zawierajacych pomiedzy soba plytki rozporowe
oraz oparcia; fig. 8 — inny ksztalt podktadki, ani:
zeli fig. 1, 2 i 3, w ktérej guma polaczona jest

z plytka metalowa tylko na pewnych przestrze-

niach, fig. 9 — widok krétszego boku podkladki,
pokazanej na fig. 8, fig. 10 — przekréj wzdtuz linii
10—10 z fig. 8, fig. 11 — widok z géry podkladki
okraglego ksztaltu, fig. 12 — przekréj wzdtuz linii
12—12 z fig. 11.

Jak widac¢ z fig. 1, podkladka ta w najdogodniej-
szej swej postaci sklada sig z wzglednie cienkiej

$ci$nietych;

plytki metalowej 10, potaczonej z kazdej strony -

z gumowa podkladka 12. Powierzchnia gumowej
podkladki w stanie swobodnym albo nienaprezo-
nym jest sfalowana i posiada tzw. wzniesienia
i wglebienia.

Stwierdzono, ze ksztalt tej sfalowanej powierz-
chni ‘ma wielkie znaczenie, wobec czego dla
otrzymania maksymalnej pracy uzytkowej na cal
szeScienny gumy Pprzy jej jednoczesnej duzej wy-
trzymato$ci, nalezy zachowa¢ pewna przyblizong
wymierng zaleznos¢ miedzy odstepami grzbietéw
13, fal glebokoscig zmarszczen i najmniejsza gru-
boscia gumy we wgtebieniach.

Na fig. 3 oznaczono odleglosci pomiedzy grzbie-
tami 13 literg A, grubo$¢ gumy do szczytu grzbie-
tu litera B i grubo$§¢ we wglebieniu literg C.
W ksztalcie, pokazanym na fig. 1, 2 i 3, wymiar A
jest w przyblizeniu 4,8 razy wiekszy od wymiaru
B, gdy w nieznacznie zmienionej postaci, ktéra
wytrzymalta bardzo surowe badania, wymiar A
jest 4,1 razy wigkszy od ustalonego wymiaru B,
a wymiar C staly w obu formach, stanowi 25%
wymiaru B. Promienn krzywizny grzbietu fal kaz-
dego wzniesienia jest najodpowiedniejszy, gdy

posiada te dlugo$é¢, co promieri krzywizny wgle-

bienia. Wymiary powyisze w polaczeniu z pro-
mieniami krzywizny wzniesien i wgtgbien stanowia
.0 maksymalnym nachyleniu powierzchni gumy,
oznaczonym litera @, ktére w dwoéch powyzszych
przypadkach wynosi w przyblizeniu 34° i 411/,°.

‘Przyjeto, ze kazde nachylenie w granicach od 32°
-do 42° bedzie odpowiednie.

Zewnetrzne boki 14 krancowych grzbietéw po-
chylaja si¢ stopniowo od powierzchni pltyty po
szczyty grzbietéw. Podobnie krance wszystkich
grzhietéw zmarszczen nachylone sa stopniowo de
powierzchni plyty, jak pochylenie krancowe 16.

Stwierdzono, ze to stopniowe pochylenie gumy
od plytki po szczyty zmarszczen Konieczne jest
w celu ochrony wigzania migdzy guma i ptytka
metalowg wzdluz krawedzi obwodowych gumy
w czasie dziatania na nig wielkich sit sprezajacych-
Najlepsze nachylenie powierzchni bokéw 14 i 16
bedzie mniejsze od nachylenia «, jednak w Zadnym,
wypadku nie wieksze.

Stala grubo$¢ gumy oznacza sig przy pomocy
plaszczyzny poréwnawczej w odniesieniu do linii
x—x (fig. 3), przeciagnietej w takiej odlegtosci Y
ponad plaszczyzna plytki metalowej 10, ze obje-
to§¢ gumy ponad ta linia réwna sie objetosci
wgtebienia albo przestrzeni ponizej tej plaszczyzny
odniesienia, az do dna wglebienia. Jezeli $cisnie
sig podktadke do tej stalej grubosci Y, to odpo-
wiednio wykonana guma wypetnia catkowicie
przestrzen ponizej linii odniesienia x—x, w wy-
niku czego podkladka stanie si¢ trwalym blokiem
gumowym o gruboéci Y. Kazde dalsze Sciskanie
tej podkladki powoduje wzrastajace zewnetrznie
napecznienie gumy w obwodzie podktadki, Opér,
stawiany przez podkladke, jest wéwczas bardzo
duzy, ale nawet przy tym wysokim stopniu spre-
zenia posiada ona jeszcze znaczng zdolno$¢ tiu-
mienia wstrzaséw.

Jak pokazano na fig. 5, najlepszy sposoéb skla-
dania podkladek, stykajgcych sig hezposrednio po-
wierzchniami falistymi i zestrajajacych sie do-
kladnie z przyleglymi podkladkami jest pod dzia-
taniem wystepéw i wglebiern, a mianowicie wy-
stepu 20 i wglebienia 22, uformowanych po obu’
stronach kazdej podkladki, dopasowanej do wgle-
bient i wystepéw przylegtych podkladek. Wystepy
sg odpowiednio dopasowane do wglebien tak, ze
z odchyleniem sig¢ gumy, odchylaja sie réwnocze-
$nie wystepy, co chroni przed $cieraniem. Na
fig. 5 pokazano zastosowanie krancowych pod-
ktadek, w ktérych guma znajduje sig tylko po
jednej stronie metalowej ptytki 24. W tym przy-
padku metalowa plytka spoczywa bezposrednio

. na nasadzie 26 urzadzenia pociggowego, co chroni’

2

przed wszelkim kontaktem gumy z metalem.

Jezeli zesp6! podkladek, zestawionych w spo-
s6b, pokazany ma fig. 5, zostanie przycisnigty
jedna do drugiej to powierzchnia styku szczytéw



- fal bedzie stosunkowo mala, a samo S$ciskanie
podkiadek bedzie stosunkowo latwe, co przedsta-
w'one jest na fig. 6 na prawej krzywej sprezania
na odcinku od zera do okolic punktu F. W tym
sprezaniu cze$¢ . gumy usiluje sig¢ przedostac
z wzniesieh do waskiej przestrzeni, oznaczonej
wymiarem C, przy czym nastapi nieznaczny wzrost
gumy w tych przestrzeniach. Przyblizony ksztalt
jednego punktu gumy podczas okresu sprezania
pokazany jest na fig. 4. Przekonano sig, ze wgle-
bienia zostaly czesciowo zapelnione guma. Po
osiggnigciu punktu F na krzywej, mniej wigcej
w polowie suwu roboczego zespolu podkladek,

powierzchnia styku nagle wzrasta, przy jednocze-’

snym Pprzesuwaniu si¢ po sobie powierzchni gu-
mowych. Od punktu F plaszczyzna styku zwigk-
sza sie szybko, a prawie po calkowitym wypel-
‘nieniu wgtlebieri bok wypuklosci dziala na bok
nastepnej wypuklosci tak, ze kazdy ze stykaja-
cych si¢ bokéw podtrzymuje nastepne boki, To

boczne podirzymywanie wzniesien, ktére wyste-

puje przy dalszym wypelnianiu wglebieri, powo-
duje zwigkszanie przeciwstawiania sig dalszemu
sprezaniu podkladek i jest cecha niniejszego wy-
nalazku. Przy dalszym $ciskaniu podkladek wgte-
bienia wypelniaja sig catkowicie, ‘tak ze boki
wzniesien sa catkowicie podtrzymywane, Podktad-
ka staje sig wtedy stalym twardym blokiem gumo-
wym, a dalsze jej Sciskanie powoduje zewnegtrzne
wyboczenia albo -odksztalcenia gumy na obwo-
dzie podkladki. Stopniowe nachylenie powierzchni
obwodowych krawedzi gumy od powierzchni pty-
ty po wierzcholek wzniesienn, jak w odcinkach
bokéw 14 i 16, idacych ku wglebieniom chroni
wigzania podkladki z piyta przy dalszym jej $ci-
skaniu powyzej tego punktu. Podkladka taka wy-
trzymuje kazde silne $ciskanie, co jest niezbedne
przy tlumieniu ciezkich uderzen albo zderzen
ciezaréw.

Wida¢ z tego, ze dzialanie podkiadek w mniej
wigcej ,_pie'rwszej polowie suwu roboczego jest
stosunkowo slabe. Nastepnie jednak podktadki
sztywniejg szybko, lecz réwnomiernie do konca
suwu pracy, co uwidocznione jest na krzywej
powyzej punktu F. '

Podkladki tlumigce wyZej opisanego rodzaju
$cisnigto do wielkosci réwnej okolo 40—45% gru-
bosci gumy u wierzchotkéw wzniesien i stwierdzo-
no, ze jeszcze wtedy posiadaja one wystarczajaca
chropowato$¢ i wytrzymalos¢ na wielokrotne ude-
rzenia ciezaréw powyzej. miliona funtéw. Usta-
lono takze, ze plytki metalowe lub wkiladki po-
winny posiada¢ okreslona minimalng grubos¢
i wytrzymatos¢, np. plytki ze . stali zlewnej

”

o gruboéciai2 rozciagajq sie znacznie pod
dzialaniem ciezaru 700.000 funtéw. Najlepiej jest
stosowaé w zespole podkladek, pokazanych na
fig. 5, plytki metalowe 10 o grubosci 3/16” albo
tez plytki o dwa razy wigkszej wytrzymatosci
od wyzej wspomnianch ze stali zlewnej..  Moga
by¢ one stosowane u wszystkich podkladek z wy-

"jatkiem kraicowych. W kraicowych podktad-

kach, grubod¢ ptytek moze wynosié 3/32”, ponie-
waz dziala ma mie tylko polowa sily rozciggajacej:

Na fig. 7 pokazany jest zesp6t, w ktérym gumo-
we podkladki przedzielone sa plytkami rozporo-
wymi 30. Plytki rozporowe pomagajg przeciwsta-
wia¢ sie dzialaniu sit tamigcych lub rozciagaja-
cych gume, powstajgcych przy silnych '_uderzeniach_
cigzarébw. W tego rodzaju zespole plytki 10’ moga
by¢ cieisze od ptytek pokazanych na fig. 5, o ile
na tym specjalnie zalezy.

Na fig. 8, 9 i 10 pokazano inny rodzaj podktadki,
w ktbérej guma lgczy sig z ptytka 40 tylko na pew-
nych przestrzeniach. Przestrzenie te znajduja sie
pomiedzy para kreskowanych linii 42, pokazanych
na fig. 8, przy czym mieszcza si¢ przewaznie po-
nizej najgrubszej cze$ci gumy. W tej podkiadce
niezwigzane boczne krance ‘gumy moga si¢ swo-
bodnie porusza¢ na plytce, a powstrzymywane sa .
tylko przez tarcie i naturalng elastycznosé gumy.
Przy takim przyleganiu guma moze si¢ wydosta-
waé¢ z bokéw latwiéj, niz przy catkowitym polg-
czeniu z ptytka. Podktadka w tej zmodyfikowanej
postaci daje pod naciskiem cigzaru wigksze od-
chylenia, anizeli w swej pierwotnej postaci.

Uksztaltowanie powierzchni gumowej podkladki
z fig. 8, 9 i 10 podobne jest do ksztaltéw powierz-
chni, pokazanych na poprzednich figurach. Mozna
wykorzysta¢ catkowicie cze$ciowe albo umiejsco-
wione przyleganie gumy we wglgbieniach - 44,
wskutek czego pozostala guma bedzie sig latwiej
wydostawa¢ podczas naciskania, albo moze by¢

‘w zupelnoéci usunigta. Na fig. 8 pokazano wycigty

powierzchnig 46 wierzchu zmarszczenia, nacisnigta
albo nacieta, po obu stronach jej diugosci. Wy-
stepuje tu sttumienie poczatkowego dzialania, na-
ciskajagcego na podkladke i zmniejszenie wybo-
czenia gumy na jej koricach pod dzialaniem sil-
nego nacisku, przy czym zmniejsza si¢ naprezenie
w wiazaniu gumy z plytka metalowa. Konstrukcje
niniejsza mozna zastosowac takze w podkladkach

" pokazanych na fig. 1—3. Wytrzymabosc podkladek

podobna jest do’ poprzednich po dokiadnym. ze-
strojeniu ich z przyleglymi podkladkami pod dzia-



faniem wystepéw i wglebien, tj. wystepu 20 i wgle-
bienia 22, uformowanych po obu stronach kazdej

 podkiadki i dopasowanych do wglebien i wyste-

.

péw kranicowych podkladek. :
Podkladka ‘tlumigca, wedlug wynﬁlazku posiada
duzy stopien wytrzymatosci i nadaje sie¢ do tej
bardzo cigzkiej - pracy. W standartowych wago-
mach towarowych mozna stosowaé zespét podkla-

dek o szerokoéci okoto 12%4”, wysokosci 8 11";

ze zwyklymi nasadami w standartowej ostonie
urzadzenia pociggowego i standartowym prze-
stem. '

Stwierdzono, ze urzadzenie pociaggowe, utwo-
rzone z dziesieciu takich podkladek, zawieraja-
cych plytki rozporowe, zestawione pod cisnie-
niem 5000 funtéw daje suw pracy od 21/,” do
2%". Fig. 7 przedstawia zestaw urzadzenia pocig-
gowego, Wydajno$¢ jego podczas powolnego spre-
zania_wynosi powyzej 18000 funtdw, a podczas
szybkiego sprezania, tak jak przy uderzaniu, jest
ona w rzeczywistoéci 0 wiele wigksza. Ten wzrost
wydajnosci przy zwiekszaniu sig szybkosci $ci-
skania jest charakterystyczny dla odpcawiednio
skonstruowanej gumy i stanowi bardzo wartoscio-

-wa charakterystyke urzadzenia pociggowego.
_ Nalezy zauwazy¢, ze w urzadzeniu pociggowym '

nie- ma bezposredniego stykania si¢ metali dla
ograniczenia suwu, caly normalny ciezar uzyteczny
i wszelkie zderzenia ciezaréw przejmuja gumowe
podkiadki. )

Dlugosc¢ zespotu podkladek, pokazanych na fig. 7,
jest o wiele mniejsza od dlugosci standartowej
ostony urzadzenia pociggowego. Uzywajac takiej
ostony, moga byc¢ zastosowane oparcia na pod-
kladke w dodatku do juz pokazanych dla nadania
zespolowi wlasciwej dlugosci.

Opisane powyzej podktadki maja ksztalt prosto-
katny, te same jednak wyniki mozna otrzymaé¢,
stosujagc podkladki okragle, lub tez o innych
ksztattach, dopasowanych do przestrzeni, w ktérej
maja by¢ uzyte. Fig. 11 przedstawia okragla pod-
ktadke, uzywang w urzadzeniach pociggowych
wagonéw kopalnianych albo bocznych zderzakéw
europejskich wagonéw kolejowych. W tym przy-
padku wypuklosci sg koncentryczne. Wystepy 54
i odpowiednie wglebienia 52 wykonane sg w celu
utrzymania odpowiedniego zestrojenia zespoléw
podkladek, podobnie jak w urzadzeniu pociggo-
wym albo w zderzaku.

Oczywiste jest, ze przy zmianie ilosci podkladek
albo ich rozmiaréw lub twardosci gumy mozna
otrzyma¢ obszerny zasieg charakterystycznych
ttumien uderzen i amortyzacji; np. na fig. 6 poka-

zano po lewej stronie wykresu kriywq sprezania
i rozprezania pojedynczej podkladki gumowej,
przedstawionej na fig. 1—3, jako krzywej suwu
albo sprezania podkladki na dlugos¢ okolo 0,4
cala, poczawszy od obcigzenia zerowego a kon-

- czgc na obciazeniu 600.000 funtéw. Pod tym cie-

zarem guma zostaje $ci$nieta do wielkosci Té6wnej
okolo 40-tu procentom jej normalnej wysokosci,
mierzonej u szczytdw wypuklosci. Krzywa z pra-
wej strony wytworzyl zespét podobnych podkla-
dek, zlozonych pod 'poézqtkowym ci$nieniem 5000
funtéw. Kazda z krzywych uwidacznia czynno$é
zwalniania lub $ciskania podktadki lub podkladek,
wykazujac, ze w warunkach powolnego sprezania

-1 rozprezania charakterystyczny odsetek wyko-

nanej pracy, zostaje przez nie pochlonigty. Kazda
podktadka zostaje $ci$nieta do rozmiaréw okoto
40% jej zwyklej wysokosci, mierzonej u szczytéw
wypuktosci, .

Wynalazek jest zastosowany w urzadzeniach

pociagowych kolei zelaznych w celu przejmowa-

n‘a ciezkiej pracy dzialania, ttumigcego wstrzasy
i zdolnosci amortyzacyjnych wybranych podkia-
dek oraz gumy, uzywanej dotychczas tylko do
ttumienia drgan i w celach izolacji.

Stwierdzono, ze podkladki pod dziataniem wy-
twarzajacych sie uderzen ciezaréw, ktére $ciskaja
gume, nie wskazuja zadnych uszkodzen wiazan,
jezeli nachylenie gumy od powierzchni plyty do
szczytow wypuquéci wynosi okolo 24°, Przy na-
chyleniu gumy 30° i dziataniu na podkladke takich
samych obcigzen, zauwazono tendencje w'kiemnkﬁ
uszkodzenia wigzan na obwodzie gumy. Stwier-
dzono, ze pomimo tego, ze kat 30 stopni okazal
si¢ niewystarczajacy przy uderzeniach cigzaréw
przy wysokim-stopniu $ciskania, jakiemu poddaho
podktadki, to. jednak "kat taki- wystarczy ' przy
mniejszych $ciskajacych ciezarach (do np. okolo
35% $ci$nienia gumy). _

Chociaz w tym opisie uzywane bylo stowo gu-
ma", to rozumie sig, Ze i inne tlumigce tworzywo
moze by¢ uiywane na jej miejscu.

\

Zastrzezenia patentowe

1. Podkladka tlumigca, stosowana w mechaniz-
mie, pochlaniajacym wstrzasy, znamienna tym,
ze sktada sig z ptytki metalowej (10) i falistej
podktadki gumowej (12), pc')lqczonych ze soba
co najmniej z'jednej strony, albo z zespolu
takich podkladek gumowych (12), zaopatrzo-
nych w grzbiety, wystajace ponad plytke
wispomniang, przy czym powierzchnie obwo-
dowe krawedzi podkladki.gumowej (12), albo



podkladek maja stopniowe nachylenie od po-
wierzchni ptytki metalowej (10) po szczyty
grzbietow fal.

. Podkladka tlumiagca, wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze posiada w réwnych odstepach
roéwnolegle grzbiety.

. Podkladka tlumigca wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tym, ze posiada grzbiety nieznacznie
zaokraglone o maksymalnym nachyleniu oko-
to 32° do 42°.

. Podkladka tlumigca wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienna tym, ze objgto$¢ czesci grzbietu sfa-
lowanej powierzchni, znajdujgca sie¢ ponad

rébwnolegta do plyty metalowej (10) pordéw-'

nawcza linig odniesienia XX, réwna sig obje-
tosci miedzy tymi plaszczyznami i réwna sie
objetosci czesci wglebienia pod linig odnie-
sienia XX, przy czym plaszczyzna odniesienia
lezy powyzej plytki metalowej (10) w. odle-
gltosci, wiekszej od polowy maksymalne] gru-
bosci gumy.

. Podkladka tlumigca wedlug zastrz. 4, znamien-
na tym, ze grubos$¢ gumy od dna wgtebien do
ptytki metalowej (10) stanowi 25% grubosci
gumy u szczytow grzbietéw fal.

. Podkladka tlumigca wedlug zastrz. 1—5, zna-

10.

mienna tym, Ze posiada wystepy (20), dopa-
sowane do zagtebien (22) w grzbietach, w celu
umozliwienia sktadania ich z innymi podob-
nymi podktadkami.

Podkladka ttumigca wedtug zastrz. 1—6, zna-°
mienna tym, ze odleglo$¢ pomiedzy szczytami
grzbietow jest okolo 4 do 5 razy wieksza od
grubosci gumy u szczytow.

Podkladka tlumigca wedtug zastrz. 1—7, zna-
mienna tym, ze niektére gérne powierzchnie
grzbietéw sa naciskane przez boki wypuklosci
w kierunku srodka grzbietu.

Podkladka tlumigca wedlug zastrz. 1—8, zna-
mienna tym, ze cze$¢ powierzchni grzbletu
podkladki jest wycigta przy stopniowym na-
chyleniu podktadki od powierzchni plyty po
wierzchotek grzbietu.

Podkladka tlumigca wedlug zastrz. 1—9, zna-
mienna tym, ze laczy si¢ z bokiem plytki tyl-
ko na przestrzeni ponizej grzbietow.

National Malleable
and Steel Castings Company

Zastgpca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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Urzedu Potentowego
Polekie] Rzecoypospalit] Lutowe;

2287 — Lak — 8.8.55 — 150 — Pap. ilustr. kl. III B1/80 g
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