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sa) DISPOZITIV MODULAT PENTRU CONTROLUL ARBORILOR
ORIENTATI PE PRISME

{(57) Rezumat: Inventia de fatd se referd la un
dispozitiv modulat, destinat controlului preciziei
dimensionale si a preciziei de pozitie, orientare si
bataie radiald si frontald a diferitelor suprafete ale
arborilor drepti si cotiti, de diferite tipodimensiuni.
Dispozitivul include o placd de baza, plana (1), pre-
vazutad cu doud sau mai multe canale longitudinale
identice (a,a’), de care se pot fixa niste suporti de
baza (2,2"), pe care se fixeaza niste prisme (3,3'),
suportii de baza fiind prevazuti cu cate un prag (k)
pentru sprijinul prismelor, iar fixarea pe placa de
bazd (1) a celor doi suporti se realizeazd prin
insurubarea céate unei rozete (4) pe o tija filetatad
(5), prevazuta in partea ei inferioarad cu un brat (j).
Prismele sunt prevazute cu niste plédcute de uzurad
(6,6'); un varf limitator stanga {7) este fixat,prin
intermediul unui surub (8), de un brat de sustinere
(10), fixat la randul lui de corpul prismei (3], si un
varf limitator dreapta (7') este fixat, prin
intermediul unei alte tije (14), de un alt brat de
sustinere {17), fixat si el de corpul celeilalte
prisme, dreapta. In cadrul unui alt exemplu de
realizare, placa (1"} include o prisméa dreapta (m),
executata la un suport monobloc [{27), orientat si
fixat la placa de baza, inclinatd la un unghi reglabil
fatd de planul mesei de lucru [28); placa (1') este

prevazutd, ih partea din dreapta, cu doua cuple de
reazem formate dintr-o télpica (29), articulata la
un suport {30) fixat de placa (1) prin niste
suruburi (24').

Revendicari: 3
Figuri: 7
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longitudinale identice {a,a"), de care se pot fixa niste
suporti de baza (2,2'), pe care se fixeaza niste
prisme (3,3"), suportii de baza fiind prevazuti cu
cdte un prag (k) pentru sprijinul prismelor, iar
fixarea pe placa de baza (1) a celor doi suporti se
realizeaza prin insurubarea cate unei rozete (4) pe
o tija filetatd (B), prevazuta in partea ei inferioara
cu un brat {j). Prismele sunt prevazute cu niste
placute de uzura (6,6'); un varf limitator stanga (7)
este fixat,prin intermediul unui surub (8), de un brat
de sustinere (10), fixat la randul fui de corpul
prismei (3), si un varf limitator dreapta (7') este
fixat, prin intermediul unei alte tije (14), de un alt
brat de sustinere (17), fixat si el de corpul celeilalte
prisme, dreapta. In cadrul unui alt exemplu de
realizare, placa (1') include o prisma dreaptd (m),
executatd la un suport monabloc (27), orientat si
fixat la placa de baza, inclinata la un unghi reglabil
fata de planul mesei de lucru (28); placa {1'] este
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Inventia de fata se refera la un
dispozitiv modulat destinat pentru contralul
preciziei dimensionale si a preciziei de
pozitie, orientare si bataie radiald si
frontala a diferitelor suprafete ale arborilor
drepti si cotiti de diferite tipodimensiuni.

Este cunoscut un dispozitiv, utilizat
pentru controlul parametrilor preciziei de
prelucrare la piese din grupa arbarilor,
format din doua prisme, una stanga si
cealalta dreapta, pe care se orienteaza
piesele de controlat. Erorile de prelucrare
ale pieselor sunt puse in evidenta cu
ajutorul  unor aparate indicatoare
universale. Orientarea prismelor, pe placa
de baza, se poate realiza, fie cu niste
stifturi, fie cu niste pene longitudinale, iar
fixarea cu ajutorul unor suruburi.

Acest dispozitiv prezinta, atat deza-
vantajul unei prelucrari greoaie, insotita
de erori de executie inerente, cat si
dezavantajul unei flexibilitati scazute in
utilizare.

Este, de asemenea, cunascut un
dispozitiv-suport de baza pentru aparate
si dispozitive de masura, alcatuit dintr-o
placa de baza prevazuta cu canale
perpendiculare, in forma de coada de
randunica, pe care se monteaza, functie
de sttuatia de rezolvat, unul sau mai multe
suporturt de baza prevazute cu o suprafata
de asezare si un prag de pozitionare,
fixarea lor realizandu-se cu ajutorul unei
tije filetate prevazuta la un capat cu o pang,
ce intra intr-unul din canalele placii de baza.

Acest dispozitiv are ca dezavantaj
faptul c&, datorita uzurii lui in timp, apar
erori de masura cauzate de erori de
pozitionare si orientare a suporturilor.

Problema tehnica rezolvata de
inventie consta in realizarea unui dispozitiv
care sa permita eliminarea erorilor de
pozitionare si orientare a suporturilor,
datorate executiei si uzurii in timp a
acestora.

Disozitivul, conform inventiei, elimina
dezavantajele de mai sus prin aceea cd
include o placa de baza, plana, prevazuta
cu doud sau mai multe canale longitodinale
identice de care se pot fixa niste suporturi
de baza pe care se pot dispune niste
prisme. In cadrul unui prim exemplu de
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realizare, suporturile de baza sunt
prevazute cu cate un prag pentru sprijinul
prismelor. Acestea sunt prevazute cu niste
placute de uzura; un varf limitator, stanga,
este fixat prin intermediul unei tije filetate,
de un brat de sustinere stanga fixat la
réndul lui de corpul prismei stanga, iar un
varf limitator, dreapta, este fixat prin .
intermediul unei alte tije, dreapta, de un
alt brat de sustinere fixat si el de corpul
celeilalte prisme, dreapta; in cadrul unei
variante de realizare, cele doua brate de
sustinere se fixeaza de cate un suport de
baza separat. In cadrul unui alt exemplu
de realizare, dispozitivul include o prisma
dreapta, executata la un suport monobloc,
orientat si fixat la o placa de baza inclinata
cu un unghi B reglabil fata de planul unei
mese de lucru; placa de baza este
prevazuta, in partea stanga, cu o portiune
rotunjitd de raza A, iar in partea din
dreapta cu doud cuple de reazem formate
dintr-o talpica articulata la un suport fixat
de placa prin suruburi; intr-o alta varianta
de reglare a inclinarii, dispozitivul este
prevazut cu doud suruburi insurubate la
placa de baza si asigurate cu cate o
contrapiulitd, iar placa de baza este
prevazuta cu cate un lamaj pe care se
executa doua gauri filetate, in care lucreaza
suruburile.

Dispazitivul, conform inventiei, pre-
zinta, printre altele, urmatoarele avantaje
mail importante;

- suporturile de baza pot fi montate
rapid si precis, cu preluarea directionata
a jocului in asamblare, in oricare din
canalele placii de baza;

- este facilitata organizarea eficienta
din punct de vedere tehnic si economic
a controlului preciziei pieselor din grupa
arborilor drepti si cotiti precum si la alte
tipuri de piese a caror baza de montaj si
deci de masurare o constituie suprafetele
exterioare ale treptelor de diametre si nu
axa de simetrie (gaurile de centrare);

- costurile de executie si eventual
de reconditionare sunt mai scazute decat
la dispozitivele cunascute datorita simplitatii
constructive adoptate, atat pentru elemen-
tele de orientare si fixare a suporturilor
de baza, cat si pentru celelalte elemente
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componente.

Se dau, in continuare, doud exemple
de realizare a inventiei, in legatura si cu
fig. 1- 6, care reprezinta :

- fig. 1, sectiune longitudinald prin
dispozitivul prevazut cu prisme montate
pe o placa de baza plana, conform unui
prim exemplu de realizare a inventiei;

- fig. 2, sectiune transversaida A- A in
cadrul unei prime variante de realizare;
- fig. 3, sectiune transversala A’- A’ prin
dispozitiv in varianta in care acesta este
prevazut cu prisme monaobloc avand role
sau placute aplicate ;

-fig. 4, sectiune transversala B-B privind
modul de prindere a rolelor sau placutelor
aplicate;

- fig. 5, un al doilea exemplu de realizare
a dispazitivului, conform inventiei, acesta
fiind prevazut cu prisme drepte si placa
de baza inclinata;

- fig. B, varianta de inclinare a placii de
baza;

- fig. 7/, detaliu privind descompunerea
fortei de stringere.

in cadrul unui prim exemplu de
realizare, dispozitivul conform inventiei -vezi
fig. 1 si 2- este format dintr-o placa de
baza 1, prevazuta cu doua sau mai multe
canale longitudinale identice a si @', fiecare
canal avand doua suprafete perpendiculare,
precis executate b si ¢. Pe placa de baza
se asaza, se orienteaza si se fixeaza doud
suporturi de baza 2 si 2'. Pe suporturile
2 si 2' se monteaza cate o prisma 3 si
respectiv 3', aduse in contact cu cate un
prag k al suporturilor respectivi.

Suporturile 2 si 2' mai sunt
prevazute cu cate un pinten d care se
aduce in contact cu o suprafata b a placii
de baza 1. Fixarea pe placa 1 a celor doud
suporturi 2 si ' se realizeaza prin
insurubarea a cate unei rozete 4 pe o tija
filetatd B prevazuta in partea ei inferioara
cu un brat j. Se realizeaza, astfel, o forta
de strangere F care se descompune ntr-o
componenta orizontala £, si o altd com-
ponenta verticala F,. Componenta ori-
zontald F, asigura preluarea jocului initial
de montaj prin aducerea in contact a
pintenelui d cu suprafata b a placii 1, iar
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componenta verticala £, asigura contactul
cu suprafata c¢. Astfel, intre suporturile
de baza si placa 1, se realizeaza o
asamblare rapida, 1n cca. 6...10 s si
sigurd, cu preluarea directionata a jocului
in asamblare, ceea ce asigura o precizie
ridicata la montari si demontari repetate
specifice asamblarii madulate conceputa -
prin prezenta inventie. Avandu-se in vedere
fenomenul de uzurd, prismele 3 si 3' sunt
prevazute cu niste role sau placute
schimbabile rapid 6 si 6'. La inceput, piesa
de controlat se pre-asaza pe rolele sau
placutele 8' dupa care se asaza si se
orienteaza, fara soc, pe rolele sau
placutele 6. In directie axiala, piesa se
aduce in contact cu un varf limitator,
stang, 7 fixat cu un surub 8 intr-o tija
filetatd, stanga, 9, care, la randul ei, se
insurubeaza intr-un brat de sustinere 10
si se asigura cu o contrapiulitd 11. Bratul
10, prevazut cu posibilitate de reglare in
directie verticala, se fixeaza la corpul
prismet 3 cu un element de fixare 12,
ghidarea bratului fiind facuta de catre un
stift 13. Asigurarea contactului piesei de
controlat cu varful limitator 7 se realizeaza
de catre o alta tija, dreapta, 14, prin
intermediul unui varf limitator, drept, 7',
tija 14 fiind actionata prin extensia unui
arc 15, rezemat de un capac 16 fixat la
un brat de sustinere 17. Bratul 17 este
solidarizat cu corpul prismei 3' in acelasi
mod ca si bratul 10. Retragerea tijei 14
se face rapid cu ajutorul unui excentric 18
montat la tija 14 prin intermediul unui stift
19.

Bratele de sustinere 10 si respectiv
17, in functie de situatie, se pot monta,
in cadrul unei variante de executie a
primului exemplu de realizare a inventiei
(varianta reprezentata punctat in fig. 1),
in cate un suport de baza 22. Prin
rotirea piesei pe prismele 3 si 3', se pun
in evidenta abaterile suprafetelor palpate
de niste aparate sau traductoare e, f, g,
h si i, in sine cunoscute. Palparea diame-
trelor piesei de controlat se va face, in di-
rectie perpendiculara pe una din suprafe-
tele active ale prismelar dispozitivului, prin



RO 112786 B1

5

intermediul unor varfuri palpatoare de tip
cutit 20, fixate la tija mobild a aparatelor
respective cu ajutorul a cate unui surub
21. Pentru realizarea unei precizii ridicate
a controlului pieselor, se impune ca la cele
doua prisme 3 si 3' sa se realizeze, cu 0
aceeasi valoare, doua cote functionale G,
si C,, In raport cu bazele de asezare si
orientare ¢ si respectiv b. Aceasta conditie
se realizeaza cu usurinta prin prelucrarea
finala, simultana, atat a suprafetelor active
ale prismelor 3 si 3", cét si prin prelu-
crarea, simultana, a rolelor sau placutelor
6 si 6'. Orientarea si fixarea, in vederea
prelucrarii, finale, a suprafetelor active ale
prismelor 3 si 3', rolele sau placutele 6
si 8" fiind demontate, se face cain fig. 2,
cu deasebirea ca in locul rozetei filetate
4 se va folosi o piulita si o contrapiulita.
In acelasi mod se va proceda si in cazul
reconditionarilor, ceea ce confera
dispozitivului fiabilitate metrologica ridicata
-adicd mentinerea caracteristicilor de
precizie pe toatd durata de viata a unui
dispozitiv de acest fel.

Dispozitivul de contral, propus in
cadrul unei alte variante de realizare a
primului exemplu de realizare a inventiel,
conform cu fig. 5 si 6, este prevazut cu
niste suporturi monabloc, prismatic, 22,
turnate sau forjate liber sau in matrita etc.,
la care se impun aceleasi conditii de
realizare precisa a cotelor functionale G,
si C,,, procedandu-se in acelasi mod ca
la prima varianta (fig. 2). Fixarea rolelor
sau a placutelor 6 si respectiv &' se
realizeaza in modul aratat in fig. 4,
folosindu-se in acest scop o placuta de
reazem 23, fixatd cu niste suruburi 24
de corpul prismei 22, o brida 25 prevazuta
cu o proeminenta | in contact cu corpul
prismei 22, strangerea facandu-se cu un
surub 26.

Dispozitivul de contral, propus n
cadrul unui al doilea exemplu de realizare
a inventiei, conform cu fig. 5 si 6, difera
de cel propus in cadrul primului exemplu
prin aceea ca, se prevede folosirea unei
prisme drepte m, executata de aceasta
data, la un suport monabloc 27, orientat
si fixat la o placa de baza 1", inclinata cu
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un anumit unghi B fata de planul unei mese
de lucru 28, abisnuite. Unghiul $ asigura,
gravitational, contactul permanent al piesei
de controlat cu rolele 6. Placa 1' este
prevazuta, in partea stanga, cu o portiune
rotunjitd de raza A, iar in partea din
dreapta cu doud cuple de reazem formate
dintr-o talpica 29, articulata la un suport -
30 fixat de placa 1’ cu niste suruburi 24"
Suportul monobloc 27 poate fi
conceput si in varianta cu tija filetata 9
impreund cu rozeta 4 si o saiba 31
dispuse in partea opusa prismei m. Astfel,
tija filetata B va avea bratul j in canalul a,
iar pintenul d va fi in canalul a’, efectul de
orientare si fixare fiind acelasi. Aceasta
solutie devine avantajoasa in cazul cand
cota C;, se impune sa aiba valori mici.
inclinarea placii 1', se poate realiza,
intr-o altd varianta,conform fig. 6, cu
ajutorul a doua suruburi 32 insurubate la
placa de baza 1' si asigurate cu cate o
contrapiulitd 33. In acest scop, placa de
baza 1’ este prevazuta cu cate un lamaj
n pe care se executa doua gauri filetate,
n care lucreaza suruburile 32.

In vederea palparii pieselor de
diferite diametre ( &’ + od’ ), aparatul
indicator h se fixeaza intr-o tjd@ 34,
reglabild ca pozitie in raport cu o alta tija
35, de asemenea, reglabila si fixata de
corpul suportului monabloc 27 cu ajutorul
unor elemente de fixare 12 si ghidata de
catre o portiune cilindrica a cate unui surub
special 36. Solutia constructiva propusa
pentru corpurile 27 ale prismelor si modul
de asamblare al acestora cu placa de baza
1’ faciliteaza, si in acest caz, realizarea
cu usurinta a cotelor functionale C;, si G,
cu precizie ridicata, atat la executia, cat
si la reconditionarea acestar dispozitive.

Revendicari

1. Dispozitiv modulat pentru con-
trolul arborilor orientati pe prisme, inclu-
zand o placa de baza, plana (1), prevazuta
cu doua sau mai multe canale longitudinale
identice (a si @') de care se pot fixa niste
suporturi de baza (2 si 2'), pe care se
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fixeaza niste prisme (3 si 3'), suporturilor
de baza (2 si 2') fiind prevazute cu cate
un prag (k) pentru sprijinul prismelor (3
si 3'), iar fixarea pe placa de baza (1) a
celor doua suparturi (2 si 2') realizandu-se
prin insurubarea a cate unei rozete (4] pe
o tija filetatd (8) prevazutd in partea ei
inferioara cu un brat (j); caracterizat prin
aceea ca, prismele (3 si 3') sunt prevazute
cu niste placute de uzura (6 si 6"); un varf
limitator, stanga, (7) este fixat prin
intermediul unui surub, (8) de un brat de
sustinere (10) fixat la randul lui de corpul
prismei (3], si un varf limitator, dreapta,
(7" este fixat prin intermediul unei alte tije
(14) de un alt brat de sustinere (17), fixat
si el de corpul celeilalte prisme, dreapta
(3'); in cadrul unei variante de realizare,
bratele de sustinere (10 si 17) se fixeaza,
fiecare, de cate un suport de baza (2°);

2. Dispozitiv, conform cu reven-
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dicarea 1, caracterizat prin aceea ca,
in cadrul unui alt exemplu de realizare,
placa (1') include o prisma dreapta (m),
executata la un suport monabloc (27),
orientat si fixat la placa de baza (1)
inclinatad cu un unghi (B) reglabil fata de
planul mesei de lucru (28); placa (1') este
prevazutd, in partea din dreapta cu doua -
cuple de reazem formate dintr-o talpica
(29) articulata la un suport (30) fixat de
placa (1') prin niste suruburi (24');

3. Dispozitiv, conform cu reven-
dicarea 3, caracterizat prin aceea ca,
intr-o alta varianta de reglare a inclinarii
este prevazut cu doua suruburi (32]
insurubate la placa de baza (1') si asigurate
cu cate o contrapiulita (33), iar placa de
baza (1') este prevazuta cu cate un lamaj
(n) pe care se executa doua gauri filetate,
in care lucreaza cele doua suruburi (32).

Presedintele comisiei de examinare: ing.Zamfir Nicolae

Examinator: ing.Andronache Paul
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