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Sposéb wytwarzania podsadzki utwardzonej
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Przedmiotem wynalazku jest sposdéb wytwarza-
nia podsadzki utwardzonej. Wiadomo, Zze wyro-
biska gérnicze wypelniane sg podsadzks piaskowag.
Stosowana wiec obecnie podsadzka sklada sie z
piasku dowolnej granulacji. Piasek miesza sie do
tego celu z wodg i za pomocg pomp podaje ruro-
ciggami do miejsca podsadzanego. W miejscu pod-
sadzania buduje sie z desek komore, do ktérej
wpompowuje sie piasek z woda.

Piasek osadza sie w komorze obudowanej des-
kami lub czeSciowo komora wykonana jest z gru-
bej siatki metalowej, na ktérej zawieszone jest
ploétno jutowe. Przez szpary miedzy deskami lub
przez plétno odplywa woda a w Kkomorze pozo-
staje piasek. Piasek ten jest miekki i sypki. Obu-
dowy komory nie mozna rozbieraé, gdyz piasek
nie tworzy zbite] masy i rozsypuje sie na wszyst-
kie strony. Obudowa tej komory pozostaje na
state i caly material drewniany, metalowy i wlo-
kienniczy traci sie bezpowrotnie.

Powyzszych wad pozbawiony jest sposéb wy-
twarzania podsadzki wedlug wynalazku, wedlug
ktérego do stosowanego piasku dodaje sie Kkrze-
mionke koloidalng o powierzchni rozciecia 10 do
150 m2/g i rozdrobnieniu od 1 do 100 mikronéw,
powstale jako odpad przy produkecji siarczanu i
tlenku glinu i tak zaprawiony piasek miesza sie¢ z
wodg a nastepnie wprowadza sie pompami do ko-
mory drewnianej wyzej opisanej. Woda -splywa
przez szpary miedzy deskami i przez plétno.
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Pozostaly w komorze piasek twardnieje pod
wplywem dodanej krzemionki koloidalnej, ktérg
stosuje sie najkorzystniej w ilosei 2 — 20%. Po
kilku godzinach twardosé¢ piasku jest tak duza,
ze komora wykonana z desek, siatki i pl6tna mo-
ze byé rozebrana i uzyta do budowy nowej Kko-
mory. Stwardnialy piasek tworzy podsadzke
utwardzang, nie rozsypujgca sie pod wplywem
wody, ktéra splywa po tym utwardzonym piasku
jak rowniez pod wplywem nacisku goérnych warsiw
piasku na dolng warstwe piasku utwardzonego.

Celem zmniejszenia mozliwos$ci unoszenie przez
wode drobnych czgstek krzemionki korzystne jest
stosowanie dodatku popioldow otrzymanych ze
spalenia wegla, np. wegla brunatnego, a takze wa-
pna palonego oraz weglanu wapnia oraz ew. weg-
lanu wapnia z chlorkiem wapnia.

Podsadzke utwardzong mozna zgodnie z wyna-
lazkiem wytwarzaé¢ z piasku dowolnej granulacji
korzystnie uzupelnionego wspomnianymi dodat-
kami i/lub w ilo$ci 2 — 20% kazdego z tych do-
datkow w stosunku do piasku.

Mieszanine piasku z krzemionksg koloidalng o
wlasnosciach wyzej podanych z ewentualnym do-
datkiem popioléw alkalicznych wapna palonego
lub weglanu wapnia ew. z chlorkiem wapnia
wpompowuje sie w znany sposéb do wyrobisk
gérniczych, gdzie wpompowana masa twardnieje
po kilku godzinach (2 — 12 godzin). Po stward-
nieniu piasku komora lub szalunek drewniany
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moga by¢é rozebrane i uzyte do budowy nastepnej
komory.

Przyklad I. Do 95 kg piasku o wilgotnoscl
5% dodano 20 kg krzemionki koloidalnej o wilgot-
nosci 50%. Po wymieszaniu tych dwéch skladni-
kéw dodaje sie wody w iloSci 90 litréw, nastep-
nie miesza sie i wprowadza sie te mieszanke do
drewnianej komory wykonanej z trzech stron
z desek a jeden bok wykonano z siatki metalowej,
na ktérg naciggnieto tkanine jutowg. Po 2 godzi-
nach obudowe drewniang zdejmuje sie. Pozosta-
je blok piasku, nie rozsypujacego sie. Celem
sprawdzenia po 8 godzinach na blok wlewa sie
wode, ktéra splywa po nim nie powodujgc rozsy-
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Przyktltad 1IV. Do 95 kg piasku o wilgotnosci
5% dodaje si¢ 10 kg krzemionki koloidalnej o wil-
gotnosci 50% i 10 kg weglanu wapnia o wilgotno-
Sci 50%, ktory zawiera do 20% chlorku wapnia.
Po wymieszaniu z wodg w ilosci 90 litréw poste-
puje sie, jak w przykladzie I.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania podsadzki utwardzonej
przez wpompowanie zawiesiny piasku znamienny
tym, ze do piasku dodaje sie krzemionke koloidal-
ng o powierzchni rozwinigecia 10 do 150 m?/g
i rozdrobnieniu od 1 do 100 mikronéw, powstajg-

pywania sie piasku. 15 cg jako produkt odpadowy przy produkcji soli
Przyklad II. Do 95 kg piasku o wilgotnosci glinowych i ewentualnie popioly alkaliczne i/lub
%o dodaje sie 10 kg krzemionki koloidalnej o wil- wapno palone i/lub weglan wapnia zawierajgcy
gotnosci 50% i 5 kg suchego alkalicznego popiolu chlorek wapnia lub nie.
z elektrowni koninskiej. Po wymieszaniu z wodg
w iloSci 90 litréw postepuje sie w sposéb opisany 20 2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
w przykladzie I. krzemionke koloidalng, oraz ewentualnie dodawa-
Przyktad -IIl. Do 95 kg piasku o wilgotnosci _ ne popjoly alkaliczne i/lub wapno palone i/lub
5% i 5 kg suchego ‘wapna palonego. Po wymiésza- weglan wapnia z chlorkiem wapnia lub bez sto-
niu z wodg w iloSci 90 litré6w postepuje sie w spo- " suje sie w iloci 2—20% kazdego z tych skladni-
sOb opisany w przykladzie I. S 25 kéw w.stosunku do piasku.
ERRATA

na str. 1 w lamie 1 w wierszu 24
jest: o powierzchni rozciecia
powinno byé: o powierzchni rozwiniecia

na str. 1 w lamie 1 w wierszu 26
jest: powstate jako odpad
powinno byé: powstalg jako odpad

na str. 2 w lamie 3 w wierszu 23

jest: 50/, i 5kg

powinno byé: 5%, dodaje sie 10 kg krzemionki koloidalnej
o wilgotno$ei 50% i 5 kg

ZF ,,Ruch”, zam. 797-72, naxl. 200 + 20 egz.
Cena zl 10,—
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