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69 Lamellierpresse.

@ Es wird eine aus parallel zueinander angeordneten

Platten (1) aufgebaute Lamellierpresse beschrieben,
bei der quer zu den Platten verlaufende Flihrungsschienen
(17, 18) vorgesehen sind, die zur Fihrung von Druckzylin-
demn (3) dienen, die gegen eine ebenfalls an den Platten
(1) befestigte Werkstickauflage (10) wirken. Durch diese
Ausgestaltung wird die Grosse des Traggestelles unab-
hdngig von einer vorgegebenen Rahmengrosse und lasst
sich modulartig an die Lange der zu verarbeitenden Holzer
anpassen. Die Druckzylinder lassen sich sehr einfach ver-
schieben.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Lamellierpresse mit ei-
nem rahmenartigen Traggestell, an dem eine Werk-
stickauflage und mindestens eine im Abstand ober-
halb dieser verlaufende Fihrungsschiene zur langs-
verschiebbaren  Anordnung von  Einrichtungen
vorgesehen ist, die Uber Druckzylinder eine Press-
kraft in Richtung zu der Werkstiickauflage ausiben.

Ein Pressrahmen, der als Lamellierpresse ein-
setzbar ist und die oben aufgefuhrten Merkmale be-
sitzt, ist aus der DE-PS 3 303 407 bekannt. Bei
diesen Bauarten ist ein aus zwei etwa vertikalen
und zwei horizontalen Rahmenprofilen aufgebauter
Tragrahmen vorgesehen, an dem mehrere Druck-
balken angeordnet sind, die an dem oberen Léngs-
rahmenprofil verschiebbar gehalten sind. Zur An-
passung an die Lange von zusammenzufigenden
Holzleisten missen daher die Druckbalken ein-
schliesslich der an ihnen héhenverstellbar befestig-
ten Druckzylinder und der als Werkstuckauflage
dienenden Gegenauflagen verschoben werden.
Dies ist verhaltnismassig aufwendig.

Gleiches gilt auch fir bekannte Lamellierpressen,
wie sie 2z.B. in dem Prospekt «<HESS PRESSEN
Lamellieren» mit dem Druckvermerk L1190.F3 der
Firma Reinhold Hess GmbH + Co. KG in Balingen-
Weilstetten beschrieben sind. Bei den bekannten
Bauarten lasst sich eine Anpassung an die zu ver-
arbeitenden Holzlangen nur im Rahmen der Ab-
messungen des Pressrahmens vomehmen, der
durch die Lange und Hohe der Horizontal- bzw.
Vertikalrahmenprofile vorgegeben ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Moglichkeit der Anpassung der Lamellierpresse zu
schaffen, ohne dass in aufwendiger Weise Druck-
balken verschoben werden missen. Darliber hinaus
ist es auch Aufgabe der Erfindung, von dem bisher
bekannten starren Tragrahmenprinzip abzugehen
und nach einer Lésung zu suchen, die einen
modulartigen Aufbau fur Lamellierpressen je nach
Einsatzzweck erlaubt.

Zur Losung dieser Aufgabe wird bei einer Lamel-
lierpresse der eingangs genannten Art vorgeschla-
gen, das Traggestell aus mehreren im Abstand zu-
einander und in parallelen Vertikalebenen angeord-
neten Tragelementen aufzubauen, die auf einer
ihrer quer zu den Vertikalebenen verlaufenden
Stirnseite fest untereinander verbunden und auf der
entgegengesetzten Stirnseite mit der Werkstuckauf-
lage und der bzw. den Fihrungsschiene(n) verse-
hen sind, wobei an dieser bzw. den Fiihrungsschie-
ne(n) ausschliesslich die Druckzylinder geflhrt sind.

Durch diese Ausgestaltung ist die Grosse des
Traggestelles unabhangig von einer vorgegebenen
Rahmengrésse. Das Traggestell kann durch Paral-
lelschaltung von Tragelementen jeweils an die ge-
wiinschte Lange der zu verarbeitenden Hoélzer an-
gepasst werden. Das Traggestell ist somit modular-
tig aufgebaut und kann im jeweiligen Bedarfsfall
aus vorhandenen Tragelementen aufgebaut wer-
den. Die neue Lamellierpresse ist ausserdem aber
dusserst stabil und es wird deshalb nicht mehr not-
wendig, die Druckzylinder jeweils an einem Druck-
balken anzuordnen, um die von ihnen ausgelbten
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Presskrifte sicher aufnehmen zu kdénnen. Dies wie-
derum bringt den Vorteil mit sich, dass eine sehr
einfache  Verschiebbarkeit ausschliesslich  der
Druckzylinder an die jeweils gewinschten Stellen
méglich ist. Méglich ist es auch, die Druckzylinder
selbst in einer an den Verwendungszweck ange-
passten Anzahl vorzusehen und es hat sich ge-
zeigt, dass bei Wahl eines geeigneten, nicht zu ge-
ringen Abstandes zwischen den einzelnen Tragele-
menten auch erhebliche Dricke unter Einhaltung
grosser Prazision ausgelbt werden kdnnen.

in vorteilhafter Weiterentwicklung der Erfindung
wird vorgesehen, dass die Tragelemente als im
gleichmassigen Abstand zueinander angeordnete
Platten ausgebildet sind, die mit ihren grossen Sei-
tenflachen in den Vertikalebenen liegen. Durch die-
se Ausgestaltung ergibt sich eine lamellenartige Git-
teranordnung fir das Traggestell, die sich beliebig
verlangern oder verkirzen lasst. Durch die Ausbil-
dung der Tragelemente als Platten werden dusserst
stabile Stutzelemente erreicht.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung er-
geben sich aus den weiteren abhéngigen Anspru-
chen. Dabei bringen die Merkmale des Anspruches
4 den Vorteil mit sich, dass eine durchgehende sta-
bile Werkstiickauflage erreicht wird. Die Merkmale
der Anspriiche 5 und 6 erlauben eine verkantungs-
freie sichere Fiihrung der Druckzylinder und wéh-
rend des Betriebes auch eine ausreichende Abstit-
zung der Druckkréfte nach oben.

Die Erfindung ist anhand eines Ausfiihrungsbei-
spieles in der Zeichnung dargestellt und wird im fol-
genden erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer La-
mellierpresse nach der Erfindung,

Fig. 2 die Ansicht der Lamellierpresse der Fig. 1
in Richtung des Pfeiles || der Fig. 1 gesehen, je-
doch ohne die Niederhalteeinrichtung,

Fig. 3 eine Variante einer Lamellierpresse nach
der Erfindung, die als eine drehbare Lamellier-Drei-
ecksanordnung ausgebildet ist, und

Fig. 4 eine Variante einer Lamellierpresse nach
der Erfindung, die als ein drehbarer Lamellier-Stern
mit 6 Pressflachen ausgebildet ist.

In den Fig. 1 und 2 ist eine Lamellierpresse ge-
zeigt, deren Traggestell aus mehreren parallel zu-
einander und im wesentlichen im gleichen Abstand
zueinander angeordneten Platten (1) besteht, die
rechtwinklig ausgebildet sind und im Vergleich zu
ihrer Breite (b) und Lange (1) nur eine verhéltnis-
massig geringe Dicke (a) aufweisen. Alle diese
Platten (1) sind jeweils in einer Vertikalebene ange-
ordnet. Der Abstand der einzelnen Platten zueinan-
der ist beim Ausfiihrungsbeispiel so gewénhlt, dass
er in etwa der Breite der Druckplatten (2) von
Druckzylindern (3) entspricht, von denen beim Aus-
fohrungsbeispiel nur ein Druckzylinder dargesteiit
ist.

Alle Platten (1) sind mit ihren vorderen und hinte-
ren Stirnkanten (1a und 1b) leicht schrag zu einer
Vertikalebene angeordnet und im Bereich ihrer hin-
teren Stirnkante (1a) durch senkrecht zu ihnen ver-
laufende Querleisten (4 und 5) fest miteinander ver-
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bunden, die an die Stirnkanten (1a) angeschweisst
sind und in bekannter Weise Uber Schrauben (6)
mit mindestens zwei Tragsaulen (7) verschraubt
sind, die einen horizontal auf dem Boden aufstell-
baren Fuss besitzen. Diese Tragsaulen (7) sind in
Fig. 2 nicht gezeigt.

An ihren Seitenkanten (1b), die auch als Vorder-
kanten bezeichnet werden kdnnen, sind die Platten
(1), die im dbrigen auch noch durch quer zu ihnen
verlaufende und in Fig. 2 nicht gezeigte Bolzen (9)
verbunden sind, in ihrem unteren Bereich mit einer
Werkstickauflage (10) in Form einer durchgehen-
den Auflageplatte und mit einer unter dieser ange-
ordneten und mit den Kanten (1b) jeweils ver-
schweissten Auflage (11) in Form eines durchge-
henden Hohltragers verbunden. In ihrem oberen
Bereich besitzen alle Platten (1) zwei parallel ver-
laufende Einschnitte (12), in die jeweils quer zu den
Platten (1) verlaufende Leisten (13) eingesetzt, bei-
spielsweise eingeschweisst sind, die zusammen mit
angeschraubten Zwischensticken (16) und schma-
leren Leisten (14) bzw. (15) Flhrungsschienen (17)
bzw. (18) tur die Druckzylinder (3) bilden.

Wie die Fig. 1 erkennen lasst, ist der Druckzylin-
der (3) dabei an seinem oberen Ende mit einem
Ansatzstick (19) versehen, das auf die obere Stirn-
seite des Zylinders (3) aufgeschraubt ist. An die-
sem Ansatzstiick (19) ist auf der zu der Fithrungs-
schiene (18) hingewandten Seite ein Gileitstein (20)
oder ein entsprechendes Fuhrungsstiick angeord-
net, das in die zwischen der Leiste (15) und der
Leiste (13a) gebildete Nut eingreift. An seinem un-
teren Bereich ist der Zylinder (3) mit einer Man-
schette (21) versehen, die auf der der Leiste (13b)
zugewandten Seite mit einem Gleitstein (22) oder
einem entsprechenden Waizlager versehen ist, der
ebenfalls in die zwischen der Leiste (13b) und der
Leiste (14) gebildete Nut eingreift. Der Druckzylin-
der (3) wird daher an der Flhrungsschiene (17) im
unbelasteten Zustand nach unten abgestitzt. Ein
Herausfallen aus dieser Fihrungsnut wird durch die
oberen Gleitsteine (20) verhindert, von denen in an
sich bekannter Weise, wie auch aus Fig. 2 hervor-
geht, jeweils zwei im Abstand zueinander angeord-
nete oder eine leistenartige Gleitsteinanordnung
vorgesehen ist, die auch ein seitliches Abkippen
verhindert und so ein Verkanten der Fihrung fir
den Druckzylinder (3) verhindent. Der Druckzylinder
(3), und analog naturlich auch noch weitere fur die
Lamelliereinrichtung  vorgesehene  Druckzylinder,
lassen sich daher in sehr einfacher Weise und in
Fihrungsschienen (17 und 18) quer zu den Platten
(1) verschieben. Werksticke, die daher auf der
Werkstickauflage (10) aufgelegt werden, kénnen
dann nach Einstellung des oder der Druckzylinder
in einfacher Weise verpresst werden.

Eine Umstellung auf andere Langen lasst sich
einfach bewerkstelligen.

Am Ausfihrungsbeispiel ist der Lamellierpresse
auch noch eine an sich bekannte Niederhalteeinrich-
tung (23) zugeordnet, die aus einer Niederhalteplatte
(24) mit zwei Druckzylindern (25) und einer Halte-
rung (26) besteht, wobei die Niederhalteeinrichtung
(23) an entsprechende im Bereich der Werkstiick-
auflage (10) und oberhalb der Leiste (15) angeord-
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neten Fuhrungen so verschiebbar ist, dass bei ihrer
Betatigung beispielsweise mehrere bereinander auf
der Werkstiickauflage (10) aufliegende Holzer fest
und flach gegen die Vorderkante (7b) der Platten (1)
gedrickt werden kdnnen, ehe sie von oben durch
Betatigung der Druckzylinder (3) auch in der Quer-
richtung zusammengepresst werden.

In den Fig. 3 und 4 sind insofern Varianten der
neuen Lamellierpresse gezeigt, als hier die Lamel-
lierpressenanordnung der Fig. 1 und 2 in mehrfa-
cher Ausfahrung zu Lamellierpressen zusammenge-
setzt ist, wie sie an sich auch schon bisher bekannt
waren.

So zeigt die Fig. 3, dass es auch mit dem neuen
Aufbau einer Lamellierpresse aus nebeneinander
angeordneten Platten (1°) maoglich ist, eine Drei-
ecksanordnung bestehend aus drei in der Form ei-
nes gleichseitigen Dreiecks angeordneten Lamellier-
pressenanordnung zu erhalten. Eine solche Lamel-
lier-Verleimdreieck-Anordnung  kann durch die
mégliche Rotation im Sinne des Pfeiles (30) um die
Achse (31) dazu ausgenitzt werden, dass die in
der Position (1, 10) eingelegten Werksticke nach
dem Ausrichten und nach der Austbung des Druk-
kes durch die Zylinder (3’) in die nachfoigenden Po-
sitionen (17, 107, 1, 10”) weiter gedreht werden
kénnen, wobei in der Position (17, 10") beispiels-
weise die Entnahme der fertigen Werksticke erfol-
gen kann.

Ahnlich verhalt es sich mit dem Lamellierstern
der Fig. 4, der ebenfalls zu einer Erhéhung der
Produktion dienen kann. In dieser Fig. 4 sind die
gleichen Bezugszahlen wie in den Fig. 1 und 2 ein-
getragen.

Patentanspriiche

1. Lamellierpresse mit einem rahmenartigen
Traggestell, an dem eine Werkstiickauflage (10)
und mindestens eine im Abstand oberhalb dieser
verlaufende Fihrungsschiene (17) zur langsver-
schiebbaren Anordnung von Einrichtungen vorgese-
hen ist, die Uber Druckzylinder (3) eine Presskraft
in Richtung zu der Werkstickauflage (10) ausuben,
dadurch gekennzeichnet, dass das Traggestell aus
mehreren, im Abstand zueinander und in parallelen
Vertikalebenen angeordneten Tragelementen (1)
aufgebaut ist, die auf einer ihrer quer zu den Verti-
kalebenen verlaufenden Stirnseite (1a) fest unter-
einander verbunden und auf der entgegengesetzten
Stirnseite (1b) mit der Werkstuckauflage (10) und
der bzw. den Fiihrungsschiene(n) (17, 18) versehen
sind, und dass an dieser bzw. den Filhrungsschie-
ne(n) (17, 18) ausschliesslich die Druckzylinder (3)
gefihrt sind.

2. Lamellierpresse nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Tragelemente als in gleich-
massigem Abstand zueinander angeordnete Platten
(1) ausgebildet sind, die mit ihren grossen Seiten-
flachen in den Vertikalebenen liegen.

3. Lamellierpresse nach den Ansprichen 1 und
2, dadurch gekennzeichnet, dass die Platten (1)
Uber Querleisten (4, 5) fest miteinander verbunden
und mit diesen an seitlichen Tragstitzen (7) befe-
stigt sind.
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4. Lamellierpresse nach den Ansprichen 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Werkstiickaufla-
ge aus einem an den Stirnseiten (1b) der Platten
(1) angebrachten Hohlprofil (11) und aus einer dar-
auf angeordneten Auflageplatte (10) besteht. 5

5. Lamellierpresse nach einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Fuhrungs-
schienen (17, 18) aus gegeneinander offenen Rin-
nen gebildet sind, in denen Gleitsteine (20, 22)
oder Walzlager eingreifen, die im entsprechenden 10
Abstand an den Druckzylindern (3) so angebracht
sind, dass die Betatigung der Kolbenstange und der
Druckplatte (2) unbehindert ist.

6. Lamellierpresse nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass an der oberen Flhrungsschiene 15
(18) und oberhalb derselben, eine als Abstitzung
dienendes Zwischenstick (16) fur eine Fiihrungslei-
ste (15) vorgesehen ist, die wahrend des Pressvor-
ganges als Anlage fur die Druckzylinder (3) dient.

7. Lamellierpressenanordnung mit mehreren La- 20
mellierpressen nach einem der Anspriche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass mehrere Traggestel-
le zu einem drehbaren Lamellierdreieck (Fig. 3)
oder zu einem Lamellier-Stern (Fig. 4) zusammen-
gesetzt sind. 25
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