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Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest maszyna, stuzaca do przymocowywa-
nia podeszew z filcu, sztucznej skéry, skory
chromowej lub kauczuku wulkanizowanego
do obuwia o przyszwach z wszelkiego ro-
dzaju tkanin, filcu, wetny lub ich miesza-
niny, skéry chromowej i tym podobnych
materjaléow. Przy wyrobie obuwia zapo-
moca maszyny wediug wynalazku przygo-
towywanie przyszw oraz ich wycinanie od-
bywa si¢ w zwykly sposéb.

Dodatkowe czynnoséci polegaja na tem,
ze przyszwy nalezy obszy¢ cienka stalowa
nitka o srednicy okolo 0,3 mm, zwinigta w
pierscieni; szew jest zygzakowaty i obejmu-
je dolne brzegi przyszw z wyjatkiem dwéch
czesci o dlugosci okoto 4 cm, znajdujacych
sie na wysokosci przedniego tuku podbicia,

w polowie odleglosci miedzy kapka a tyl-
na czescig buta.

Podeszwy, niezaleznie od rodzaju ma-
terjalu, z jakiego sa wykonane, musza po-
siadaé¢ na czesci, ktora nastepnie tgczy sig
z przyszwa, cienka warstwe surowego kau-
czuku, zmieszanego z odpowiednig wulka-
nizujaca si¢ substancija.

Przyklad wykonania wynalazku jest
przedstawiony na rysunku. Fig. 1 i 2 przed-
stawiaja maszyne wedlug niniejszego wy-
nalazku w widoku zboku i w czegsciowym
przekroju, przyczem urzadzenie do przy-
szywania podeszew jest przedstawione od-
powiednio w polozeniu zamknietem i o-
twartem; fig. 3 i 4 — widok zprzodu i cze-
$ciowy przekréf urzadzenia do przyszywa-
nia podeszew odpowiednio w polozeniu za-
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mknigtem 1 otwartem, a fig. 5 — forme z
wydrazeniem, ktére jest wypelnione powie-
trzem lub ciecza i w ktérem znajduje sig
poduszeczka kauczukowa.

Maszyna sklada si¢ z nieruchomego
wspornika A, przymocowanego do funda-
mentu. W gérnej czesci wspornika znajdu-
ja sie z lewej i prawej strony dwa metalo-
we kopyta B i C (fig. 3i 4). Kopyta te sa
ogrzewane do temperatury, potrzebnej do
wulkanizacji kauczuku, zapomoca wezow-
nicy o wylocie E, w ktorej krazy dowolny
plyn (ciecz, gaz lub para), ogrzany do po-
zadanej temperatury. Wezownica jest u-
mieszczona wewnatrz kopyt w taki sposéb,
iz jej powierzchnia zewnetrzna styka sig
bezposrednio ze $ciankami kopyt.

Do przyszywania przyszw sluzy wurza-
dzenie, uruchomiane dzwignia F, ktora jest
umocowana przegubowo na sworzniu G i
ktéra mozna zapomoca mimosrodu przysu-'
waé do kopyta lub od niego odsuwaé. Do-
suwka / umozliwia umocowywanie przy-
szwy dokladnie na wysokosci tylnej czgsci
buta, tak Ze stosowane dotychczas wbija-
nie gwozdzia-w przyszwe¢ buta, naciagnie-
tego na drewniane kopyto, staje si¢ zbedne.

Drazek L, slizgajacy sie w otworze
wspornika, posiada na gérnym korficu ma-
ty haczyk, a na dolnym koricu jest potaczo-
ny z diwignia, zaopatrzong w pedal N.
Dziwigni¢ te¢ porusza robotnik, mnaciskajac
noga pedal N, przyczem przesuwanie sig
tej dZzwigni powoduje opuszczanie si¢ draz-
ka L wbrew dzialaniu sprezymy O.

Mechanizm zaciskowy P stuzy do opu-
szczania pedatu N.

Podeszwe naklada si¢ zapomoca rucho-
mego urzadzenia, umocowanego przegubo-
wo na sworzniu V i sktadajacego si¢ z pod-
stawy w ksztalcie widelek z dwiema for-
mami S, S, ktére moga przechylaé¢ sig
wtyl az do polozenia, przedstawionego na
fig. 2. Te formy posiadaja w dolnej cze-
$ci wydrazenie T, ktérego zarys dokladnie
odpowiada zarysowi podeszwy i ja obejmu-

je. Wydrazenie T posiada z jednej strony
kauczukowa poduszeczke, wewnatrz pusta,
z drugiej zas strony jest wypelnione ply-
nem lub powietrzem tak, iz w chwili, gdy
forma S jest dociskana do kopyta, to na po-
deszwe dziala wszedzie réwnomierny na-
cisk. Wymieniona poduszeczka (fig. 5) jest
dociskana do gérnej czeséci uprzednio przy-
gotowanej podeszwy.

Maszyna dziata w nastepujacy isposob.
Najpierw zostajg przechylone formy S i §*
wraz z ich podstawami R i R’ i pozostawio-
ne w przechylonem polozeniu. Nastepnie
nalezy maciagnaé przyszwy na kopyta,
przymocowaé je zapomocy czesci F, G, H,
I, a na haczyk, znajdujacy si¢ ma koficu
drazka L, nalozyé obydwa wolne korice ait-
ki metalowej.

Robotnik, naciskajac pedat N, opuszcza
drazek L i w ten sposéb metalowa nitka po-
ciaga wewnetrzne brzegi przyszw i zmusza
ja do przesuniecia si¢ w kierunku srodka
formy. Nastepnie nalezy wsunaé podeszwe
do wydrazenia formy S i docisnaé te ostat-
nia do kopyta (fig. 3).

Zkolei uruchomione zostaje urzadzenie
do przyciskania form S, a tem samem row-
niez znajdujacych si¢ w nich podeszew.
Urzadzenie to posiada ttok U, przesuwaja-
cy si¢ w cylindrze o duzej srednicy, oraz
wspétosiowo umieszczony, lecz znacznie
mniejszy tlok U, slizgajacy si¢ w cylindrze
U~

Wspélne tloczysko obydwéch tlokow
jest polaczone z dZwignia Z, zaopatrzona w
gornej czesci w poprzeczke X, ktérej korice
wspieraja si¢ na gornej czesci form S i S'.

Pod cisnieniem wprowadzanej do cylin-
dra cieczy tlok U przesuwa sig i powoduje
opuszczenie sie¢ dzwigni Z i poprzeczki X.
Poniewaz ta ostatnia wspiera si¢ ma for-
mach S i S, wiec dociska je mocniej lub
stabiej do kopyta, zaleznie od wielkosci ci-
$nienia plynu. W ten sposéb znajdujaca sie
na podeszwie cienka warstwa surowego
kauczuku zostaje docisnigta do brzegéow



przyszwy malozonej na kopyto i zostaje
zwulkanizowana wskutek dzialania ciepla
i nacisku, tak ze przyszwa laczy si¢ z po-
deszwa, w ciagu 2 do 5 minut.

Z chwila uplynigcia czasu, potrzebnego
do dobrego zwulkanizowania wspommnianej
warstwy surowego kauczuku, ci$nienie w
cylindrze tloka U zostaje zmniejszone, a
plyn zostaje przetloczony do cylindra U*
poprzez kurek, nieprzedstawiony na rysun-
ku. DZwignia Z przesuwa si¢ woéwczas wgo-
re, a poprzeczka X przestaje przyciskaé
formy S i S’. Przy dalszem wznoszeniu sig
dzwignia Z pod wplywem ciegla ¥ musi
przesunagé si¢ wtyt i zajaé potozenie, przed-
stawione na fig. 2.

Obydwie formy S i S’ podnosza sie, po-
niewaz sa polaczone mp. linkami z po-
przeczka X.

Po odchyleniu form podeszwa jest po-
taczona z przyszwa. Nastepnie zwalnia sie
dzwignie¢ F oraz drazek L, pochylajac pod-
stawe formy R w ten sposéb, iz drazek ten
podnosi si¢ pod dzialaniem sprezyny O az
do zetknigcia si¢ z podeszwa buta. Dzieki

temu but zostaje odlaczony od kopyta i da-
je sig z mniego latwo zdjaé.

Zastrzezenie patentowe.

Maszyna do przymocowywania po-

- deszew z wulkanizowanego kauczuku, ba-

wetlny, filcu, skéry chromowej lub skéry
sztucznej do butéw, mp. ze skéry, kauczu-
ku, ptétna, filcu, barchanu i tym podobnych
matenjalow, znamienna tem, ze posiada
nieruchome metalowe kopyta (A, B), o-
grzewane ptynem pod cisnieniem, urzadze-
nie (F, G, H, I) do nakladania przyszw ma
podeszwy, oraz formy (S, S’) sluzace do
przymocowywania podeszew zapomoca
wanstwy kauozuku, ktéra jest umieszczona
pomigdzy przyszwa a podeszwa i ktéra zo-
staje zwulkanizowana wskutek dzialania’
nacisku i ciepla.

Giovanni Battista Laura.
Zastgpca: Inz. S. Pawlikowski,

" rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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