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Sposób zdobienia powierzchni wyrobów szklanych

Przedmiotem wynalazku jest sposób zdobienia
powierzchni wyrobów szklanych.
Znane dotychczas sposoby zdobienia powierzchni

wyrobów ze szkła polegają na szlifowaniu (rzeźbie¬
niu) ściernicami głębokich wzorów przeważnie ge¬
ometrycznych, na rytowaniu ściernicami dekoracji
figuralnych i innych motywów np. roślinnych, na
malowaniu ręcznym. Znany jest również mechanicz¬
ny sposób zdobienia wyrobów szklanych polegający
na zastosowaniu filmdruku, światłodruku lub kalko¬
manii. Inne znane sposoby polegają na matowaniu
przy użyciu szablonów, past ochronnych, piasku lub
środków chemicznych, na lazurowaniu czyli nakła¬
daniu pędzlem barwnych powłok utrwalanych przez
wypalanie, na metalizowaniu w temperaturze do
60°C w próżni lub galwanicznie, na iryzowaniu czy¬
li utworzeniu solami metali na powierzchni ze¬
wnętrznej szkła cienkiej warstwy o połysku mie¬
niącym się barwami tęczy, przy czym warstwę tę
nakłada się w urządzeniu komorowym na wyrobie
już uprzednio ukształtowanym. Można również taką
warstwę nakładać sposobem malarskim. Sposób zdo¬
bienia powierzchni szkła przez iryzowanie daje na
wyłącznie gładkiej powierzchni przedmiotu słabo
mieniące się barwy tęczy.
Sposób według wynalazku polega na tym, że po

wstępnym uformowaniu porcji szkła do kształtu
zbliżonego do kuli i naniesieniu na nią błony z tlen¬
ków metali takich jak Sn02, Ti02, Sb03, Bi203, ZnO
itp. stosuje się nierównomierne, miejscowe nagrze-

%

wanie powierzchni w temperaturze mięknięcia szkła
w zakresie 450 — 850°C a następnie kształtowanie
i studzenie wyrobu do temperatury pokojowej.
W efekcie otrzymuje się interesujący wzór na po-

5 wierzchni wyrobu, który tworzą nieregularne, so-
czewkowate zgrubienia powstałe na ściankach wy¬
robu od strony wewnętrznej.
Sposób zdobienia według wynalazku odbywa się

w następujących warunkach:
!0 Na powierzchni wstępnie uformowanej porcji

szkła nanosi się znanym sposobem błonę z tlenków
metali, jak podano wyżej. Błony tego typu na po¬
wierzchni szkła charakteryzują się wysokim współ¬
czynnikiem odbicia dla promieniowania w bliskiej

15 i dalekiej podczerwieni. Grubość tych błon na po¬
wierzchni szkła jest rzędu od 0,0005 do 0,005 mm.
Przepuszczalność świetlna w paśmie widzialnym od
60% do 95%, natomiast rozpraszanie światła w gra¬
nicach kilku procent. Struktura tych błon ma cha-

2o rakter mozaikowy, to znaczy, że grubość takiej bło¬
ny na powierzchni szkła zmienia się od punktu do
punktu, osiągając w pewnych obszarach wartość
zerową. Następnie wyrób szklany z naniesioną bło¬
ną nagrzewa się w płomieniu wskutek czego zacho-

25 dzi zjawisko nierównomiernego miejscowego na¬
grzania powierzchni szkła, wywołane zmienną gru¬
bością błony i wysokim współczynnikiem odbicia
dla promieniowania cieplnego. W wyniku powyższe¬
go lepkość szkła staje się zmienna od punktu do

30 punktu na obszarze podgrzanym. Przez wysokie
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przegrzanie miejscowe powierzchni, a następnie
ukształtowanie wyrobu otrzymuje się odkształcenia
na jego wewnętrznych ściankach, które wraz z na¬
niesioną błoną tworzą bardzo interesujący wzór.
Sposób według wynalazku może być stosowany

do wyrobów ze szkła, najkorzystniej bezborowego
i nadaje się szczególnie do produkcji szklanych
ozdób choinkowych.
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Zastrzeżenie patentowe

Sposób zdobienia powierzchni wyrobów szklanych
wstępnie uformowanych, na które następnie nanie¬
siono błonę z tlenków metali, znamienny tym, że
stosuje się nierównomierne, miejscowe nagrzewanie
powierzchni w temperaturze mięknięcia szkła w za¬
kresie 450—850°C, a następnie ostatecznie kształ¬
tuje i studzi wyroby w celu utworzenia się ozdo¬
bnych odkształceń na ich wewnętrznych ściankach.
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