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一种铝板生产用上料装置

(57)摘要

本实用新型提供一种铝板生产用上料装置，

涉及上料装置技术领域，本实用新型包括轨道，

所述轨道的顶部开设有滑槽，所述滑槽的内壁滑

动连接有放置台，所述轨道的一侧固定连接有第

一电机，所述第一电机的输出端固定连接有第一

螺纹杆，所述第一螺纹杆螺纹贯穿在放置台的底

部，所述放置台的顶部设置有移动装置，使用移

动装置的时候，控制矩形板圆杆的表面转动，进

而使得矩形板和放置台的表面形成一定的坡度，

进而放置在放置台表面的铝锭可以顺着坡度滑

出放置台，把轨道远离第一电机的一端设置操作

台的侧面，进而铝锭可以从放置台上直接滑到操

作台上，这样不需要人为搬运，比较省力，这样在

一定程度上提高了铝板的生产效率。
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1.一种铝板生产用上料装置，包括轨道（1），其特征在于：所述轨道（1）的顶部开设有滑

槽（3），所述滑槽（3）的内壁滑动连接有放置台（2），所述轨道（1）的一侧固定连接有第一电

机（4），所述第一电机（4）的输出端固定连接有第一螺纹杆（5），所述第一螺纹杆（5）螺纹贯

穿在放置台（2）的底部，所述放置台（2）的顶部设置有移动装置（6），所述放置台（2）的一侧

设置有限位装置（7），所述移动装置（6）包括圆杆（602），所述放置台（2）的顶部开设收纳槽

（601），所述收纳槽（601）的内壁和圆杆（602）固定连接，所述圆杆（602）的表面转动套设有

矩形板（603），所述矩形板（603）远离圆杆（602）的一端滑动套设有矩形框（604）。

2.根据权利要求1所述的铝板生产用上料装置，其特征在于：所述放置台（2）的一侧开

设有连接槽（608），所述连接槽（608）的内壁滑动连接有连接块（607），所述矩形框（604）远

离矩形板（603）的一侧固定连接有U型板（605），所述U型板（605）的内壁固定连接有转动杆

（606），所述连接块（607）转动套设在转动杆（606）的表面。

3.根据权利要求1所述的铝板生产用上料装置，其特征在于：所述放置台（2）的顶部固

定连接有第二电机（609），所述第二电机（609）的输出端固定连接有第二螺纹杆（610），所述

第二螺纹杆（610）螺纹贯穿插设在连接块（607）的顶部。

4.根据权利要求1所述的铝板生产用上料装置，其特征在于：所述矩形板（603）的顶部

开设有矩形槽（611），所述矩形槽（611）的内壁固定连接有限位杆（612），所述限位杆（612）

的表面转动套设有滚筒（613）。

5.根据权利要求1所述的铝板生产用上料装置，其特征在于：所述限位装置（7）包括支

撑杆（702），所述放置台（2）的一侧开设有滑动槽（701），所述滑动槽（701）的内壁与支撑杆

（702）滑动连接，所述支撑杆（702）远离滑动槽（701）的一端滑动插设有L型板（703）。

6.根据权利要求1所述的铝板生产用上料装置，其特征在于：所述放置台（2）的一侧固

定连接有第三电机（708），所述第三电机（708）的输出端固定连接有第三螺纹杆（709），所述

第三螺纹杆（709）螺纹贯穿插设在支撑杆（702）的一侧。

7.根据权利要求5所述的铝板生产用上料装置，其特征在于：所述L型板（703）的一侧滑

动插设有T型板（704），所述T型板（704）的一侧均匀开设有连接孔（706），所述支撑杆（702）

的一侧均匀固定连接有卡位杆（707），所述卡位杆（707）与连接孔（706）的内壁滑动连接。

8.根据权利要求7所述的铝板生产用上料装置，其特征在于：所述T型板（704）的一侧固

定连接有弹簧（705），所述弹簧（705）远离T型板（704）的一端和L型板（703）的一侧固定连

接。
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一种铝板生产用上料装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及上料装置技术领域，尤其涉及一种铝板生产用上料装置。

背景技术

[0002] 上料装置是用于推送物料的装置，在铝板加工过程中常需要用到上料装置将铝锭

输送到铝板加工的操作台旁边，使用上料装置的时候，直接把铝锭放置在放置台上，然后启

动第一电机，通过第一电机带动第一螺纹杆转动，进而第一螺纹杆表面螺纹套设的放置台

随着第一螺纹杆的转动而在轨道的表面移动，进而很好地完成铝板生产时的上料。

[0003] 发明人在日常工作中发现铝板生产用上料装置仍至少存在以下问题：使用上料装

置的时候，通过上料装置把铝锭运输到铝板轧制的操作台旁边，然后再通过人工把放置台

上面的铝锭转移到操作台上，但是通过人工把铝锭搬运到操作台上较为费力，这样在一定

程度上影响铝板生产的工作效率。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的是为了解决现有技术中存在的缺点，而提出的一种铝板生产用

上料装置。

[0005] 为了实现上述目的，本实用新型采用了如下技术方案：一种铝板生产用上料装置，

所述轨道的顶部开设有滑槽，所述滑槽的内壁滑动连接有放置台，所述轨道的一侧固定连

接有第一电机，所述第一电机的输出端固定连接有第一螺纹杆，所述第一螺纹杆螺纹贯穿

在放置台的底部，所述放置台的顶部设置有移动装置，所述放置台的一侧设置有限位装置，

所述移动装置包括圆杆，所述放置台的顶部开设收纳槽，所述收纳槽的内壁和圆杆固定连

接，所述圆杆的表面转动套设有矩形板，所述矩形板远离圆杆的一端滑动套设有矩形框。

[0006] 上述部件所达到的效果为：使用移动装置的时候，控制矩形板圆杆的表面转动，进

而使得矩形板和放置台的表面形成一定的坡度，进而放置在放置台表面的铝锭可以顺着坡

度滑出放置台，把轨道远离第一电机的一端设置操作台的侧面，进而铝锭可以从放置台上

直接滑到操作台上，这样不需要人为搬运，比较省力，这样在一定程度上提高了铝板的生产

效率。

[0007] 优选的，所述放置台的一侧开设有连接槽，所述连接槽的内壁滑动连接有连接块，

所述矩形框远离矩形板的一侧固定连接有U型板，所述U型板的内壁固定连接有转动杆，所

述连接块转动套设在转动杆的表面。

[0008] 上述部件所达到的效果为：控制连接块在连接槽的内部滑动，进而使得连接块在

转动杆的表面转动，进而把矩形框滑出矩形板，这样很好地加成了矩形板的长度，使得矩形

板能够和放置台的顶部形成一定的坡度。

[0009] 优选的，所述放置台的顶部固定连接有第二电机，所述第二电机的输出端固定连

接有第二螺纹杆，所述第二螺纹杆螺纹贯穿插设在连接块的顶部。

[0010] 上述部件所达到的效果为：启动第二电机，进而使得第二电机带动第二螺纹杆转
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动，进而使得螺纹套设在第二螺纹杆表面的连接块随着第二螺纹杆的转动而在连接槽的内

部向上滑动。

[0011] 优选的，所述矩形板的顶部开设有矩形槽，所述矩形槽的内壁固定连接有限位杆，

所述限位杆的表面转动套设有滚筒。

[0012] 上述部件所达到的效果为：当铝锭在矩形板的表面滑动的时候，带动滚筒在限位

杆的表面转动，进而使得铝锭可以很好地在矩形板的表面滑动。

[0013] 优选的，所述限位装置包括支撑杆，所述放置台的一侧开设有滑动槽，所述滑动槽

的内壁与支撑杆滑动连接，所述支撑杆远离滑动槽的一端滑动插设有L型板。

[0014] 上述部件所达到的效果为：使用限位装置的时候，控制支撑杆在滑动槽的内部向

靠近放置台的内部滑动，进而通过两个支撑杆把铝锭夹住，进而控制L型板插到支撑杆远离

滑动槽的一端，通过L型板远离支撑杆的一端把铝锭卡住，进而很好的把不同体型的铝锭限

制在放置台的表面，这样可以避免放置台移动的时候，铝锭从放置台的表面滑落。

[0015] 优选的，所述放置台的一侧固定连接有第三电机，所述第三电机的输出端固定连

接有第三螺纹杆，所述第三螺纹杆螺纹贯穿插设在支撑杆的一侧。

[0016] 上述部件所达到的效果为：启动第三电机，使得第三电机带动第三螺纹杆转动，进

而带动螺纹套设在第三螺纹杆表面的支撑杆在第三螺纹杆的表面移动，进而控制支撑杆在

滑动槽的内部滑动。

[0017] 优选的，所述L型板的一侧滑动插设有T型板，所述T型板的一侧均匀开设有连接

孔，所述支撑杆的一侧均匀固定连接有卡位杆，所述卡位杆与连接孔的内壁滑动连接。

[0018] 上述部件所达到的效果为：当把L型板插到支撑杆内部的合适位置的时候，控制T

型板插到L型板的一侧，进而把卡位杆插到连接孔的内部，进而很好地把L型板固定在支撑

杆的内部。

[0019] 优选的，所述T型板的一侧固定连接有弹簧，所述弹簧远离T型板的一端和L型板的

一侧固定连接。

[0020] 上述部件所达到的效果为：通过弹簧向靠近L型板的方向拉拽T型板，进而很好地

把T型板限制在L型板的内部。

[0021] 本实用新型中，通过设置移动装置，使用移动装置的时候，控制矩形板圆杆的表面

转动，进而使得矩形板和放置台的表面形成一定的坡度，进而放置在放置台表面的铝锭可

以顺着坡度滑出放置台，把轨道远离第一电机的一端设置操作台的侧面，进而铝锭可以从

放置台上直接滑到操作台上，这样不需要人为搬运，比较省力，这样在一定程度上提高了铝

板的生产效率。

附图说明

[0022] 图1为本实用新型提出一种铝板生产用上料装置的立体结构示意图；

[0023] 图2为本实用新型提出新型矩形板的立体结构示意图；

[0024] 图3为本实用新型提出新型滚筒的立体结构示意图；

[0025] 图4为本实用新型提出新型支撑杆的立体结构示意图。

[0026] 图例说明：1、轨道；2、放置台；3、滑槽；4、第一电机；5、第一螺纹杆；6、移动装置；

601、收纳槽；602、圆杆；603、矩形板；604、矩形框；605、U型板；606、转动杆；607、连接块；
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608、连接槽；609、第二电机；610、第二螺纹杆；611、矩形槽；612、限位杆；613、滚筒；7、限位

装置；701、滑动槽；702、支撑杆；703、L型板；704、T型板；705、弹簧；706、连接孔；707、卡位

杆；708、第三电机；709、第三螺纹杆。

具体实施方式

[0027] 实施例1，如图1‑4所示，一种铝板生产用上料装置，轨道1的顶部开设有滑槽3，滑

槽3的内壁滑动连接有放置台2，轨道1的一侧固定连接有第一电机4，第一电机4的输出端固

定连接有第一螺纹杆5，第一螺纹杆5螺纹贯穿在放置台2的底部，放置台2的顶部设置有移

动装置6，放置台2的一侧设置有限位装置7，使用上料装置的时候，直接把铝锭放置在放置

台2上，然后启动第一电机4，通过第一电机4带动第一螺纹杆5转动，进而第一螺纹杆5表面

螺纹套设的放置台2随着第一螺纹杆5的转动而在轨道1的表面移动，进而很好的把铝锭输

送到操作台的旁边，这样很好地完成铝板生产时的上料。

[0028] 参照图2和图3，移动装置6包括圆杆602，放置台2的顶部开设收纳槽601，收纳槽

601的内壁和圆杆602固定连接，圆杆602的表面转动套设有矩形板603，矩形板603远离圆杆

602的一端滑动套设有矩形框604，使用移动装置6的时候，控制矩形板603圆杆602的表面转

动，进而使得矩形板603和放置台2的表面形成一定的坡度，进而放置在放置台2表面的铝锭

可以顺着坡度滑出放置台2，把轨道1远离第一电机4的一端设置操作台的侧面，进而铝锭可

以从放置台2上直接滑到操作台上，这样不需要人为搬运，比较省力，这样在一定程度上提

高了铝板的生产效率，放置台2的一侧开设有连接槽608，连接槽608的内壁滑动连接有连接

块607，矩形框604远离矩形板603的一侧固定连接有U型板605，U型板605的内壁固定连接有

转动杆606，连接块607转动套设在转动杆606的表面，控制连接块607在连接槽608的内部滑

动，进而使得连接块607在转动杆606的表面转动，进而把矩形框604滑出矩形板603，这样很

好的加成了矩形板603的长度，使得矩形板603能够和放置台2的顶部形成一定的坡度，放置

台2的顶部固定连接有第二电机609，第二电机609的输出端固定连接有第二螺纹杆610，第

二螺纹杆610螺纹贯穿插设在连接块607的顶部，启动第二电机609，进而使得第二电机609

带动第二螺纹杆610转动，进而使得螺纹套设在第二螺纹杆610表面的连接块607随着第二

螺纹杆610的转动而在连接槽608的内部向上滑动，矩形板603的顶部开设有矩形槽611，矩

形槽611的内壁固定连接有限位杆612，限位杆612的表面转动套设有滚筒613，当铝锭在矩

形板603的表面滑动的时候，带动滚筒613在限位杆612的表面转动，进而使得铝锭可以很好

地在矩形板603的表面滑动。

[0029] 参照图4，限位装置7包括支撑杆702，放置台2的一侧开设有滑动槽701，滑动槽701

的内壁与支撑杆702滑动连接，支撑杆702远离滑动槽701的一端滑动插设有L型板703，使用

限位装置7的时候，控制支撑杆702在滑动槽701的内部向靠近放置台2的内部滑动，进而通

过两个支撑杆702把铝锭夹住，进而控制L型板703插到支撑杆702远离滑动槽701的一端，通

过L型板703远离支撑杆702的一端把铝锭卡住，进而很好地把不同体型的铝锭限制在放置

台2的表面，这样可以避免放置台2移动的时候，铝锭从放置台2的表面滑落，放置台2的一侧

固定连接有第三电机708，第三电机708的输出端固定连接有第三螺纹杆709，第三螺纹杆

709螺纹贯穿插设在支撑杆702的一侧，启动第三电机708，使得第三电机708带动第三螺纹

杆709转动，进而带动螺纹套设在第三螺纹杆709表面的支撑杆702在第三螺纹杆709的表面
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移动，进而控制支撑杆702在滑动槽701的内部滑动，L型板703的一侧滑动插设有T型板704，

T型板704的一侧均匀开设有连接孔706，支撑杆702的一侧均匀固定连接有卡位杆707，卡位

杆707与连接孔706的内壁滑动连接，当把L型板703插到支撑杆702内部的合适位置的时候，

控制T型板704插到L型板703的一侧，进而把卡位杆707插到连接孔706的内部，进而很好地

把L型板703固定在支撑杆702的内部，T型板704的一侧固定连接有弹簧705，弹簧705远离T

型板704的一端和L型板703的一侧固定连接，通过弹簧705向靠近L型板703的方向拉拽T型

板704，进而很好地把T型板704限制在L型板703的内部。

[0030] 工作原理，使用上料装置的时候，直接把铝锭放置在放置台2上，然后启动第一电

机4，通过第一电机4带动第一螺纹杆5转动，进而第一螺纹杆5表面螺纹套设的放置台2随着

第一螺纹杆5的转动而在轨道1的表面移动，进而很好的把铝锭输送到操作台的旁边，这样

很好地完成铝板生产时的上料，使用移动装置6的时候，启动第二电机609，进而使得第二电

机609带动第二螺纹杆610转动，进而使得螺纹套设在第二螺纹杆610表面的连接块607随着

第二螺纹杆610的转动而在连接槽608的内部向上滑动，进而使得连接块607在转动杆606的

表面转动，进而把矩形框604滑出矩形板603，这样很好地加成了矩形板603的长度，使得矩

形板603能够和放置台2的顶部形成一定的坡度，进而放置在放置台2表面的铝锭可以顺着

坡度滑出放置台2，当铝锭在矩形板603的表面滑动的时候，带动滚筒613在限位杆612的表

面转动，进而使得铝锭可以很好地在矩形板603的表面滑动，把轨道1远离第一电机4的一端

设置操作台的侧面，进而铝锭可以从放置台2上直接滑到操作台上，这样不需要人为搬运，

比较省力，这样在一定程度上提高了铝板的生产效率，使用限位装置7的时候，启动第三电

机708，使得第三电机708带动第三螺纹杆709转动，进而带动螺纹套设在第三螺纹杆709表

面的支撑杆702在第三螺纹杆709的表面移动，进而控制支撑杆702在滑动槽701的内部滑

动，这样可以使得支撑杆702在滑动槽701的内部向靠近放置台2的内部滑动，进而通过两个

支撑杆702把铝锭夹住，进而控制L型板703插到支撑杆702远离滑动槽701的一端，当把L型

板703插到支撑杆702内部的合适位置的时候，控制T型板704插到L型板703的一侧，进而把

卡位杆707插到连接孔706的内部，然后通过弹簧705向靠近L型板703的方向拉拽T型板704，

进而很好的把T型板704限制在L型板703的内部，进而很好的把L型板703固定在支撑杆702

的内部，进而可以通过L型板703远离支撑杆702的一端把铝锭卡住，进而很好地把不同体型

的铝锭限制在放置台2的表面，这样可以避免放置台2移动的时候，铝锭从放置台2的表面滑

落，当把铝锭随着放置台2移动到合适位置的时候，启动第三电机708，使得第三电机708带

动第三螺纹杆709转动，进而带动螺纹套设在第三螺纹杆709表面的支撑杆702在第三螺纹

杆709的表面移动，进而使得支撑杆702远离铝锭，进而避免卸料。
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