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Uklad par walcéw do walcarek cigglego walcowania

1

W typowych walcarkach do ciaglego walcowania
pretéw stalowych, sprezyn i tasm stosuje sie po-
ziome pary walcéw, lecz w pewnych przypadkach
mozna stosowaé roOwniez naprzemian poziome
i pionowe pary walcow. Pionowe pary walcow sg
tak skonstruowane, Ze moga byé ustawione piono-
wo lub poziomo, przy czym jeden wat stuzy do na-
pedu walcé6w w pozycji pionowej i drugi wat do
napedu w pozycji poziomej, a obydwa waty sg na-
pedzane przez wspélny silnik.

Na fig. 1 przedstawiono prawidlowe katy dla
walcowania “sprezyn i pretéw stalowych matych
wymiaréw. Na fig. 2 pokazano prawidlowe katy dla
walcowania pretéw stalowych o duzych wymia-
rach. Na fig. 3 pokazano prawidiowe katy dla wal-
cowania i grubych wymiaréw tasmy, a fig. 4
przedstawia prawidlowe katy dla walcowania
taSm o malych grubo$ciach. !

Z technicznego punktu widzenia byloby pozada-
ne zmienianie katowej pozycji par walcow w za-
kresie od 0° do 135°. Dotychczas nie skonstruowa-
no urzadzenia pozwalajgcezo na tak szeroki zakres
nastawiania walcow. Z tego powodu nalezalo obra-
caé walcowany material miedzy poszczegblnymi
przejsciami pomiedzy walcami.

Niniejszy wynalazek dotyczy walcarek ciggtego
walcowania, ktore charakteryzujg sie tym, ze pary
walcé6w wraz z przekladniami napedowymi, silni-
kami, prowadnicami i innym wyposazeniem s3
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przystosowane do obracania o wymagany kat wy-
noszacy co najmniej 90°.

Walcarka wedlug wynalazku jest pokazana w
widoku bocznym na figurach 5, 6, 7, 8, przy czym
walce sg ustawione w polozeniu katowym wyno-
szacym odpowiednio 0°, 45°, 90° 135°. Na fig. 9
przedstawiono przekro6j przez zesp6l walcé6w i punkt
obrotu, a na fig. 10 przedstawiono widok z géry
pionowej pary walcéw i dwéch poziomych wal-
cOw, przy czym w lewej poziomej parze pokazano
przekrdj przez jeden z walcow.

W walcarce na fig. 5 punkt obrotu i tor walco-
wania sg oznaczone literg A. Na kadlubie 22, 23
osadzonym na fundamencie jest zamontowany
wspornik 26 (fig. %) wyposazony w lozysko 15a w
formie gwintu dla obrotowej glowicy 15. W obro-
towej glowicy 15 wykonany jest otwor 15b dla pro-
wadnic wejSciowych 18 z przylaczonym podajni-
kiem 19, przystosowanym dla prowadnic wejScio-
wych o rozmaitych wymiarach i konstrukecji. Na
fig. 6 jest pokazany podajnik 19 dla walcowania
jednego pasma, podczas gdy podajnik 19 pokazany
na fig. 7 jest dla walcowania dwupasmowego. Na
fig. 9 przedstawiono réwniez powierzchnie prowa-
dzgce 6a dla ramy 6, jak ré6wniez wyposazenie stu-
zgce do poruszania ramy z parg walcéw i uklada-
mi napedowymi z jednego do drugiego toru wal-
cowania. Wyposazeniem takim moze byé na przy-
kiad uklad $ruby 16 prze'tladni zebatej 17 (fig. 6).
Para walcow 1, 2 (fig. 9), obudowa lozyska 1a i 2a,
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§ruby nastawne 3 i przekladnia zebata Srub na-
stawnych 4 opieraja sie na ramie 6 za pomoca ele-
méntu 3a i sg prowadzone w kierunku walcawa-
nia przez powierzchnie prowadzace 6b (fig. 10) a w
kierunku pionowym przez powierzchnie prowadza-
ce 6c w ramie 6. Przez zastosowanie takiej kon-
strukeji sity rozciggajace i Sciskajagce z materiatu
walcowanego s3 przenoszone z walcow 1, 2 obudo-
wy lozysk la, 2a i ramie 6 do glowicy obrotowej
i wspornika 20.

Walce s3 napedzane silnikiem 8 za pomocg sprze-
giel 1b i przekladni napedowej 7. Silnik 8 razem
z rama 6 tworzg odrebng jednostke, oparta w
punkcie obrotu A na wsporniku 20 i przy silniku
rna podporze 13, 14 (fig. 5 do 8 i 10).

Silnik 8 moze byé osadzony za pomoca koinie-
rza na przekladni napedowej 7 albo zamontowany
na korpusie swojego kadluba na wsporniku silni-
kowym 12, ktéry stanowi réwnoczesnie powierzch-
nie prowadzgce dla podpory 13, 14. Dla chtodzenia
silnika mozna dolgczyé dmuchawy 10 i wymiennik
ciepta 9.

Dla obracania par walcéw z pozycji pionowej 0°
(na fig. 5) do pozycji pochylonej pod katem 45°, 90°
i 135° (fig. 6, 7 i 8) wedlug wymogdéw wynikajg-
cych z fig. 1, 2, 3 i 4, silnikowy wspornik 12 albo
przekladnia napedowa 7 mogg by¢ wyposazone w
kélko dla haka 7a (fig. 5 do 8), tak ze obrét moze
byé wykonany za pomocg diwigu, zawieszonego
nad walcarka.

Na fig. 11 i 12 pokazano inne urzgdzenie, w kt6-
rym zastosowano stup 29 oparty na gniezdzie 30
znajdujgcym sie na fundamencie. Na gérnym kof-
cu stupa 29 jest osadzone w lozyskowaniu 31
z przekladnig 32 i silnikiem 33 koo linowe lub
taficuchowe 34, przez ktére przewija sie lina albo
taricuch, lub podobne ciegno 35 z Sciggaczem 36 do
regulacji dlugosci. Za pomoca tego ciegna (lina lub
tancucha) i ciegna 37 unosi sie i wywaza dwa ze-
spoly par walcow zamocowanych do ciegna w
punktach 38. Za pomocg tego sposobu jest mozli-
wy obrét obu zespoléw walcow z podstawowej po-
zycji poziomej do innej, na przyklad pochylonej
wzgledem poziomu o *0° *225° *+45° i *675°,
przy czym obrét wykonuje maly silnik napedowy
33 za pomocg przekladni 32 polaczonej z kolem 34.

Do walcowania cigglego pretéw stalowych, spre-
zyn i taSm stosuje sie normalnie walcarke duo.

Przy konstrukecji wedlug wynalazku mozna jed-
nak stosowa¢ réwniez uklad quarto wielowalcowy.

Na fig. 13 pokazano uklad, w ktérym kadiub
walcarki 55, przekladnia napedowa 56 i silnik 57
sa osadzone na plycie stanowigcej podstawe ukla-
du, zdolnej do przesuwania sie na prowadnicy 54,
ktéra z kolei jest obrotowo osadzona w stalym
punkcie obrotu B. Wzdluzne, prostopadle do toru
walcowania przemieszczanie sie ptyty 50 jest po-
trzebne cze$ciowo w celu ustawienia toru C odpo-
wiednio w stosunku do kata * 45° i czeSciowo w
celu przesuwania walcowania z jednego toru na
drugi. Przemieszczanie ptyty podstawy 50 walcar-
ki mozna wykonywaé hydraulicznie, albo $rubg 51
napedzang silnikiem 53 za pomocg przekladni 52.

Caly uklad walcéw jest oparty w stalym punk-
cie obrotu B na wspornikach 58, 59 i 60.
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Przy tym rozwigzaniu mozna osiggngé wychyle-
nie tylko o 45° w stosunku do poziomu z wspélng
linig walcowania C. W pozycji poziomej (oznaczo-
nej linig kreskowano-kropkowang) jest mozliwe
utozenie wszystkich par walcow w jednej wspodl-
nej linii walcowania, dla przykladu w linii D, kt6-
ra moze by¢ stosowana w walcowaniu wielotoro-
wym.

Zamiast plyty — podstawy 50 zespét walcow
moze byé wyposazony w rame 6, jak to pokazano
na fig. 5 do 8.

Zastrzezenia patentowe

1. Uklad par walcow do walcarek do cigglego
walcowania, wyposazony w pewng liczbe wal-
cow wzglednie tor6w walcowania, znamienny
tym, ze pary walcow (1, 2) wraz z Srodkami
napedowymi (1b, 7, 8) sg przystosowane do
obracania si¢ o rézne katy, co najmniej 90°.

2. Uklad par walcéw wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze jest zaopatrzony w nieobrotowe
prowadnice (18, 19) do podawania materialu
do walcowania.

3. Uklad par walcéw wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze cale zespoly par walcéw z $rodka-
mi napedowymi sg umieszczone przesuwnie
wzdtuz kierunku osi waleéw (1, 2) dla zmiany
rowka lub toru walcowania A.

4. Uklad par walcéow wedtug zastrz. 1—3 zna-
mienny tym, Zze o§ obrotu zespolu pary wal-
cow (1, 2) stanowi of symetrii tej pary wal-
c6w. przechodzgca pomiedzy walcami, prosto-
padia do linii walcowania A.

5. Uktad par walc6w wedlug zastrz. 4, znamien-
ny tym, zZe jest zaopatrzony w obrotowsg glo-
wice (15) z otworem wewnatrz dla prowadnic
wlotowych (18), przy czym glowica jest osa-
dzona obrotowo w stalym wsporniku (20), za-
pewniajagc mozliwo$é nastawienia wale6w pod
zagdanym katem wzgledem poziomu.

6. Uklad par walcé6w wedlug zastrz. 5, znamien-
ny tym, ze osadzenie obrotowe (15a) glowicy
obrotowej (15) w stalym wsporniku (20) jest
gwintowane.

7. Uklad par walcow wediug zastrz. 3—6, zna-
mienny tym, ze rama (6) zespolu jest osadzo-
na przesuwnie na glowicy obrotowej (15), przy
czym rama (6) ma prowadnice (18) do przesu-
wania walcow przy zmianie rowka lub toru
walcowania.

8. Uklad par walcow wedlug zastrz. 7 znamien-
ny tym, ze rama (6) zespolu jest potgczona
z przekladnig napedowsa (7) i silnikiem (8) dla
walcéw za pomocg wspornikéw silnika w celu
tworzenia zawieszonego zespolu majacego
punkt oparcia na prowadnicach wlotowych (18)
pary walcéw (1, 2) i na przekladni napedowej,
lub na wsporniku (12) silnika (8) tej pary wal-
cow (1, 2).

9. Uklad par walcow wedlug zastrze. 1—8, zna-
mienny tym, ze ma dwa wspélpracujace ze-
spoly, ktére sa wywazone i obracane wzgle-
dem siebie za pomocg kola ciegnowego (34)
i uktadu ciegnowego (35, 36, 37), znajdujace sie
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zawsze W polozeniu symetrycznym wzgledem
siebie w odniesieniu do poziomej plaszczyzny
walcowania.

Uklad par walcow wedlug zastrz. 9, znamien-
ny tym, ze kolo ciegnowe (34) jest osadzone na
wychylnym stupie (29) i wyposazone w me-
chanizm napedowy (33) do obracania kola w
celu ustawienia zespoléw par walcow w zgda-
nej pozycji katowej. _
Uklad par walcow wedlug zastrz. 9, 10 zna-
mienny tym, ze uklad ciegnowy (35, 36, 37) jest
jest przytwierdzony do zespol6éw par walcow
w poblizu ich $rodkéw ciezko$ci, lub na linii
taczacej $rodek ciezko$ci z punktem obrotu
zespol6w par walcoéw.

10.

11.
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Uklad par walcow wedlug zastrz. 10 lub 11,
znamienny ftym, Ze punkt obrotu pary walcéw
(1, 2) jest umieszczony z boku miejsca walco-
wania linii A.

Uklad par walcéw wedlug zastrz. 12. znamien-
ny tym, ze uklad par walcow z silnikiem na-
pedowym i przekladnig jest osadzony na ply-
cie podstawowej (50) przystosowanej do prze-
suwania sie w prowadnicach (54) w kierunku
osi walcow (1, 2) dla zmiany rowka lub toru
walcowania (D) lub do nastawiania polozenia
w stosunku do linii (D) walcowania, przy
czym prowadnice sg osadzone obrotowo na
statej osi (B) dla nastawienia kata.

Fig.4
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