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W linach fasonowych, wykonanych ze
splotow nieokraglych (np. o tréjkatnym lub
owalnym przekroju), sploty musza by¢ za-
wsze zwracane do srodkowego rdzenia li-
ny ta sama krawedzia lub powierzchnia.
Dotychczas poszczegélne sploty najprzéd
skrecano okoto ich osi zapomoca odpowied-
nich urzadzeri, a nastgpnie ze skreconych
splotéw w znany sposéb skrecano ling. Za-
pomoca samego tylko skrecania splotu o-
kolo jego osi nie otrzymuje on jeszcze wy-
maganego, ze wzgledu na grubosé liny i dtu-
gosé skoku, ksztattu srubowego, ktoryby
odpowiadal potozeniu w gotowej linie.
Skutkiem dokonywanego ‘w omawiany spo-
séb przy wyrobie liny owijania skreconych

splotéw okoto linki $rodkowej, nie da sie
unikngé ponownego skrecania splotéw i w
ten sposéb wykonane liny fasonowe nie
maja $cislej budowy, posiadaja naprezenia
wewnetrzne i majg tendencje do rozkreca-
nia sie. Jesli przeciaé tego rodzaju line, nie
przewiazujac uprzednio miejsca przekro-
ju, to druty rozplota sie.

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
i stuzacego do wykonania tego sposobu u-
rzadzenia, zapomoca ktérych réwniez liny
fasonowe ze splotow o nieokraglym prze-
kroju mozna wykonywa¢é bez naprezen we-
wnetrznych i ze stabym skretem. W tym
celu poszczegélne sploty fasonowe, skre-
cone juz okoto ich osi, odpowiednio do po-



zadanego skretu, po zejsciu z kolowrotow

+ " pyzepuszczidne zostaja przez urzadzenia i

odpg'\'»'iiedn‘io'do dhigasci skoku oraz grubo-
$ci linki zostaja w nich zapomoca profilo-
wanych krazkéw zginane i doprowadzane
do takiego ksztaltu srubowego, ktéry odpo-
wiada polozeniu splotéw fasonowych w go-
towej juz linie.

Istota sposobu wedlug wynalazku ni-
niejszego polega na tem, ze podczas prze-
biegu wyginania i doprowadzania splotéw
fasonowych do-ksztaltu liny unika sie dal-
szego skrecania poszczegélnych splotéw fa-
sonowych. Przytem przyjmuje sig, ze ko-
towrotki, z ktérych sciaga sie¢ sploty do
skrecania liny, obracajg si¢ wstecz, a wigc
zachowuja swe potozenie wzgledem §rod-
ka liny w kazdem polozeniu bebna do skre-
cania liny. Urzadzenie krazkowe, przez
ktére przeprowadzany jest kazdy skreco-
ny splot, podczas obracania si¢ maszyny
do wyrobu lin, wygina splot, nadajac mu
pozadany ksztalt srubowy odpowiedni do
polozenia w linie. Urzadzenie krazkowe
wiruje wraz z bebnem splatajacym i wyko-
nywa przeto réwniez obrét na kazdy obrét
skrecarki, jednak poszczegélne cewki zo-
staja obracane zapomoca urzadzenia do
obracania wstecznego w kierunku odwrot-
nym do skrecarki, skutkiem czego sploty
przy ruchu maszyny nie obracaja sie okoto
swej wlasnej osi, a okrecaja okolo gléwne-
go rdzenia liny. Wielkosé skretu, ktéra w
ten sposéb splot otrzymuje, moze byé zapo-
moca nastawienia odleglosci krazkéw stale
wedlug Zyczenia tak regulowana, ze czesé
splotu, lezaca miedzy krazkami i przekre-
cona o 360° zostaje najpierw wygieta od-
powiednio do wielkosci srednicy $rodko-
wej linki. Wygiete w ten sposéb sploty fa-
sonowe ukladaja sie w linie w miejscu spla-
tania jej bez naprezenia.

Fig. 1 rysunku przedstawia urzadzenie
w maszynach do wyrobu lin, ktére stuzy do
wykonywania sposobu wedtug wynalazku
niniejszego. Litera a oznacza beben do

skrecania lin, w ktérym sa obrotowo osa-
dzone cewki b. Na tych cewkach znajduja
si¢ sploty fasonowe, skrecone okoto ich osi,
a ktérych uksztaltowanie widoczne jest z
przedstawionych na fig. 2 szczegolow.
Kazdy splot fasonowy sktada si¢ z drutéow
okraglych i utworzony jest zazwyczaj w
ten sposoéb, ze okoto duszy splotu (ktéra np.
w tréjkatnych splotach fasonowych moze
by¢é tréjkatny drut fasonowy) okreca sie
druty okragle w jednej lub kilku warstwach
i jednoczesénie sploty te podczas wytwarza-
nia ich skreca si¢ odpowiednio do wymaga-
nego skretu. Cewki b, osadzone w bebnie a
skrecarki lin, zaopatrzone sa w urzadzenie
do wstecznego obracania sie. W urzadzeniu
tem cewki zachowuja swe pionowe poloze-
nie poczatkowe przy kazdem polozeniu
bebna lub obrét cewek odwrotny do ruchu
bebna moze byé dowolnie regulowany za-
pomoca zmiany stosunku przekladni kot
zebatych d. Po zejsciu z tych cewek sploty
przepuszczane sa przez urzadzenia do
wstepnego ksztaltowania, ktérych ilosé od-
powiada ilosci cewek i ktére umieszczone
sa na tarczy, umocowanej na osi skrecarki
lin lub na bebnie skrecajagcym. Kazde u-
rzadzenie skltada sie w zasadzie z krazkéw
e, trzymakéw f krazkéw oraz drazka g.
Ten drazek trzymakowy g przymocowany
jest zapomoca, §ruby h i nakretki i do tar-
czy k, potaczonej na stale z bebnem. Naj-
lepiej jest ustawié¢ ten drazek w kierunkuy,
odpowiadajacym nachyleniu splotu az do
punktu skrecania. Na drazkach sa przesuw-
nie osadzone trzymaki krazkéw oraz jeden
przynajmniej, zwrécony ku osi maszyny
krazek. Fig. 1 przedstawia np. wykonanie
z trzema krazkami, ktérych wzajemne po-
tozenie moze byé zmieniane. Podczas gdy
wszystkie trzymaki moga byé przesuwane
na drazku w kierunku tegoz, to srodkowy
trzymak oprécz tego przedstawiony jest w
kierunku pionowym do kierunku splotu
zapomoca urzadzenia specjalnej prowadni-
cy I. Taka mozno$é przestawiania w réz-



nych kierunkach umozliwia szerokie regu-
lowanie pozadanego ksztaltu sruby odpo-
wiednio do wykonywanej w danym przy-
padku liny. Krazki sa uksztaltowane na
obwodzie odpowiednio do profilu splotéw.
Na fig. 3 jest przedstawiony profil kraz-
kéw, odpowiadajacy przypadkowi, gdy
chodzi o wyréb lin z tréjkatnych splotow.
Do lin fasonowych o owalnym przekroju
splotéw stosuje sie krazki o zaokraglonej
powierzchni biezniowej.

Celem lepszego prowadzenia i zapobie-
Zenia przekrecaniu si¢ nabok splotéw do-
brze jest umiescié pod pierwszym krazkiem
jeszcze przeciwkrazek z nieco wyzltobiong
powierzchnia biezna,

Celem utworzenia linji §rubowej, przed
wlasciwym przebiegiem skrecania liny,
podczas postoju maszyny $cigga sie splot
z cewki i przeprowadza go si¢ miedzy roz-
sunigtemi krazkami w ten sposéb, azeby
migdzy pierwszym i ostatnim krazkiem
znajdowala si¢ cze$é splotu, przekrecona
o 360°.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu lin drucianych ze
splotow fasonowych, znamienny tem, ze
sploty fasonowe skrgcone okoto swej osi sg
wyginane bez skrecania, otrzymujac u-
przednio taki ksztalt zwojowy, jaki maja

posiadaé w gotowej juz linie fasonowej, po-
czem dopiero sg skrecane w line.

2, Skrecarka lin, wykonanych sposo-
bem wedlug zastrz. 1, znamienna tem, ze
zastosowane sa w niej urzadzenia wirujace
wraz z begbnem skrecajacym (a), z ktérych
kazde sklada si¢ z krazkéw (e), trzyma-
kéw (F) krazkéw i drazka trzymakowego
(8).

3. Skrecarka lin wedtug zastrz. 2, zna-
mienna tem, Ze przynajmniej jedna opraw-
ka (f) krazka (e) moze byé przestawiana
na drazku (g) w kierunku pionowym do te-
go drazka.

4, Skrecarka lin wedtug zastrz. 2 — 3,
znamienna tem, ze trzymaki (f) krazkow sa
przesuwnie osadzone na drazku trzymako-
wym (g).

5. Skrecarka lin wedlug zastrz. 2 — 4,
znamienna tem, ze krazki (e), miedzy kto-
remi przechodza sploty fasonowe po zej-
$ciu z cewek zaopatrzonych w urzadzenie
do obracania wstecznego, sg profilowane
odpowiednio do przekroju sploté}v fasono-

wych,

Felten & Guilleaume
- Carlswerk
Actien-Gesellschalft.
Zastepca: Inz, M Brokman,
rzecznik patentowy.
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