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Sposéb prasowania i wulkanizowania gumowych i widknisto-gumewych pierscieni.

Zgloszono 30 listopada 1932 r.
Udzielono 18 marca: rg33 r.

Wynalaselk miniejezy dotyczy sposobu
wytwarzania profilowych pierscieni np.
klinowyeh paséw do wewbylatoréw samo-
chodowyeh; obreczy powozowych i t. d.
Sposoly ten w poréwnaniu z dotychezas: sto-
sowanemi sposobami jest duzo prostszy.
Formy de: wykonywania pierscieni dotych-
czas wykonywuja sie z kilku oddzielnych
czedci, wobec czego sg kosztowne. Do wy-
konywania sposobu wedlug wynalazku u-
2ywa si¢ pojedyriczych form, ktére sa duzo
tasisze, a poslugiwanie si¢ niemi jest duzo
batwiejsze:

Wynelazek niniejszy polega ma tem, iz
pierscienie prasowane sa w formach w polo-
zeniu, odchylonem o 90° od ich ptaszczyzny

symetrji, jaka posiadajg po wytworzenmy, i
w tem poloZeniu sg wulkanizowane. Aby
pierscienie otezymalty swoy wiaseiwy ksztabt,
to znaczy aby byly sprowadeone do swej
plaszazyzmy symetrji, zostajg eme poddane
specjalmemu dodatkowemu zabregowi we-
dtug: jednege z nizej podanych sposcbéur

Dia lepszegc przedstawienia sposcbu
wedlug niniejszego wynalazhu przedstewio-
no: na rysunku przykiad wykonamia klino-
wego paska do wentylwtoréw samochodo-
wych.

Fig. I przedstawia: przekréj paska wen-
tylatorowegh w jege gotowej postaci. Pa-
sek ten wykonany jest z warstw tkaniny
kordu, umieszczonego w okladce z gumy o-
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taz okreconego nazewnatrz ' tkanina gu-

mowa.

Fig. II  przedstawia przekr6j formy
a wraz z zalozonym do wulkanizacji suro-
wym paskiem wentylatorowym b. Jak z ry-
sunku tego widaé pasek w formie a jest
przekrecony w poréwnaniu z jego normal-
nem polozeniem, przedstawionem na fig. I,
0 90°% co pozna¢ mozna po tem, iz krawe-
dziami wewnetrznemi s na fig. I krawe-

‘dzie C i D zas$ na fig. II wewnetrznemi kra-

wedziami sa krawedzie D i B.

W polozeniu, podanem na fig. II, pasek
zostaje wulkanizowany, dla otrzymania za$
formy normalnej wedlug fig. I musi byé¢
poddany odpowiedniemu pézniejszemu za-
biegowi wedlug jednego z podanych nizej
sposobow;

1. pierscieri zostaje w formie a tylko
sprasowany i czesciowo zwulkanizowany,
nastepnie zostaje przekrecony o 90° do je-
go plaszczyzny symetrji wedlug fig. I i w
tym stanie dowulkanizowany, zachowuijac
juz postaé, w jakiej zostal dowulkanizowa-
ny, czyli posta¢ normalna wedtug fig. I;

2. piersciei zostaje w formie a catkiem
zwulkanizowany i po wyjeciu z formy je-
szcze w stanie goracym zostaje przekreco-
ny o 180° czyli 0 90° w druga, strone z jego
plaszczyzny symetrji i w tem potozeniu o-
studzony.

Uzyskuje si¢ w ten sposéb czesciowe
zmniejszenie napi¢é wewnetrznych, powsta-
tych przy przekreceniu.

Po wyjeciu z formy pierscieri odkreca
si¢ czesciowo, zatrzymujac sie w potozeniu
posredniem czyli w jego plaszczyznie sy-
metrji. Fig. III przedstawia przekrecony w
ten sposob pierscien b, wlozony do tej sa-
mej formy a. Jak widaé¢ krawedziami we-
wnetrznemi sa obecnie C i A zamiast jak
na fig. Il krawedzie D i B. Pozostawiajac
dtuzej lub krocej piersciern w goracej for-
mie w polozeniu, podanem na fig. III, mozna

tak wyposrodkowaé zmniejszenie powsta-
tych przy przekreceniu z polozenia wedtug
fig. II do polozenia wedlug fig. III napieé
wewnetrznych, iz pierscieri po wyjeciu z
formy wréci dokladnie do swej plaszczy-
zny symetrji wedlug fig. I. Ewentualne
drobne odchylenia o kilka stopni od pta-
szczyzny symetrji nie maja zadnego wply-
wu na pbzZniejsza prace paska.

W opisany powyzej sposéb mozna wy-
konywaé réwniez inne artykuly o ksztal-
cie pierscieni i jako drugi przyklad wyko-
nywania sposobu przedstawiono na fig. IV
w przekroju gumowg obrecz do két powo-
zowych w jej gotowej postaci, podczas gdy
fig. V przedstawia przekréj przez forme,
wykonana wedlug sposobu niniejszego, do
prasowania i wulkanizowania tego rodzaju
obreczy. o

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb prasowania i wulkanizowa-
nia gumowych i wléknisto-gumowych pier-
Scieni, znamienny tem, ze pierscienie pra-
suje si¢ w formie w polozeniu, odchylonem
od ich plaszczyzny symetrji o 90°, poczem
po czesciowem zwulkanizowaniu pierscie-
nia przekreca go si¢ do plaszczyzny syme-
trji i poddaje ostatecznej wulkanizacji.

2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1,
znamienna tem, Ze pierscieri po prasowaniu
w formie w polozeniu, odchylonem o 90°
od plaszczyzny symetrji, wulkanizuje sie
zupelnie, a nastepnie przekrgca w goracym
stanie o 180° i utrzymuje studzac w tem
polozeniu przez pewien czas, tak iz po ostu-
dzeniu pierscieri odkreca sie tylko czescio-
wo i zatrzymuje si¢ w normalnem poloze-
niw

Polska Spé6tka
dla Przemystu Gumowego
Spotka Akcyjna w Sanoku
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Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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