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A talalmény targya olvasztékemence asvényi gyapot
gyartaséra alkalmas olvadék elallit4sédra. A taldlméany
szerinti olvasztékemence nyersanyagot (6), elémele-
gitd és megdmleszt§ aknat (2), az akna (2) fenékré-
szénél elrendezett vizhiitéses rostélyt (5), valamint a
rostélyon (5) elrendezett és a nyersanyagot (6) hordo-
z6 keramia toltGtesteket (4) tartalmaz. Az akna (2)

Olvasztékemence

alatt ég6tér_(3) van kialakitva, amelynek fenékrésze metszetét,

f

A leirds terjedelme: 8 oldal (ezen beliil 2 lap dbra)

(11) az akn4bdl (2) lecsopogd olvadékot (14) olvadék-
firdvé (7) gydjti ossze. A fenékrész (11) az olvadék
lecsapoléséra szolgélo csapolonyilassal (12) van ellat-
va. Az égltérben (3) legaldbb egy f6ég6 (9) van elren-
dezve. A rostély (5) folott segédég6k (10) vannak
elrendezve. Az égdtér (3) fenékfeliilete nagyobb, eld-
nydsen 20-400%-kal haladja meg az akna (2) kereszt-
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A taldlmény tdrgya olvasztékemence &svanygyapot
gyartasara alkalmas olvadék eldallitdsdhoz.

Asvanygyapot gyartisdhoz szilicium és fémoxid
vagy karbondt dsvanyokat és/vagy salakot alkalmaznak
nyersanyagként. A nyersanyagot olvasztékemencében
megdmlesztik és az olvadékot szalképzd egységbe to-
vabbitjak, amely az dsvanyolvadékot szalakka alakitja.
A szélképzés soran kotGanyagot adagolnak, amely hé-
kezelés soran a szalakat egymashoz rogziti annak érde-
kében, hogy formatarté terméket tudjanak elGallitani. A
termék j6 minGségének elérése érdekében lényeges,
hogy az dmlesztés egyenletes legyen és az dmledék
viszkozitdsa, valamint az olvasztékemencébdl a szal-
képzd egységbe vald atomlése alland6 értéki legyen.

Olvasztokemenceként leginkabb a vizzel hitott,
kupolaval ellatott korkemencét alkalmazzak, amelybe
asvanyi nyersanyag és koksz keverékét tdltik. A kupo-
las korkemence égéslevegd bevezetd nyildssal van el-
latva, ahol szokasosan 500 °C-ra hevitett égéslevegét
bocsdtanak be. Nyersanyagként bazalt vagy diabazis
tipusi kovet alkalmazva, az olvaddsi hémérséklet
mintegy 1200 °C. Az olvadékot az olvasztékemencé-
ben tilhevitik és az az olvasztékemencébdl mintegy
1450 °C-on folyik ki. Az dsvanyi nyersanyaggal elke-
vert koksznak koszonhetSen, a kupolds korkemencé-
ben az olvadas redukald atmoszférdban torténik. A ki-
bocsétott égési gazok ezért tipikusan 8-10% elégetlen
szénmonoxidot (CO) és kis mennyiség( hidrogén-szul-
fidot (H,S), valamint kén-dioxidot (SO,) tartalmaznak.

Ezen kupolas kérkemencék legnagyobb hidnyossa-
ga abban van, hogy koérnyezetvédelmi okokbél a leg-
t0bb esetben géztisztitékkal kell elldtni azokat, ame-
lyek levalasztjak a port és utéégetést valdsitanak meg
az égéstermékekben, tovabbi egyittal megvaldsitjdk
az égéslevegd eldmelegitését, Az ilyen géaztisztité és
utéégets berendezés altaldban véve bonyolultabb és
koltségesebb, mint maga az olvasztdsra hasznélatos
kupolés kdérkemence. A koksszal td1tott kupolds korke-
mence redukald atmoszférdjanak tovébbi hidnyossiga,
hogy a nyersanyagban jelen 1év8 vasoxid fémes vassd
redukaldédik, aminek kovetkeztében a kemencét el kell
latni a vas lecsapolasédra alkalmas csapoldszerkezettel.
A vas lecsapoldsa minden négy 6raban esedékes, ami-
kor is a termelést mintegy 15 perc idStartamra le kell
allitani,

Ismeretesek tovabbd olyan kupolds korkemencék,
amelyek energiatakarékossdgi célbdl jarulékos foldgaz-
tiizeléssel vannak elldtva, ami 4ltal a koksz 25-30%-at
gaz alaki tlizelGanyag helyettesiti. Mindazonéltal a toké-
letlen égés 4ltal okozott problémék fennmaradnak, ami
megkoveteli az utéégetés megvalésitisat, az égésgiz
tisztitdsét, valamint a vas lecsapoldsat, és ez pedig ebben
az esetben is megszakitast okoz a folyamatos gyartasban.

Ismeretesek tovabba villamos fiitéssel ellatott ol-
vasztékemencék, ahol is az energidt harom grafit-
elektréda szolgaltatja, amelyeket 150-200 V fesziilisé-
gl és 10000-20000 A erdsségli valtéarammal taplal-
nak. Az elektromos olvasztékemencébdl a kibocsétott

géz dltaldban véve olyan kevés, hogy nem sziikséges
annak tisztitdsa. Ez kornyezetvédelmi szempontb6l -
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elényt jelent, azonban az elektromos kemencének az is
elénye még, hogy lehetdvé teszi a nyersanyag szaba-
dabb megvalasztasit (finoman elosztva), tovabba al-
kalmazasaval az olvadék csapoldsa és hémérséklete
egyenletesebbé vélik a kupolds kérkemencéhez viszo-
nyitva. Mindazonéltal az elektromos olvasztékemencé-
nek az a hidnyossiga, hogy éra a gaztisztitoval ellatott
kupolés korkemence aranak mintegy négyszerese, to-
vabba hogy viszonylag nagy feldolgozottsagu és kolt-
séges energiahordozot igényel.

Ezen tdlmenden alkalmaznak még gézzal vagy
olajjal fatott dmlesztStartédlyokat, hasonléan az iiveg-
iparban alkalmazott olvasztékemencékhez, adott eset-
ben kiegészitve molibdén elektrédakkal, amelyek to-
vabbi 5-10% mennyiségl energiat tdplalnak be. A giz-
zal fhtott tartdlyok beruhdzasi koltsége valamivel
meghaladja a tartélyos tipust elektromos olvasztoke-
mence beruhdzési koltségét, és ugyanakkora kapacités-
hoz mintegy kétszer akkora az olvadékfiirds feliilete. A
gaz és az olaj alkalmazasénak eldnye kénnyf beszerez-
hetGségitkben van, azonban a gazzal vagy olajjal fdtott,
tartalyként kialakitott olvasztékemencéknek jelentSs
hidnyossdga, hogy bélésiik élettartama csak harom-
négy év és feldjitasuk koltségei az 0j beruhdzés koltsé-
geinek mintegy 30-40%-4t teszik ki.

Valamennyi fent ismertetett olvasztékemence tipus-
nak megvan a sajat el6ny6s tulajdonsdga és hidnyossa-
ga és ezért egyik sem tekinthetS idealisnak, azonban
komyezetvédelmi okokbdl (f6leg a kéntartalom miatt)
az utdébbi idSben egyre inkabb terjed az elektromosan
vagy gazzal f{it6tt olvasztékemencék alkalmazasa.

Amint emlitettiik, az ut6bbi tipusi olvasztékemen-
céknek az a hidnyossdga, hogy lényegesen koltsége-
sebbek, mint a fiistgaz tisztité berendezésekkel ellatott
kupolas korkemencék és rdadasul még kevésbé rugal-
masan alkalmazhatok megszakitott iizemeléshez, pél-
daul hétvégeken, vagy egy és két miszakos lizemben.
A kupolds kdrkemencében csak néhény szaz kg olva-
dék van a fenékrészen, szemben a tartilyos kemencék-
kel, amelyekben az olvadék mennyisége néhany
tiz tonna. Kovetkezésképpen a kupolés kérkemence je-
lent8s lizemidS veszteség nélkil kilrithetd és a terme-
1és leallithatd. Hasonldképpen a kupolds korkemence
igen gyorsan beindithat6, mintegy egy-két 6ranyi id6,
szokédsosan koriilbeltl egy 6ra id6 alatt. Ezzel szemben
a tartdlyos olvasztékemencék beinditisa mintegy egy—
harom napot vesz igénybe, ami mutatja, hogy megsza-
kitott tizemeltetéshez nem alkalmazhat6k megfeleld
rugalmassaggal.

Tobbek kozott a GB 1326884 lajstromszamtt sza-
badalmi lefrds gazzal fitott kupolds korkemencét is-
mertet vasolvasztashoz, ahol is a megdmlesztés egy
akndban torténik, amelynek fenékrésze vizzel hitott
racsot tartalmaz. Ez a rdcs tartja, illetve hordozza a
megodmlesztendd vas nyersanyagot, tovabbé itt van el-
helyezve egy kerdmidval kevert, grafitbdl kialakitott
toltotestekbdl képzett 4gy, amely Jassan elolvadva

- Osszekeveredik a megomlott salakkal és ezzel egyide-:

jlleg karburizé_lja a-vasolvadékot. Az ilyen tipusd ke-
mencébSl nyert vasolvadék homérséklete mintegy
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1350 °C, amelyet a megfelel6 6ntési hémérsékletre
meg kell novelni és ezt altaldban véve egy kiilon in-
dukci6s kemencében valésitjak meg.

A taldlméannyal célunk &svanygyapot gydrtdsdra al-
kalmas 6miedék eldallitdsara szolgald olvasztékemence
létrehozésa, amelynek révén az dsvany megdmlesztésére
alkalmas olvasztékemencék hidnyossigai kikiiszobolhe-
tok. Kovetkezésképpen a taldlmany révén megoldandd
feladat egy olyan olvasztékemence kialakitdsa, amely
nem kéros a kornyezetre, egyenletes csapolési sebességet
és hdmérsékletet valdsit meg, amely megegyezik a végsd
feldolgozési hdmérséklettel, ezzel egy idGben a berende-
z€s beruhazasi koltségei viszonylag alacsonyak, és alkal-
mas megszakitott lizemeltetésre is.

A kit(izott célt a taldlmény értelmében olyan ol-
vasztkemence kialakitdsdval oldottuk meg, amely 4s-
vanyi gyapot eldéllitdsira szolgdlé nyersanyagot eld-
melegitd és megdmlesztS aknét, az akna fenékrészén
elrendezett és vizzel hiitott rostélyt tartalmaz, amelyen
a nyersanyagot hordozdé kerimia t6ltStestek vannak
elhelyezve, tovabba az akna alatt ég6tér van kialakitva,
amelynek az aknabdl lecsopdgd olvadékot Gsszegy(ijtd
és csapolényildssal elltott fenékrésze van, tovabbé az
égbtérben legalébb egy f6ég6 van elrendezve. A taldl-
mény értelmében az olvasztékemencében az akna alsé
részén, a rostély folott, a kerdmia toltGtestek mellett a
megolvadé nyersanyagban csatornédk kialakuldsét meg-
akadalyoz6 segédégsk vannak elrendezve, és az ég6tér
fenékfeliilete nagyobb, mint az akna keresztmetszete.

A talalmény szerinti olvasztékemence aknéja 1¢-
nyegében véve fliggbleges, és a f6ég6hoz tiizelGanyag-
ként gaznemd, folyékony vagy szénpor tiizelGanyagot
lehet alkalmazni.

A fentiekhez hasonld tipusti olvasztékemencét is-
mertet a GB 1326884 szamii szabadalom, azonban ez
az ismert tipusi olvasztékemence kizardlag vas, illetve
acél olvasztdséra alkalmas.

Igy a taldlmény szerinti olvasztékemence a fenti
fajtaji olvasztokemence tovabbfejlesztésének tekinthe-
t6. A taldlmény szerinti tovabbfejlesztés révén ez az
olvasztékemence alkalmassa vélik 4svanygyapot gyar-
tdsédhoz alkalmas 6mledék eldallitaséra.

A keramia toltGtestek pordzus dgyat képeznek, amely
athatolhat6 az alatta levs égdtérb6! tavozo égéstermékek
széméra €s az 4gy hordozza a megolvasztand$ nyers-
anyagot, tovabb4 megnoveli a rajta 4tfolyé megomlesz-
tett Asvanyi olvadék felszinét, amely megnévekedett ho-
atado feliiletet képez az olvadék és a tdvoz6 gazok kozott,
aminek eredményeként az olvadék mér kezdetben is til-
heviil. A toltStestek h&allé anyagb6l vannak kialakitva, és
kell6 mértékben ellendlléaknak kell lenniitk az 4svanyi
olvadék hatdséval szemben is. Az olvadékkal szemben
kellden ellenéllé anyagként megemlithet§ példaul a szili-
ciumkarbid és a kilonbdzS kromoxid kotésd és
aluminiumoxid tartalmi anyagok. A toltStesteket a tdvo-
z6 égési ghzok hevitik, ugyanakkor a rajtuk lefoly6 olva-
dék hiiti Sket. Ezzel egyidejlileg fenntartjdk az 4gy poro-
zitdsét. A toltStestek elénydsen gdmb alakiiak és 4tmérg-
jiik 100-200 mm.

A taldlmény szerinti megoldas egyik célszerd jellem-
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zGje értelmében az égdtér fenékfeliilete, vagyis az olva-
dékfiird6 felszine nagyobb, elénydsen 20-400%-kal na-
gyobb, mint az akna keresztmetszete. Ez lehetdvé teszi,
hogy a langok hdje tovabb emelje az olvadék homérsék-
letét mintegy 1450 °C-ra, miel6tt még a tdvoz égésga-
zok felfelé dramolva mintegy 1600 °C hémérsékleten
dramolnak 4t az akndn. Ezen intézkedés révén olyan ol-
vadék hozhaté létre a taldlmany szerinti olvasztékemen-
cében, amely kozvetlentil tovabbithaté a szalképzs egy-
ségre. Az égotér nagyobb fenékfeliiletének tovabbi eld-
ny0s hatésa az, hogy megakadélyozza az olvadéknak az
égdtér faldn vald lecsorgédsét, ami kiilonben az ég6tér fa-
lanak korrézidjat okozni. Az égdtér fenékrésze lehet
négyzetes, hatszogii, ovélis vagy kor alaki, de més ala-
kok is hasonléképpen alkalmasak. Az ég6tér falai lehet-
nek merGlegesek vagy ferdék.

A taldlmany eldnyos kiviteli alakjandl az olvaszto-
kemence a vizzel hiit6tt rostély f6lott korben elrende-
zett segédéglket tartalmaz. A segédégdkhoz tiizeld-
anyagként felhasznalhat6k éghetd gazok, mint példaul

foldgaz vagy folyékony géz, és mikodtetésiikhoz hi-

deg, lehetSleg oxigénben disitott levegs alkalmazhato.
A segédégtk feladata f8leg abban 4ll, hogy szabalyoss4
tegyék az olvadési folyamatot, és ezdltal elkeriilhetdvé
tegyék az aknédban az alagutak, boltozédésok kialaku-
lasat. A segédéglk alkalmazésa igen fontos az akna
letiritéséhez a hétvégi vagy egyéb okbdl sziikséges
munkasziinetek eldtt.

A segédég6k 4ltal betdplalt energia mennyisége a
teljes energiamennyiség mintegy 15-30%-a. A segédé-
g6k széma el8nyosen 10-30. Az akna és az égltér
teljes egészében véve megfeleld mindségi tiz4116 bé-
lésanyaggal van kibélelve.

Nyersanyagként kiilonféle asvanyok, salak és ezek
keveréke alkalmazhaté. Ezen tilmenden dolomit és
mészkd is hozzdadhatd.

A nyersanyag darabjainak mérete 40-80 mm nagy-
ségii és ilyen mérettel a nyersanyag mint gy porsz{irs-
ként mikodik az aknaban, ami 4ltal a taldlmény szerin-
ti olvasztékemencébdl tivozé por mennyisége a leg-
tobb esetben elég kevés ahhoz, hogy ne legyen sziikség
kiilén porsziirSre.

A nyersanyagnak a mintegy 1200 °C érték{ olvada-
si hdmérsékletre vald felmelegitése a tivozd égésgazok
és az egészben levd nyersanyag kozotti konvekcibs
h&étadés révén valésul meg. A megdmlés tovabb4 sem-
leges vagy enyhén oxidalé atmoszférdban torténik, és
ezért elégetlen gdzok nem tdvoznak az olvasztékemen-
cébdl. A nyersanyagban 1év6 vasoxidrész nem reduka-
16dik és ezért nincs sziikség kiilon szerkezetre vasnak
az olvasztékemencébdl torténd lecsapoldsdhoz, ami
kiilonben a koksszal melegitett kupolds korkemencék
vagy a grafitelektrodokkal elldtott elektromos kemen-
cék esetében elkeriilhetetlen.

Az égbtér egy, vagy elGnyodsen tobb féégbvel van
elldtva, amelyek hagyomanyos tipusiiak. Hozzéjuk tii-
zelGanyagként gdznem( tiizelGanyag, példaul foldgaz
vagy folyékony giz vagy folyékony tiizelGanyag, pél-
déul olaj alkalmazhat6, de hasznélhatd szénpor is. Na-
gyobb égési hdmérséklet eléréséhez eldmelegitett
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égéslevegd alkalmazhatd. Az égéslevegd oxigénnel ke-
verhet8. A f6égdk el6nydsen az olvadékfiirds felsziné-
re vannak irdnyitva.

A taldlmany szerinti olvasztékemence, tovdbba az
olvadéknak elektromos energidval torténd tilhevitése
érdekében elldthatd ismert tipusi elektrodokkal, példa-
ul molibdén elektrédokkal.

Az olvasztékemence alsé részében az olvadék til-
hevitése megoldhat6 plazmaenergidval kozvetleniil az
ég6térben, ahol is a plazma &ltal kozvetitett energia
vizhitéses elektrodarél a kemence fvén 4t az olvasztd-
kemence fenekén elhelyezett elektréda irdnyaba halad.

Az elektréd vagy plazmatechnika dtjén betdplélt
jarulékos energia a teljes energia mennyiségének leg-
feljebb 20%-a.

A taldlmédny szerinti olvasztékemence energiahasz-
nositdsdnak noévelése érdekében a 200-800 °C hémér-
sékletl forré égésgazokat tovabbité csatorndban reku-
perator helyezhet§ el, amelynek segitségével az égésle-
vegl elémelegithetd. '

A taldlmény szerinti olvasztokemence szerkezeti ki-
alakitdsdnak igen lényeges elGnyds tulajdonsiga abban
van, hogy a megszilardult hulladékolvadék kozvetlentil
visszatdplalhat6 az olvasztétérbe, mivel ilyen megszilar-
dult olvadék mindig keletkezik a szdlképzési folyamat
alatt, és amelyet el kell tvolitani a munkavégzés helyé-
10l. Ez a2 megszilardult hulladékomledék tdbbnyire igen
j6 min8ségi anyag, amely eldnydsen visszataplalhaté a
folyamatba. Kupolés kérkemence alkalmazisa esetében
ez nem oldhat6 meg a hulladék brikettdlasa nélkiil. A ta-
lalmény szerinti olvasztékemence tovédbbi eldnyds tulaj-
donséga, hogy szerkezeti kialakitdsa lehet6vé teszi fino-
man elosztott jarulékos anyagok beadasat, kdzvetlenill az
olvadékfiirds felszinére.

A taldlményt a tovabbiakban a mellékelt rajzon
bemutatott példakénti kiviteli alak kapcsan ismertetjiik
részletesebben. A rajzon:
az 1. 4bra a taldlmény szerinti olvasztékemence eld-

nyos kiviteli alakjanak fliigg6leges metszete,
a2 4bra az 1. 4abra A-A. vonala mentén vett metszet
kinagyitott 1éptékben.

Az 1. és 2. dbra szerinti olvasztékemence a tdltet
eldmelegitésére és megdmlesztésére szolgalo fiiggtle-
ges (2) aknit tartalmaz, amelyben példdul 4svanyt tar-
talmazé megomlesztendd (6) toltet van elhelyezve
{amelynek alkalmasan 40-80 mm-es a szemcsenagysé-
ga). A (2) akna alatt (3) ég6tér van elrendezve. Az
dsvényt tartalmazé (6) nyersanyagot a (2) akna felsd
részén elhelyezett vizhiitéses (1) téltGgaraton 4t juttat-
jak be. A (2) akna als6 részén vizh(itéses (5) rostély van
elrendezve, amely kerdmia (4) t6ltGtestekbd] képzett
porézus 4gyat hordoz. A (4) toltStestek 4tmérdje els-
nyosen 100-200 mm és ezeken helyezkedik el a (6)
nyersanyag. A (3) ég6térben korben (9) foégdk vannak
elrendezve, amelyeknek tiizelGanyaga géz, olaj vagy
szénpor. A (2) akndba betoltott és dsvanyt tartalmazé
(6) nyersanyagot a (9) fGégsk altal termelt forré égés-
gdzok h6atadasa ttjan eldmelegitik, majd az olvadasi

homérsékletre melegitik. A (2) aknabo! kicsdpogd (14)
olvadékot a (3) égétér (11) fenékrésze gydijti ossze és -
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itt (7) olvadékfiirdé képzédik. A (14) olvadékot az
izemi hémérsékletre tilheviti az égésgazokkal megva-
16suld héitadds, tovabbi a (7) olvadékfiirdGbe meriils
(8) fdtdszerket, amely molibdén elektrédokként van
kialakitva. A (3) ég6tér (11) fenékrésze (12) csapolé-
nyilassal van elldtva, amelyen &t a (3) ég6tér (11)
fenékrészébdl a (7) olvadékfiird lecsapolhaté. A mo-
libdén elektrédokként kialakitott (8) fitSszerkezet 4ltal
betdplalt nagy erGsségli dram mozgésba hozza a (7)
olvadékfiird6t és ezéltal azt homogenizélja.

A (9) f6égdk a (7) olvadékfiirds felszinére vannak
irdnyitva, aminek révén a tiizelGanyag langja hot ad 4t
az olvadéknak, mielStt még az égésgdzok mintegy
1600 °C hémérsékleten felfelé bejutnanak a (2) akna-
ba. A forré égésgazokat (13) jarat vezeti el a (2) akna-
bél. A (13) jaratban (15) rekuperdtor van elhelyezve,
amely a (9) f6ég6khoz hasznélt égéslevegbt elémelegi-
ti.

A vizhiitéses (5) rostély felett (10) segédégdk van-
nak elrendezve. A (10) segédégdk elGsegitik az dsvanyt
tartalmazd (6) nyersanyag megdmlesztését. F§ felada-
tuk azonban a nyersanyagban kialakulé boltozddas
megel6zése, alagutak képz8désének megakadalyozasa.
Tovébbi feladatuk a kerdmia (4) tdltStestek tisztitdsa a
megdmlesztés kozben.

A (3) ég6tér (11) fenékrésze kerdmia béléssel van
ellatva, és leginkabb ez van kitéve a forr6é olvadék
hatdsdnak. Ezt a bélést id6r6l idére fel kell wjitani, és
ennek érdekében a (11) fenékrész eltdvolithat6an ala-
kithaté ki, ami 4ltal egy tjonnan bélelt fenékrésszel
gyorsan kicserélhetd.

A taldlmény szerinti olvasztékemence tovabb4 egy
megfelel§ szerkezettel, példaul csigds (16) visszatdltd
szerkezette] Iathat6 el, amelynek segitségével a szél-
gyartasnal képz6d6 maradvanyok és hulladék vissza-
taplalhaté a (3) égGtérbe.

A (3) ég6tér fenékfelszine eldnydsen 4-10 m? és a
(2) akna keresztmetszete mintegy 3 m?. Egy ilyen mé-
retli olvasztokemence kapacitdsa mintegy 5 t/h.

A fent ismertetett kiviteli alak és a talalmany ismer-
tetett Iényegének alapjan a taldlmény szerinti olvaszi4-
kemence mas kiviteli alakban is el6készithetd a konk-
rét igények filiggvényében,

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Olvasztékemence 4svinyi gyapot gydrtéséra
szolgdlé nyersanyag megolvasztdsdhoz, amely a meg-
olvasztand6 nyersanyagot el6melegits és megdmieszts
aknét, az akna alsé részénél elhelyezett vizh{itéses ros-
télyt, a rostélyra helyezett és a nyersanyagot tart6 kera-
mia toltStestekbd] képzett dgyat, tovabba az akna alatt
elhelyezett égbteret tartalmaz, ahol is az égbtér az
aknabol lecsopogs olvadékot dsszegyiijts fenékrésszel
€s az olvadék lecsapoldsara szolgalé csapoldnyildssal
van eldtva, valamint az ég6térben legaldbb egy {6égd
van elrendezve, azzal jellemezve, hogy a rostély (5):
folott az akndban (2) keramia toltStestek (4) szomszéd-
ségéban az olvadé nyersanyag (6) boltoz6dast &s alag-
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titképzGdését megeldz6 segédégbk (10) vannak elren-
dezve, valamint az ég6tér (3) fenékfelszine nagyobb,
mint az akna (2) keresztmetszete, (ElsGbbsége: 1988.
03. 10.)

2. Az 1. igénypont szerinti olvasztékemence, azzal
Jellemezve, hogy a segédégdk (10) teljesen vagy rész-
ben a kerdmia toltStestekbd] (4) képzett 4gyra vannak
irdnyitva. (ElsGbbsége: 1988. 03. 10.)

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti olvasztékemen-
ce, azzal jellemezve, hogy a rostélyra (5) timaszkodd
kerdmia toltGtestek (4) krémoxid koétésd aluminium-
oxidot tartalmaznak és atmérgjiik 100-200 mm. (El-
sObbsége: 1988. 03. 10.)

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti olvasz-
tokemence, azzal jellemezve, hogy az ég6tér (3) fenék-
felszine, vagyis az olvadékfiird6 (7) felszine 20~400%-
kal nagyobb, mint az akna keresztmetszete. (ElsGbbsé-
ge: 1988. 03. 10.)

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti olvasz-
tékemence, azzal jellemezve, hogy az ég6tér (3) fenék-
része (11) megfeleld magassigiban olvadékfiirdst (7)
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kialakité csapolényilassal (12) van elldtva. (ElsGbbsé-
ge: 1988. 03. 10.)

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti olvasz-
tékemence, azzal jellemezve, hogy az égbtérben (3)
1év6 olvadékot munkahSmérsékletre tilhevits és elekt-
rédéval vagy plazmatechnikdval jarulékos elektromos
energidt betdplalé fitGszerkezetet (8) tartalmaz. (El-
s6bbsége: 1988. 03. 10.)

7. Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti olvasz-
tékemence, azzal jellemezve, hogy az égéslevegtt els-
melegitG és az égési gazok jaratanak (13) dtjéban elhe-
lyezett rekuperatort (15) tartalmaz. (Els6bbsége: 1988.
03. 10.)

8. Az 1-7. igénypontok barmelyike szerinti olvasz-
tokemence, azzal jellemezve, hogy az égbtér (3) kera-
mia béléssel kiképzett fenékrésze (11) cserélhetd kiala-
kitasd. (Elsdbbsége: 1988. 03, 10.)

9. Az 1-8. igénypontok barmelyike szerinti olvaszt4-
kemence, azzal jellemezve, hogy szélképzési hulladéko-
kat kozvetleniil az ég6térbe (3) juttatd visszatolts szerke-
zettel (16) van ellatva, (ElsSbbsége: 1988. 03. 10.)
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