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KIVONAT

A taldlméany targya eljards nyersanyagoknak tébb kii-
16nboz6 anyagot tartalmazo, papir (P) elB4llitisa soran
papirgyarban (1) és/vagy anyagfeldolgozé berendezés-
ben (2) és/vagy papirgépben (3) keletkezd és onnan el-
vezetett maradék- vagy gytjtottanyag-drambol (R) tor-
ténd visszanyerésére, mely eljards soran a maradék-
vagy gyljtottanyag-aramot (R) legalabb egy, a mara-
dék- vagy gytjtottanyag-dramban (R) 1év6 rostfrakcié .
szitalassal torténd levalasztasara és fekete részecskéket
tartalmazé hamufrakcié (A) levalasztisdra szolgald be-
rendezésbe (4) vezetik, és a talalméany szerint a rostfrak-
cidt a kivant rostmérettdl fiiggGen legalabb két rostosz-
talyra, el6nydsen hosszii rostokra (LF), révid rostokra
(KF) és/vagy tort rostokra (BF) mindenkor szitilassal
osztalyozzak, ahol minden egyes rostosztilyhoz egy-
egy szitalo-rostosztalyozé fokozatot alkalmazunk. Az
eljarasnak egy masik valtozata szerint a rostfrakciénak
szitdlassal torténd levalasztasat az eljards szerint a feke-
te részecskéket tartalmaz6 hamufrakcié (A) levalaszta-
sa el6tt hajtjak végre és az anyagfeldolgozo6 berendezés-
bél (2) és/vagy a papirgépbdl (3) elvezetett maradék-
vagy gyljtottanyag-aramot (R) k6zvetleniil — a konzisz-
tencia bedllitdsa nélkill — a berendezésbe (4) vezetik.
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A talalmény targya tovabba berendezés az eljaras fo-
ganatositasdra, amely legalabb egy szitdl6-rostlevalasz-
t6 fokozattal (6, 7, 8) van ellatva, ahol a talalmany sze-
rint a szitalo-rostlevalaszt6 fokozatban (6, 7, 8) legalabb
két szitdlo-rostosztalyozd fokozat, killondsen szitald
hosszurost-osztalyozo fokozat (6), szitald rovidrost-osz-
talyozo fokozat (7) és/vagy szitalo tortrost-osztalyozo fo-

kozat (8) van elrendezve. A taldlmany szerinti berende-
zés egy masik valtozata fekete részecskéket tartalmazo
hamufrakcidhoz val6é hamulevalaszt6 fokozattal (9) is el
van litva, amely a szitdlo-rostlevalaszté fokozat utan
van elrendezve, ahol a taldlmany szerint a berendezés
(4) az anyagfeldolgozo berendezés (2) és/vagy a papir-
gép (3) utan van elrendezve.

A taldlmany tirgya eljaras nyersanyagoknak tobb kiilon-
b6z anyagot tartalmazo, papir elGéllitasa soran papir-
gyarban és/vagy anyagfeldolgoz6 berendezésben
és/vagy papirgépben keletkez8 és onnan elvezetett mara-
dék- vagy gyljtottanyag-arambol torténd visszanyerésé-
re, mely eljaras soran a maradék- vagy gytjtottanyag-
aramot legalabb egy, a maradék- vagy gy(jtottanyag-
dramban 1év6 rostfrakcio szitdlassal torténd levélasztasa-
ra és fekete részecskéket tartalmazé hamufrakei6 leva-
lasztaséra szolgald berendezésbe vezetjiik, amikor is a
rostfrakcionak szitalassal torténé levalasztasat az eljaras
szerint a fekete részecskéket tartalmazé hamufrakceio le-
valasztasa el6tt hajtjuk végre. A taldlmany targya tovab-
ba eljaras nyersanyagoknak t6bb kiilonbozd anyagot tar-
talmazo, papir elallitdsa sordn papirgyarban és/vagy
anyagfeldolgozo6 berendezésben és/vagy papirgépben ke-
letkezé és onnan elvezetett maradék- vagy gydjtott-
anyag-arambol torténd visszanyerésére, amely eljaras so-
ran a maradék- vagy gyijtGttanyag-aramot legalabb
egy, a maradék- vagy gytjtottanyag-aramban 1évS rost-
frakcié szitalassal torténd levalasztasira és fekete ré-
szecskéket tartalmazé hamufrakcié levalasztasara szol-
gald berendezésbe vezetjiik. A taldlmany targya ezenki-
viil berendezés nyersanyagoknak tobb kiilonbdzd anya-
got tartalmaz6, papir elGallitdsa sordn papirgyarban
és/vagy anyagfeldolgozé berendezésben és/vagy papir-
gépben keletkez6 és onnan elvezetett maradék- vagy
gyljtottanyag-arambol valé visszanyerésére, ahol a be-
rendezés legalabb egy szitalo-rostlevalasztd fokozattal
és fekete részecskéket tartalmazé hamufrakcidhoz valo
hamulevilaszt6 fokozattal van ellatva, ahol a hamuleva-
laszt6 fokozat a szitdlo-rostlevalaszto fokozat utin van
elrendezve, kiilénésen a taladlméany szerinti eljaras foga-
natositisdra. A talidlmany targya tovabbad berendezés
nyersanyagoknak tdbb kiilonb6z8 anyagot tartalmazo,
papir el6allitdsa soran papirgyarban és/vagy anyagfeldol-
g0z6 berendezésben és/vagy papirgépben keletkezd és
onnan elvezetett maradék- vagy gytjtottanyag-arambol
vald visszanyerésére, ahol a berendezés legalabb egy
szitalo-rostlevalasztd fokozattal van ellatva, kiilénosen a
taldlmany szerinti eljaras foganatositéséra.

A papirt papirgyarban szokdsosan oly médon allit-
jak eld, hogy a papirgydrnak a papirgép el6tt elrende-
zett anyagfeldolgoz6 berendezésében friss vagy hulla-
dékpapir rostokbdl vagy ezen rostok keverékébdl a min-
denkori papirgyartasra alkalmas papirnyersanyagot alli-
tanak el8. Ezen papirnyersanyag a végtermék minéségé-
6l figgden killonboz6 minbségli rostok keverékébdl
all. Az anyag feldolgozasa soran az anyagfeldolgozé be-
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rendezésben és a papir elGallitdsa soran a papirgépben
az eljarasban részt vevd vizdramban maradék anyag
vagy gyujtott anyag gytlik 6ssze, amely példaul durva
szennyez$ anyagot, mint midanyag- és fémrészecské-
ket, rostanyagot, fekete részecskéket, mint kormot és
nagy részaranyban nyomdafesték-maradékot, valamint
kaulinnal, pigmentekkel, kalcium-karbonattal és titan-
dioxiddal ellatott téltGanyagokat tartalmaz. A maradék
anyagot vagy gyijtott anyagot tartalmazd és a papir-
gyarbol elvezetett, az alabbiakban maradék- vagy gyij-
tottanyag-aramnak nevezett vizaramot ez idaig szokéaso-
san vizfeldolgozasnak (tisztitasnak) vetették ald. Az en-
nek soran nyert filtritumot a papirgyarba visszavezet-
ték, mig a vizfeldolgozas soran keletkezd iszapot hulla-
dékként kellett kezelni. A jelen taldlmény kizarélag a
papirgyarbol elvezetett maradék- vagy gyijtittanyag-
4ramra vonatkozik.

A DE 4034 054 C1 lajstromszamu szabadalmi le-
irasbol ismert eljaras soran a teljes maradék- vagy gytj-
tottanyag-aramot szennyvizdramként maradékszenny--
viz-derit6berendezésbe vezetik és adott esetben pelyhe-
sitGszerek alkalmazasaval iilepitésnek vetik ala. A deri-
t6berendezés iszapgy\ijtd terébdl hig iszapot vezetnek
el. A hig iszaphoz pontosan meghatérozott konziszten-
cia elérése céljabol maradék szennyvizet adnak hozza.
Ezt kovetSen a maradék- vagy gylijtottanyag-aramban
1év6é durva szennyez6 anyagot leszlrik. A szitdn atju-
tott anyagot fekete részecskék levéalasztisa érdekében
nagyszamn hidrociklonnal ellatott centrifugaloberende-
zésbe vezetik. A hidrociklonok altal leadott anyagara-
mot ezt kdvetben szitalasnak vetik ald, amelynek soran
rostfrakcidkat, agglomeratumokat, valamint pigmente-
ket és toltéanyagot nyernek. A pigmenteket és toltG-
anyagokat egy kovetkezd eljarasi 1épésben egymastol
szétvalasztjak. Végiil a rostokat, pigmenteket és tolt6-
anyagokat a papirgyar anyagfeldolgoz6 berendezésébe
visszavezetik.

Az ismert eljaras kiilonbozd lényeges hatranyokkal
rendelkezik. A deritGberendezés és a hidrociklonokkal
ellatott centrifugaloberendezés nagy raforditast igényld
és koltséges berendezések. Ezenkivill a derit6- és kiilo-
nosen a centrifugéloberendezés lizemeltetéséhez jelen-
tGs energia sziikséges, mivel a hidrociklonokban az iize-
melés soran viszonylag nagy nyomasveszteség keletke-
zik. Ezenkiviil a hidrociklonokba bevezetett hig iszap-
aram pontos bedllitdsa egyrészt nagy raforditast igé-
nyel, masrészt pedig elengedhetetlen, mivel a hidrocik-
lonok az optimélis konzisztencitdl eltérd higiszap-kon-
centracio esetén nem vagy csak kis hatasfokkal iizemel-
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tethetdk. Az ismert berendezést cellulézfeldolgozo ipar-
ban torténdé alkalmazishoz fejlesztették ki, mivel a
szennyviziszapbol nyert rostok 1ényegében cellulézros-
tok. Az ismert berendezés hulladék papirt is feldolgozé
iparban torténé felhasznalasra nem alkalmas, ahol a ma-
radék anyagbol vagy gyfijtott anyagbdl nyert rostfrak-
ci6 sok rovid és tort rostot tartalmaz, ami ezen rostfrak-
cié alkalmazésit meglehetGsen megneheziti és a leg-
tobb papirgyéar vonatkozasaban lehetetlenné teszi.

A taldlmény révén megoldandd feladat az ismert
megoldasok hétranyainak kikiisz6bolése.

A taldlmény abbdl a felismerésb6l indul ki, hogy a
fekete részecskék részben csak kis tapadéerdvel tapad-
nak a rostokhoz és a durva szennyezg anyaghoz. A feke-
te részecskék a rostfrakcio levalasztdsa sordn részben
nagyon konnyen valaszthatok le a szennyez8 anyagtol
és a rostoktol a fellépd turbulenciak és a szitalasi folya-
mat segitségével. Ezért nincs sziikség arra, hogy a feke-
te részecskéket nagy raforditdst igénylé médon elézete-
sen levélasszuk. A fekete részecskéknek a rostok szita-
ldsakor torténé levalasztasdval a rostok vonatkozasa-
ban akér részben nagyobb fehérségfokot is elérhetiink,
mint a centrifugalds soran. A technika élldsahoz tartozé
megoldasoknal a fekete részecskék levélasztasara alkal-
mazott, nagy raforditast igényl6 berendezésekre a taldl-
mény esetén nincs sziikség.

Ezenkiviil a taldlmany azon a felismerésen is ala-
pul, hogy a rostfrakcié — abban az esetben is, ha nagy
aranyban rovid és tort rostokat tartalmaz — minden to-
vabbi nélkiil kiilonosen gazdasagos modon hasznositha-
t0, ha a rostfrakciot megfelel$ szitak alkalmazédsaval a
kivént rostmérettSl fiiggGen kiilonb6z6 rostosztalyokra,
példaul hosszu rostokra, rovid rostokra és/vagy tért ros-
tokra osztalyozzuk. Ezaltal lehet6vé valik, hogy a hul-
ladékpapir-feldolgoz6 iparban is a nyert rostokat célzot-
tan az el6éllitandé termékkel szemben tdmasztott kdve-
telményektl fiiggben a termelésbe ismét visszavezet-
hessiik. A mindenkori papirgyér éltal nem alkalmazha-
td rostminGségek és rostosztalyok mas papirgyaraknak
vagy egy¢b ipari dgaknak adhatok 4t vagy adhatdk el,
amelyeknél a végtermékkel szemben tdmasztott kove-
telmények megfelelGen eltérnek.

A feladat megoldasara nyersanyagoknak tobb kiilon-
bdz6 anyagot tartalmazo6, papir elGallitasa sordn papir-
gyarban és/vagy anyagfeldolgozé berendezésben és/vagy
papirgépben keletkezG és onnan elvezetett maradék-
vagy gylijtottanyag-drambél vald visszanyerésére olyan
eljarast hoztunk létre, amelynek sordn a maradék- vagy
gyljtottanyag-aramot legalabb egy, a maradék- vagy
gyljtottanyag-aramban 1év6 rostfrakci6 szitdlassal torté-
nd levalasztasara és fekete részecskéket tartalmazé hamu-
frakci6 levélasztasara szolgald berendezésbe vezetjik,
amikor is a rostfrakcionak szitalassal t6rténd levalaszta-
sat az eljaras szerint a fekete részecskéket tartalmazé ha-
mufrakcié levélasztasa el6tt hajtjuk végre, ahol a talal-
many szerint az anyagfeldolgoz6 berendezésbdl és/vagy
a papirgépbdl elvezetett maradék- vagy gy(jtottanyag-
aramot kozvetlenill — azaz derité- vagy vizkezel8 beren-
dezés kozbeiktatasanak mell&zésével és kiiléndsen a kon-
zisztencia bedllitdsa nélkill — a berendezésbe vezetjiik.
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A feladat megoldasara tovabba olyan eljarast is 1ét-
rehoztunk, amelynek sorin a maradék- vagy gytjtott-
anyag-dramot legaldbb egy, a maradék- vagy gyjtott-
anyag-dramban 1évG rostfrakcié szitalassal torténé leva-
lasztasédra és fekete részecskéket tartalmazé hamufrak-
ci6 levalasztasara szolgalo berendezésbe vezetjiik, ahol
a taldlmany szerint a rostfrakcidt a kivant rostmérettdl
fiiggéen legalabb két kiilonb6z6 rostosztalyra, elénys-
sen hosszl rostokra, rovid rostokra és/vagy tort ros-
tokra mindenkor szitalassal osztalyozzuk, ahol minden
egyes rostosztalyhoz egy-egy szitalo-rostosztalyozo fo-
kozatot alkalmazunk.

Az eljardsnak egy elényos foganatositasi modja sze-
rint a maradék- vagy gyijtottanyag-arambol a rostfrak-
cié osztalyozasa elGtt szitdlassal példaul mlianyagokat
és/vagy fémet tartalmaz6 durva szennyezGanyag-frak-
ciot valasztunk le. Ezt kovetSen a rostfrakciot a kivant
rostosztalyokra osztilyozzuk. Végiil a hamufrakcio le-
vélasztasa szintén szitalassal valosithat meg. A szitala-
si technikanak kiilonosen a durva szennyez6 anyag és a
rostosztalyok levalasztisdra és osztalyozisara valo al-
kalmazasaval a megfelel$ szitdk (rostok) kaszkadszerii
elrendezése esetén lehetdvé valik, hogy a levalasztést és
osztalyozast és ezéltal a legkiilonb6zébb rostosztilyok
nyerését nehézségi er6 hatésa alatt hajtsuk végre. A kii-
16nb6z6 rostmindségek nyeréséhez sziikséges energiara-
forditast igy minimalis értékre korlatozzuk.

A maradék- vagy gytjtottanyag-aram atfogd kezelé-
sével ezenkiviil olyan j6 mindségi filtrstumot nyeriink,
hogy tovabbi vizkezelésre (viztisztitdsra) mar nincs
sziikség. A filtraitumot — amelynek mindsége a minden-
kori kovetelményeknek megfelelGen éllithaté be — min-
den tovabbi nélkiil az anyagfeldolgozé berendezésbe
¢és/vagy a papirgépbe és/vagy a maradék- vagy gy(jtott-
anyag-dramba a berendezésben és/vagy a berendezés
elott vezethet( vissza.

Célszert, ha a hamufrakciobdl legalabb pigmente-
ket, toltGanyagokat és fekete részecskéket, elényosen
flotalassal és/vagy centrifugaldssal valasztunk le, és €l6-
nydsen a pigmenteket, toltGanyagokat és/vagy fekete ré-
szecskéket levalasztasukat kovetSen osztilyozzuk.

Elényds, ha a vizben 0-6 témeg%, eldnydsen
0-1 tdmeg% anyaghanyadot tartalmazé maradék-
vagy gyUjtottanyag-dramot vizesen vezetjiik a beren-
dezésbe.

A feladat megoldasara tovabba nyersanyagoknak
tobb kiilonboz6 anyagot tartalmazd, papir el84llitasa so-
ran papirgyarban és/vagy anyagfeldolgozo berendezés-
ben és/vagy papirgépben keletkez6 és onnan elvezetett
maradék- vagy gytjtottanyag-arambél valé visszanyeré-
sére olyan berendezést hoztunk létre, amely legalabb
egy szitalo-rostlevalaszto fokozattal és fekete részecské-
ket tartalmazé hamufrakciéhoz valé hamulevalasztd fo-
kozattal van ellitva, ahol a hamulevalaszté fokozat a
szitalo-rostlevélaszto fokozat utin van elrendezve, kiilo-
ndsen a talAlmany szerinti eljaras foganatositasara, ahol
a taldlmany szerint a berendezés — deritd- vagy vizke-
zelé berendezés kozbeiktatasanak mell6zésével — az
anyagfeldolgozé berendezés és/vagy a papirgép utdn
van elrendezve.
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A feladat megoldésara olyan berendezést is 1étrehoz-
tunk, amely legalabb egy szitalo-rostlevalaszto fokozat-
tal van ellatva, kiilonosen a taldlmany szerinti eljaras fo-
ganatositasdra, ahol a taldlmény szerint a szitalé-rost-
levalaszté fokozatban legalabb két szitdlo-rostosztalyo-
z6 fokozat, kiilondsen szitdld hosszurost-osztalyozo fo-
kozat, szital6 rovidrost-osztalyoz6 fokozat és/vagy szi-
talo tortrost-osztalyozo fokozat van elrendezve.

Célszer(, ha a hamulevalaszté fokozat a szitalo-rost-
levalaszto fokozat utdn van elrendezve.

A taldlmany tehat teljesen Gj utat tor, kiilonosen a
két valtozat kombindcidja bizonyult elénydsnek.

Lényeges eljarasbeli leegyszertsités valik lehetové,
ha az anyagfeldolgozoé berendezésbél és/vagy a papir-
gépbdl elvezetett maradék- vagy gydjtdttanyag-aramot
egyenesen és kozvetleniil — azaz derit6- vagy vizfeldol-
goz6 berendezés kozbeiktatdsa nélkiil és kiilondsen a
konzisztencia eldre torténd beallitasa nélkiil - a beren-
dezésbe vezetjiik. Ezenkivill ehhez viszonylag egysze-
ri miiszaki eszkozok sziikségesek.

A taldlmanyt az aldbbiakban egy el6nyods kiviteli
példa kapcsén, a mellékelt rajzra valo hivatkozéssal
részletesebben is ismertetjiik, ahol a rajzon az

1. dbran egy taldlmany szerinti papirgyar lathato

vazlatosan.

Az 1. bran bemutatott 1 papirgyar 2 anyagfeldolgo-
z6 berendezéssel és 3 papirgéppel van ellatva. Nagyon
lényeges, hogy az 1 papirgyarhoz 4 berendezés van hoz-
zarendelve, amely 4 berendezés egyenesen vagy kozvet-
leniil a 2 anyagfeldolgozo berendezés és a 3 papirgép
utan van elrendezve. Ezen 4 berendezésben a 2 anyag-
feldolgozo6 berendezésbdl és a 3 papirgépbdl elvezetett
R maradék- vagy gyijtottanyag-aram kezelését hajtjuk
végre, aminek sordn az R maradék- vagy gyijtottanyag-
aramban 1év6 kiilonb6z6 anyagokat levalasztjuk és leg-
alabb részben visszanyerjiik.

A 4 berendezés 6t levalaszto és osztalyozo 5, 6, 7, 8,
9 fokozattal van ellatva, amelyeken sorrendben az R ma-
radék- vagy gyljtottanyag-aramot vezetjiik at. Természe-
tesen ennél nagyobb vagy kisebb szamu levalaszto- és
osztalyozofokozat is alkalmazhat6. A levalasztd- és osz-
talyozofokozatok szdma a konkrét alkalmazastol fiigg és
egyrészt a kivant nyerend6 termékektdl, masrészt pedig
ezen termék kivant mindségeit6] vagy osztalyaitol fiig-
gben keriil megallapitasra. A levalaszté és osztalyozo S,
6, 7, 8 fokozatokban a jelen kiviteli alak esetén szitakat,
kiiléndsen vibracids szitdkat alkalmazunk. A levélaszt6
5 fokozatban alkalmazott szita vagy szitdk lyukbésége
hozzavetdleg 1-2 mm tartomanyba esik. Az osztalyozo
6 fokozatban alkalmazott szita vagy szitidk lyukbdsége
0,5-0,3 mm tartomanyba, az osztalyoz6 7 fokozatban al-
kalmazotté(i) 0,1 és 0,3 mm tartomanyba és az osztalyo-
z6 8 fokozatban alkalmazotté(i) 0,04 és 0,1 mm tarto-
manyba esik. Amennyiben a levélasztd 9 fokozatban
szintén legalabb egy szitat alkalmazunk, Ggy annak legki-
sebb lyukbdsége hozzavetSleg 10 pm-t tesz ki. A leva-
laszto 9 fokozatban finomszitalas-levalasztas helyett flo-
talast, tlepitést és/vagy szlirést alkalmazhatunk.

A taldlmany szerinti eljarast a kovetkezdk szerint fo-
ganatosithatjuk :
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Az 1 papirgyar 2 anyagfeldolgoz6 berendezésébe G
kiindulasi papimyersanyagot vezetiink, amely példaul
hulladék papirt, cellulozt és adott esetben tovabbi anya-
gokat tartalmazhat. A mindenkor el8allitand6 papirral
szemben tamasztott kovetelményeknek megfelelen a
G kiindulasi papimyersanyagot a 2 anyagfeldolgozo be-
rendezésben PR papirnyersanyagra és az elvezetendé R
maradék- vagy gyljtottanyag-aramra osztjuk fel. A PR
papirnyersanyagot a 3 papirgépbe vezetjiik és ott P pa-
pirra feldolgozzuk, amely ezt kdvetden, ahogy az dbran
jeloltiik, végtermékként az 1 papirgyarat elhagyja. Az
R maradék- vagy gyijtottanyag-aramot a 2 anyagfeldol-
g0z6 berendezésbdl elvezetjiik és a 4 berendezésbe be-
vezetjikk. A 3 papirgépben is keletkezik R maradék-
vagy gy(jtottanyag-aram, amelyet szintén a 4 berende-
zésbe vezetink.

Megemlitendd, hogy ugyan célszeri, ha a teljes R
maradék- vagy gylijtottanyag-aramot az anyagfeldolgo-
zé4s/papir-elGallitas utdn a 4 berendezésbe vezetjik, vi-
szont magatol értetédd, hogy az R maradék- vagy gyj-
tottanyag-aramnak esetleges részaramait vagy mennyi-
ségeit — amelyek az anyagfeldolgozas/papir-eléallitas
teljes folyamatan még nem haladtak at, viszont tbb el-
tér6 anyagot tartalmaznak — is a 4 berendezésbe vezet-
hetjik. A bemutatott elrendezés viszont a legcélsze-
ribbnek bizonyult, ahol a teljes R maradék- vagy gyij-
tittanyag-aramot a 2 anyagfeldolgoz6 berendezés és a
3 papirgép utan nem — ahogy a technika 4lldsa esetén —
kémiai-fizikai deritd- vagy szennyvizkezel§ berende-
zésbe, hanem kozvetleniil a 4 berendezésbe vezetjiik.
Megemlitjitk viszont, hogy természetesen lehetGség
van arra is, hogy a 4 berendezés elé derit6t helyezziink
el, amely viszont tulajdonképpeni funkcidjat nem vagy
csak elégtelen mértékben teljesiti, tehat kvazi hatastala-
nul vagy lényegében hatastalanul tizemeltethetd. Az
ilyen kiviteli alakokat természetesen nem kivanjuk ki-
zarni talalmanyunk oltalmi koréb6l.

A bemutatott kiviteli alak esetén a papir el6allitasa so-
ran jelentGs mennyiségll viz vesz részt az eljarasban.
A papir-elBallitas tehdt Ggynevezett ,,vizes” eljaras. En-
nek megfeleléen az R maradék- vagy gytijtottanyag-ara-
mot a 2 anyagfeldolgozé berendezésbdl elvezetett viz
magaval viszi, és a 4 berendezésben ,,vizes” levalasztas
és osztalyozas valdsul meg. A mindenkor kivant kévetel-
ményeknek megfeleléen a 4 berendezésben higanyag-,
kozepes siirliségli anyag- vagy slirfianyag-levalasztas va-
losulhat meg, amelyet kis, kozepes vagy nagy konzisz-
tenciatartomanyban megvaldsitott levalasztasnak is ne-
vezhetiink. A kis konzisztenciatartomanyban végrehaj-
tott kezelés esetén az eljarasban részt vevd vizben talalha-
t6 anyag hanyada 0 és 1% kozotti tartomanyba, a k6zép-
s6 konzisztenciatartomanyban végrehajtott kezelés ese-
tén 1 és 6% kozotti tartoméanyba és a nagy konzisztencia-
tartomanyban végrehajtott kezelés esetén 6 és 18% ko-
z0otti tartomanyba esik. Az elvégzett kisérletek alapjan ki-
mutathato, hogy a rostok osztalyozasa és/vagy a hamu le-
valasztasa és a fekete részecskék levalasztasa szempont-
jabol kiilonosen eldnyds, ha a kezelést kis konziszten-
ciatartomanyban hajtjuk végre, mivel ebben az esetben
az egyes osztalyok konnyebben szétvalaszthatok.
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A ,,vizes” levalasztas esetén az egyes 5, 6, 7, 8 foko-
zatok kaszkadszer(ien egymas mogott vannak elrendez-
ve. Elsd 1épésben az R maradék- vagy gylijtttanyag-
aramot az els6 levalaszt6 5 fokozatba vezetjik, ahol K
mianyagokat és M fémeket, tovabba més szennyezd
anyagokat, mint példaul homokszemcséket, repeszeket,
leszitalunk. Az ezt koveté masodik osztalyozé 6 foko-
zatban LF hosszu rostokat, a harmadik osztalyozé 7 fo-
kozatban KF révid rostokat és a negyedik osztilyozo
8 fokozatban BF tort rostokat osztalyozunk. Az egyes
osztalyozé 6, 7, 8 fokozatok megfelel§ szitdinak lyuk-
béségeit a fentiekben megadtuk.

Az o6tddik levalaszté 9 fokozatban végiil A hamu-
frakciot vélasztunk le, amely fekete részecskéket, mint
kormot, nyomdafesték-maradvanyokat, valamint nagy
részardnyban kaolint tartalmaz6 toltGanyagokat és pig-
menteket tartalmaz. Ezenkiviil tovabbi anyagokat, mint
kalcium-karbondtot és titin-dioxidot is tartalmazhat.
Az A hamufrakciét az 6tddik 9 fokozatban vagy ehhez
csatlakozoan t6bb vagy az Gsszes emlitett anyagra szét-
vélaszthatjuk. Az 6todik levalaszto 9 fokozatot elhagyo
F filtratumot ismét kozvetleniil a 2 anyagfeldolgozo be-
rendezésbe vezetjilkk vissza. Adott esetben a filtrdtum-
dram legalabb részben az R maradék- vagy gyijtott-
litdsara is szolgalhat, amennyiben ezt a 4 berendezésbe
vagy a papirgépbe vezetjiik.

Teljesen fliggetleniil attdl, hogy hogyan zajlik le a
wvizes” levalasztas a levélaszt6 és osztilyozo S, 6, 7, 8,
9 fokozatokban, lehetGség van arra is, hogy a levélasz-
tas sordn nyert termékeket tovabbfeldolgozzuk és oszta-
lyozzuk. fgy példaul a levalaszté 5 fokozatbél elveze-
tett vagy ott nyert K miianyagokat és M fémeket tartal-
mazo durva szennyezdanyag-frakciot olyan levalasztas-
nak vethetjiik ala, amelynek sorin egyrészt K mlanya-
gokat, masrészt pedig M fémeket nyeriink, vagy ezt a
durva szennyezGanyag-frakciot kozvetleniil hulladék-
ként is kezelhetjiik. Az osztilyozo 6, 7, 8 fokozatokban
nyert LF hosszi rostokat, KF rovid rostokat és BF tort
rostokat példaul sajtoloberendezésben besirithetjiik
és/vagy szdrithatjuk. Ezt kdvetéen ezen egyes rostoszta-
lyokat ismét a G kiinduldsi papirnyersanyag részeként
a 2 anyagfeldolgozé berendezésbe vezethetjik vagy
mas ipari felhasznalasra elvezethetjiikk. Az 6todik leva-
laszt6 9 fokozatban szitdlassal nyert A hamufrakciot
elényodsen a fentiekben megadott komponenseire szét-
vélaszthatjuk, amit flotalas, szitdlds, lepités, szfirés
és/vagy centrifugilds segitségével hajthatunk végre.

Magitol értet6dS, hogy az R maradék- vagy gyij-
tottanyag-dramnak a 4 berendezésben valo kezelése
nem szitkségszeriien ,,vizes” mddszerekkel kell, hogy
torténjen. Természetesen ,,szaraz”’ levalasztis is lehetsé-
ges. Az utobbi kiilondsen akkor javasolandd, ha az R
maradék- vagy gylijtttanyag-dram a 2 anyagfeldolgo-
z6 berendezésbll és/vagy a 3 papirgépbdl szarazon érke-
zik, ami azt jelenti, hogy az anyagfeldolgozas és/vagy a
papir-el6allitas is szarazon megy végbe. Természetesen
lehet6ség van arra is, hogy az R maradék- vagy gyjtott-
anyag-aramot a 4 berendezésbe val6é bevezetése el6it
megszaritsuk, aminek soran tehat a maradék anyagot
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vagy gyujtétt anyagot a 2 anyagfeldolgozé berendezés-
ben és/vagy a 3 papirgépben jelen 1évd vizt6l szétva-
lasztjuk és leveg8-maradék- vagy gyijtéttanyag-dram-
ként levalasztasnak vetjiik ala.

Annak érdekében, hogy a 4 berendezésben ,,sz4raz”
levalasztést hajthassunk végre, szilkség van arra, hogy
az R maradék- vagy gyijtottanyag-aramot porra térjiik.
Ezt példaul megfelel6 malomban hajthatjuk végre. Az
igy poritott R maradék- vagy gy(jtGttanyag-aramot ezt
kovetben osztalyozzuk, aminek sordn az egyes, a fen-
tickben emlitett anyagokat és anyagosztalyokat nyer-
Juk. Az osztilyozast példaul légdramos szélosztalyo-
zas, centrifugélas, ciklonok, szitdk vagy hasonlok segit-
ségével hajthatjuk végre. Mivel a levalasztas szirazon
torténik, nyilvanvald, hogy a K miianyagokat és M fé-
meket tartalmaz6 anyagokat, az LF hosszi rostokat, a
KF rovid rostokat és a BF tort rostokat tartalmaz6 anya-
gokat nem feltétleniil sziikséges utokezelésben részesi-
teni. Csupan az A hamufrakcié esetén célszer(i flota-
cios eljaras és/vagy mas kezelés alkalmazasa.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljaras nyersanyagoknak t6bb kiilonb6z6 anya-
got tartalmazo, papir (P) el6allitdsa soran papirgyarban
(1) és/vagy anyagfeldolgozo6 berendezésben (2) és/vagy
papirgépben (3) keletkezd és onnan elvezetett mara-
dék- vagy gyiijtottanyag-arambol (R) torténd visszanye-
résére, mely eljaras soran a maradék- vagy gyfijtott-
anyag-dramot (R) legalabb egy, a maradék- vagy gyfij-
tottanyag-aramban (R) 1évé rostfrakcié szitalassal torté-
nd levalasztasara és fekete részecskéket tartalmazo ha-
mufrakci6 (A) levéalasztasara szolgalo berendezésbe (4)
vezetjiik, amikor is a rostfrakcidonak szitalassal torténd
levalasztasat az eljaras szerint a fekete részecskéket tar-
talmazé hamufrakci6 (A) levélasztasa el6tt hajtjuk vég-
re, azzal jellemezve, hogy az anyagfeldolgoz6 berende-
z€sbll (2) és/vagy a papirgépbdl (3) elvezetett mara-
dék- vagy gyljtottanyag-aramot (R) kozvetlenill — a
konzisztencia bedllitasa nélkiil — a berendezésbe (4) ve-
zetjiik. (ElsGbbség: 1995. janius 3.)

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a rostfrakciot a kivant rostmérettd] fuggben leg-
alabb két kiilonboz6 rostosztalyra, elényosen hosszi
rostokra (LF), rovid rostokra (KF) és/vagy tort rostokra
(BF) mindenkor szitalassal osztalyozzuk. (ElsGbbség:
1995. februar 14.)

3. Eljaras nyersanyagoknak tobb kiilonbozé anya-
got tartalmazo, papir (P) el6allitasa soran papirgyarban
(1) és/vagy anyagfeldolgozo berendezésben (2) és/vagy
papirgépben (3) keletkez8 és onnan elvezetett mara-
dék- vagy gyljtottanyag-arambol (R) torténd visszanye-
résére, amely eljards sordn a maradék- vagy gydjtott-
anyag-aramot (R) legaldbb egy, a maradék- vagy gyij-
tottanyag-aramban (R) 1évé rostfrakcié szitalassal torté-
nd levélasztasara és fekete részecskéket tartalmazo ha-
mufrakci6 (A) levalasztdsara szolgald berendezésbe (4)
vezetjiik, azzal jellemezve, hogy a rostfrakciot a kivant
rostmérettd! figgden legalabb két kiilénboz8 rostosz-
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talyra, el6nyosen hosszu rostokra (LF), rovid rostokra
(KF) és/vagy tort rostokra (BF) mindenkor szitilassal
osztalyozzuk, ahol minden egyes rostosztilyhoz egy-
egy szitilo-rostosztalyoz6 fokozatot alkalmazunk. (El-
sGbbség: 1995. februar 14.)

4. A 3. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a rostfrakcionak a szitilassal torténd levalasztasat
az eljaras szerint a fekete részecskéket tartalmaz6 hamu-
frakcid (A) levélasztasa el6tt hajtjuk végre. (ElsGbb-
ség: 1995. junius 3.)

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a maradék- vagy gytjt6ttanyag-
drambol (R) a rostfrakci6 és rostosztalyok levalasztasa
el6tt példaul milanyagokat (K) és/vagy fémet (M) tartal-
maz6 durva szennyezdanyag-frakciot kiilondsen szitalds-
sal valasztunk le, ahol el6nydsen a kinyert rostosztalyok
legaldbb egyikét az osztilyozast kivetGen besiritjiik
és/vagy szaritjuk, tovabba elénydsen a hamufrakcio (A)
levélasztasat szitalassal, flotalassal, iilepitéssel és/vagy
sziiréssel hajtjuk végre. (ElsGbbség: 1995. februar 14.)

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a hamufrakciobol (A) legalabb
pigmenteket, toltGanyagokat és fekete részecskéket, el6-
nyosen flotdlassal és/vagy centrifugaldssal valasztunk
le, és el6nydsen a pigmenteket, toltGanyagokat és/vagy
fekete részecskéket levalasztasukat kvetGen osztalyoz-
zuk. (ElsGbbség: 1995. jinius 3.)

7. Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a vizben 0-6 tomeg%, elényd-
sen 0—1 tdmeg% anyaghédnyadot tartalmazd maradék-
vagy gyljtottanyag-dramot (R) vizesen vezetjiik a be-
rendezésbe (4). (ElsGbbség: 1995. junius 3.)

8. Az 1-7. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy filtratumot (F) a hamufrakcid
(A) levélasztasa utdn az anyagfeldolgoz6 berendezésbe
(2) és/vagy a papirgépbe (3), és/vagy a maradék- vagy
gyljtottanyag-aramba (R) a berendezésben (4) és/vagy
a berendezés (4) utdn, és/vagy a hasznélt vizbe vezet-
jiik. (ElsGbbség: 1995. jinius 3.)

9. Az 1-8. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a durva szennyez anyag szitala-
sat és az egyes rostosztalyok ezt kovet$ szitalasat kasz-
kadszerlen hajtjuk végre. (ElsGbbség: 1995. junius 3.)

10. Berendezés nyersanyagoknak tébb kiilonb6z6
anyagot tartalmazd, papir (P) eldallitasa soran papir-
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gyarban (1) és/vagy anyagfeldolgozd berendezésben
(2) és/vagy papirgépben (3) keletkez6 és onnan elveze-
tett maradék- vagy gytjtottanyag-arambol (R) vald
visszanyerésére, ahol a berendezés (4) legalabb egy
szitdl6-rostlevélaszté fokozattal (6, 7, 8) és fekete ré-
szecskéket tartalmazé hamufrakciéhoz (A) valé hamu-
levélaszto fokozattal (9) van ellatva, ahol a hamuleva-
laszt6 fokozat (9) a szitalo-rostlevalasztd fokozat (6, 7,
8) utdn van elrendezve, kiilonosen a talalmany szerinti
eljaras foganatositiséara, azzal jellemezve, hogy a beren-
dezés (4) az anyagfeldolgoz6 berendezés (2) és/vagy a
papirgép (3) utdn van elrendezve. (ElsGbbség: 1995. ju-
nius 3.)

11. A 10. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a szitalo-rostlevalaszto fokozatban (6, 7, 8)
legalabb két szitalo-rostosztalyozd fokozat, killonosen
szitalé hosszlrost-osztalyozd fokozat (6), szitalod rovid-
rost-osztalyozo6 fokozat (7) és/vagy szitald tortrost-osz-
talyozo fokozat (8) van elrendezve. (ElsGbbség: 1995.
februar 14.)

12. Berendezés nyersanyagoknak tobb kiilonb6zd
anyagot tartalmazo, papir (P) el8éllitasa soran papir-
gyarban (1) és/vagy anyagfeldolgozo berendezésben (2)
és/vagy papirgépben (3) keletkez3 és onnan elvezetett
maradék- vagy gytjtottanyag-drambol (R) valé vissza-
nyerésére, ahol a berendezés (4) legaldbb egy szitalo-
rostlevalaszt6 fokozattal (6, 7, 8) van ellatva, kiiléndsen
a talalmany szerinti eljaras foganatositasara, azzal jelle-
mezve, hogy a szital6-rostlevélasztd fokozatban (6, 7, 8)
legalabb két szitalo-rostosztalyozé fokozat, kiiléndsen
szitalo hosszirost-osztalyozé fokozat (6), szitalo rovid-
rost-osztalyozo fokozat (7) és/vagy szitald tértrost-osz-
talyoz6 fokozat (8) van elrendezve. (ElsGbbség: 1995.
februar 14.)

13. A 12. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a hamulevélaszié fokozat (9) a szitalo-
rostlevalaszto fokozat (6, 7, 8) utdn van elrendezve. (El-
s6bbség: 1995. jinius 3.)

14. A 10-13. igénypontok barmelyike szerinti be-
rendezés, azzal jellemezve, hogy a szitalo-rostlevalasz-
t6 fokozat (6, 7, 8) eldtt szitdlo durva szennyezBanyag-
levélaszté fokozat (5) van elrendezve, eldnydsen tovab-
ba a hamulevalaszt6 fokozat (9) szit4ld, flotaciés, iilepi-
t6 és/vagy sziiré levalasztofokozatként van kiképezve.
(Els6bbség: 1995. janius 3.)



HU 219794 B
Int. C1.7: D21 C 5/02

S

— - E>

g 5
. S

/‘f\‘_/ 6
| mn
(AR _é@ |
Yy — 8

VR RATIT L)
Y S —"

Y AKX
Y \—4




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

