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(57) Abstract: The invention relates to a hob comprising a helically curved tooth profile (3), wherein a plurality of segments
(14A, B) covering only a limited angle range are attached to a base body (2) for forming the tooth profile, wherein the segments
(14A, B) abut each other in the circumferential direction of the base body (2), and the segments form rows (16) in the longitudinal
axis (10) of the base body (2). The segments (14A, B) each comprise a segment foot (18) and a segment profile (20) disposed dia-
gonally thereon. The diagonal arrangement of the segment profile (20) forms a coiled slope (s) of the helically curved tooth profile
(3) in each segment (14A, B) and the tooth profile (3) can be built up simply by arranging the segments (14A, B) in rows in the
circumferential and the longitudinal directions (10).

(57) Zusammenfassung: Der Wilzfrdser weist ein helixformig gewendeltes Zahnprofil (3) aut, wobei zur Ausbildung des Zahn-
profils (3) auf einem Grundkdrper (2) mehrere nur einen begrenzten Winkelbereich iiberstreichende Segmente (14A, B) befestigt
sind, wobei die Segmente (14A, B) in Umfangsrichtung des Grundkdrpers (2) aneinander angrenzen sowie in Langsrichtung (10)
des Grundkdrpers (2) Reihen (16) bilden. Die Segmente (14A, B) weisen jeweils einen Segmentful (18) sowie ein hierauf schrig
angeordnetes Segmentprofil (20) auf. Durch die schrige Anordnung des Segmentprofils (20) wird eine Wendelsteigung (s) des he-
lixformig gewendelten Zahnprofils (3) in jedem Segment (14A, B) abgebildet und das Zahnprofil (3) kann in einfacher Weise
durch Aneinanderreihen der Segmente (14A, B) in Umfangs- sowie in Langsrichtung (10) aufgebaut werden.
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Beschreibung

Walzfraser

Die Erfindung betrifft einen Walzfraser mit einem helixférmig gewendelten Zahn-

profil gemafl dem Oberbegriff des Anspruchs 1.
Hintergrund der Erfindung

Ein derartiger Walzfraser ist aus der EP 0 050 270 A2 zu entnehmen. Derartige
Walzfraser mit helixformig gewendelten Zahnprofilen werden tblicherweise zur
Fertigung von Zahnprofilen bei Zahnradern, beispielsweise bei Stirnradern fur Ge-
triebe, eingesetzt. Zur Ausbildung des helixférmig gewendelten Zahnprofils des
Walzfrasers sind Ublicherweise entlang einer Schraubenlinie verteilt Schneidkor-
per angeordnet. Diese sind oftmals als Schneidplatten, insbesondere Wende-
schneidplatten ausgebildet, die an einen im Querschnitt dachférmigen Tréager aus-

tauschbar befestigt sind.

Aus der DE-OS 27 00 525 ist ein mehrteiliger Walzfraser zu entnehmen, bei dem
das Zahnprofil durch die Aneinanderreihung von mehreren umlaufenden Scheiben
gebildet ist, die jeweils einen scheibenférmigen Zahnkranz tragen. Die einzelnen
Scheiben sind als Ringscheiben ausgebildet, die in Langsrichtung auf einem

Grundkorper aufgereiht sind.

Beim Betrieb kdnnen neben den Schneidkérpern auch die Plattensitze fir die
Schneidplatten verschleiRen, so dass auch der Trager der Schneidplatten, in den

die Plattensitze eingearbeitet sind, von Zeit zu Zeit ersetzt werden muss.

Um eine Zerlegung des aus der DE-OS 27 00 525 bekannten Walzfrasers in seine
einzelnen Bestandteile zu vermeiden, ist geman der EP 0 050 270 A2 vorgese-
hen, dass das Zahnprofil des Walzfrasers durch in Umfangsrichtung aneinander
anschlielende Zahnsegmente gebildet ist, wobei die einzelnen Zahnsegmente in

einer gewindefdrmigen Fuhrung des Grundkorpers befestigt sind.
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Bei dieser Ausgestaltung ist daher eine vergleichsweise aufwandige Herstellung
des Grundkoérpers mit einer daran angebrachten schraubenlinienférmigen Fuh-

rung erforderlich.
Aufgabe der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen einfach herzustellenden Walzfra-

ser anzugeben.
Losung der Aufgabe

Die Aufgabe wird gemal der Erfindung geldst durch einen Walzfraser mit den
Merkmalen des Anspruchs 1. Bevorzugte Ausgestaltungen des Walzfrasers erge-

ben sich aus den Unteransprichen.

Der Walzfraser zeichnet sich dadurch aus, dass zur Ausbildung des helixformig
gewendelten Zahnprofils eine Vielzahl von einzelnen Segmenten vorgesehen ist,
die auf einem Ublicherweise zylindrischen Grundkérper befestigt sind. Jedes Ein-
zelsegment Uberstreicht hierbei einen begrenzten Winkelbereich und weist vor-
zugsweise nur exakt einen Wendelgang auf. Die Segmente selbst umfassen je-
weils einen Segmentfuld sowie ein Segmentprofil. Mit dem Segmentful} sind sie
am Grundkorper befestigt. Das Segmentprofil ist daher ein Teilstiick des helixfor-
mig gewendelten Zahnprofils. Das Segmentprofil ist auf dem Segmentful schrag
verlaufend angeordnet. Der Segmentful} selbst erstreckt sich vorzugsweise senk-
recht zur Langsrichtung, so dass also den Segmentful begrenzende Seitenfla-

chen lber ihre gesamte Lange senkrecht zur Langsrichtung verlaufen.

Der besondere Vorteil dieser Ausgestaltung ist darin zu sehen, dass aufgrund der
schragen Orientierung des Segmentprofils bezlglich des Segmentfulies die Wen-
delsteigung des Zahnprofils innerhalb eines jeden einzelnen Segments durch die
Schréagstellung des Segmentprofils abgebildet ist. Durch diese MalRnahme kann
daher auf eine zuséatzliche wendel- oder schraubenlinienférmige Fuhrung am
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Grundkorper verzichtet werden. Der Grundkoérper selbst ist daher ohne eine
schraubenlinienférmige Fuhrung ausgebildet. Die Ausbildung des Zahnprofils wird
vorzugsweise alleine durch Aneinanderreihen der einzelnen Segmente einerseits
in Umfangsrichtung und andererseits in Langsrichtung des Grundkoérpers verwirk-
licht.

Unter Wendelsteigung wird allgemein der Abstand verstanden, den zwei Abschnit-
te der Helix- oder Schraubenlinie des Zahnprofils nach einer 360°-Umdrehung in

Langsrichtung zueinander aufweisen.

Durch diese Ausgestaltung ist der Walzfraser in einfacher Weise montier- und
herstellbar. Es brauchen lediglich die einzelnen Segmente auf dem Walzkérper
befestigt zu werden. Der Walzkoérper ist in einfacher Weise als Zylinderkorper

ausgebildet. Die Herstellung der Einzelsegmente selbst ist ebenfalls vergleichs-

weise einfach.

Zweckdienlicherweise ist das Segmentprofil auf dem Segmentful® unter einem
Winkel schrag angeordnet, der zu der Wendelsteigung des gesamten Zahnprofils
korreliert. Hierdurch kann der Segmentful} in einfacher Ausgestaltung einen in
Aufsicht quaderférmigen Grundriss aufweisen. Bei der Montage werden die ein-
zelnen SegmentfiiBe in einfacher Weise in einer Orientierung senkrecht zur
Langsrichtung ausgehend von einem randseitigen Anschlag aneinanderliegend

aufgereiht.

Weiterhin ist vorzugsweise vorgesehen, dass der Segmentful} eine Breite auf-
weist, die der Wendelsteigung entspricht. Damit sind zwischen zwei benachbarten
Segmentfullen, die innerhalb einer Reihe in Langsrichtung aneinandergrenzen,

keine weiteren Abstandselemente erforderlich.

Im Hinblick auf eine einfache Montage sind die Segmente einer Reihe zueinander
in Umfangsrichtung betrachtet ohne Versatz angeordnet. Die einzelnen Segmente

sind daher entlang der Langsrichtung des Grundkérpers ausgerichtet.
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Zweckdienlicherweise ist daher vorgesehen, dass eine geradzahlige Anzahl an
Segmenten exakt 360° Uberdecken und vorzugsweise weisen die einzelnen anein-
ander angrenzenden Segmente den gleichen Segmentwinkel auf, d.h. sie Uber-
streichen jeweils einen identischen Winkel. Vorzugsweise sind drei Segmente pro
Umfang mit jeweils 120° vorgesehen. Alternativ hierzu kdnnen diese Segmente

auch unterschiedliche Winkel tGiberstreichen.

Um zu gewabhrleisten, dass die aneinander in Umfangsrichtung angrenzenden
Segmentprofile versatzfrei und ineinander fluchtend ubergehen, sind die Seg-
mentfiie zweier in Umfangsrichtung benachbarter Segmente in Langsrichtung
zueinander versetzt angeordnet. Der Versatz in Langsrichtung entspricht hierbei
vorzugsweise dem Anteil der Wendelsteigung, die von dem jeweiligen Segment-
profil abgebildet wird. Dieser Anteil hangt hierbei von dem Segmentwinkel ab, den

das jeweilige Segment uberstreicht. Der Versatz x bestimmt sich dabei insbeson-

-5, wobei a der Segmentwinkel ist, wel-

. a
dere allgemein nach der Formel: x = 3

OO
cher vom Segment tberstrichen wird und s ist die Wendelsteigung. Bei einem
120°-Segment betragt der Versatz daher 1/3 der Wendelsteigung.

Dieser Versatz wird in einfacher Weise vorzugsweise dadurch gebildet, dass
randseitig einer jeweiligen Reihe ein Ausgleichssegment angeordnet ist, das eine
dem erforderlichen Versatz entsprechende Ausgleichsbreite aufweist. Allgemein
ist die Ausgleichsbreite derart gewahlt und mit der Wendelsteigung korreliert, dass
zwei in Umfangsrichtung aneinander angrenzende Segmentfif3e in Langsrichtung
derart versetzt zueinander angeordnet sind, dass ihre Segmentprofile fluchtend

aneinander anschlielen.

Im Hinblick auf eine positionsgenaue und einfache Montage weist der Grundkor-
per vorzugsweise in Langsrichtung verlaufende Fihrungen auf, entlang derer die
Segmente auf dem Grundkdrper aufgesetzt sind. Zweckdienlicherweise ist hierbei
vorgesehen, dass benachbarte Segmente jeweils an den Flihrungen aneinander-

stol3en, so dass eine Fluhrung fir jeweils zwei benachbarte Segmente herangezo-

gen wird.
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Die Fuhrungen sind dabei vorzugsweise gebildet durch Nuten, in denen ein Ein-
satzelement einliegt, das Gber die in den Grundkérper eingearbeitete Nut Uiber-
steht und somit eine Art Anschlag als Fuhrung fur die Segmente bildet. Das Ein-
satzelement ist hierbei zweckdienlicherweise als eine so genannte Pal¥feder aus-
gebildet, die im einfachsten Fall ein langsgestrecktes Profilelement insbesondere
aus Metall ist, das in Lange und Breite sowie Querschnittsform vorzugsweise der-
art ausgebildet ist, dass es bis auf einen Toleranzspielraum in der jeweiligen Nut
einliegt. Durch diese Ausgestaltung mit den Nuten im Grundkorper und der darin
angeordneten Paffeder ist eine einfache Herstellung des Grundkérpers moglich,
da lediglich in einfacher Weise in Langsrichtung verlaufende Nuten beispielsweise

durch Frasen eingearbeitet zu werden brauchen.

Zweckdienlicherweise ist weiterhin vorgesehen, dass die Segmente an ihren
SegmentfilRen Aufnahmen aufweisen, in die die Pal¥feder eingreift. Die Aufnah-
men sind hierbei zweckdienlicherweise randseitig ausgebildet. Zwei aneinander
angrenzende Aufnahmen benachbarter Segmentful3e Gberdecken daher gemein-

sam die Breite der Palifeder.

Zur Befestigung der Elemente am Grundkorper weist dieser zweckdienlicherweise
Schraubldcher auf. Dabei sind fur jedes der Segmente zumindest eines, vorzugs-
weise mehrere, beispielsweise zwei oder drei, Schraublécher vorgesehen. Die
Schraubldcher einer Segment-Reihe bilden Schraubloch-Reihen aus, wobei die
Schraublécher von Segmenten, die aneinander in Umfangsrichtung angrenzen, in
Langsrichtung zueinander versetzt angeordnet sind. Der Versatz entspricht hierbei

dem Versatz der SegmentfiilRe.

Vorzugsweise sind unterschiedliche Typen von Segmenten vorgesehen, die in
Umfangsrichtung des Grundkoérpers abwechselnd angeordnet sind. Vorzugsweise
sind hierbei insbesondere zwei unterschiedliche Typen vorgesehen, welche sich
lediglich im Hinblick auf die Anordnung von Schneidkérpern unterscheiden. Die
Schneidkdrper sind allgemein vorzugsweise als Wendeschneidplatten ausgebil-

det. Die Wendeschneidplatten sind weiterhin vorzugsweise allgemein nach Art
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einer Kreuzverzahnung abwechselnd an einer Innenseite und einer Aul3enseite
eines dachférmigen Querschnittprofils der Segmentprofile angeordnet. Die Anord-
nung der Schneidkérper an den Segmentprofilen der unterschiedlichen Typen ist
nunmehr derart gewahlt, dass die gewiinschte wechselseitige Anordnung der
Schneidkoérper bei einer Kreuzverzahnung auch bei aufeinander folgenden Seg-

mentprofilen gewahrleistet ist.

Fur einen einfachen Aufbau des Walzfrasers weist der Grundkérper zweckdienli-
cherweise an einem Ende einen Ringanschlag auf, an den die einzelnen Segmen-

te bzw. Ausgleichssegmente angelegt werden.

Der Grundkorper ist vorzugsweise als Hohlzylinder zum vorzugsweise formschlis-

sigen Befestigten an einer Antriebswelle einer Werkzeugmaschine ausgebildet.

Beschreibung der Figuren

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird nachfolgend anhand der Figuren na-
her erldutert. Es zeigen jeweils in teilweise schematischen, beispielhaften Darstel-

lungen:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines Walzfrasers,

Fig. 2A — 2C jeweils eine Seitenansicht beziehungsweise Stirnansicht auf einen
Grundkdrper mit jeweils einer sich in Langsrichtung erstreckenden
Reihe an Segmenten,

Fig. 3A — 3C einen ersten Segmenttyp in unterschiedlichen Ansichten,

Fig. 4A — 4C einen zweiten Segmenttyp in unterschiedlichen Ansichten,

Fig. 5 einen Grundkoérper in perspektivischer Darstellung.

In den Figuren sind gleichwirkende Teile mit den gleichen Bezugszeichen verse-

hen.

Beschreibung des Ausfiihrungsbeispiels
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Der Walzfraser umfasst im Ausfiihrungsbeispiel einen hohlzylindrischen, nach Art
einer Trommel ausgebildeten Grundkérper 2, auf dem ein Zahnprofil 3 aufge-
bracht ist. Das Zahnprofil 3 ist helix- oder schraubenlinienférmig gewendelt auf
dem Zylindermantel des Grundkorpers 2 mit einer Wendelsteigung s (vgl. Fig. 2B)
ausgebildet. Der Grundkérper 2 (vgl. hierzu insbes. Fig. 5) weist eine zentrale
Wellenaufnahme 4 auf, mit der er auf eine Antriebswelle einer Werkzeugmaschi-
ne befestigbar ist. An seinem riickwartigen Ende weist der Grundkérper 2 einen
Ringanschlag 6 auf. In der Mantelflache des Grundkérpers 2 sind mehrere Reihen
an Schraublochern 8 angebracht. Daneben sind in Langsrichtung 10 verlaufende

Nuten 12 eingebracht.

Auf diesen Grundkérper 2 sind eine Vielzahl von einzelnen Segmenten 14A,B
aufgesetzt, deren detailierter Aufbau sich insbesondere aus den Figuren 3A bis

3C, sowie 4A bis 4C ergibt.

Wie anhand der Figuren 2A bis 2C zu erkennen ist, werden die einzelnen Seg-
mente 14A,B in Langsrichtung 10 aneinander gereiht am Mantel des Grundkoér-
pers 2 befestigt, so dass jeweils einzelne, einen Mantelsektor bildende Reihen 16
gebildet sind. Jede Reihe 16 weist vorzugsweise mindestens funf Segmente auf.
Im Ausfiihrungsbeispiel lberstreicht jede Reihe 16 einen Segmentwinkel a von
exakt 120°. Vorzugsweise sind die Segmente 14A,B einer jeweiligen Reihe 16

ohne Versatz in Umfangsrichtung zueinander angeordnet.

Die Figur 2A zeigt hierbei die einen ersten Sektor bildende Reihe 16, die Figur 2B
die einen zweiten Sektor bildende Reihe 16 und die Figur 2C, die einen dritten

Sektor bildende Reihe 16.

Die einzelnen Segmente 14A,B sind jeweils gebildet aus einem Segmentful 18
sowie aus einem auf dem Segmentful} 18 ausgebildeten Segmentprofil 20. Die
Segmente 14A,B sind bevorzugt einstlickig ausgebildet, werden also aus einem
Werkstlick herausgearbeitet. Die Segmentprofile 20 der einzelnen Segmente

14A,B bilden insgesamt das helixférmig gewendelte Zahnprofil 3 aus.
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Wie in den Seitendarstellungen der Figuren 2A bis 2C zu erkennen ist, sind — in
Langsrichtung 10 betrachtet - randseitig an den einzelnen Reihen 16 jeweils Aus-
gleichssegmente 26 angeordnet. Diese Ausgleichssegmente 26 bewirken, dass
zwei nebeneinander angeordnete Segmente 14A,B zueinander in Langsrich-
tung 10 versetzt sind. Dadurch wird gewahrleistet, dass die Segmentprofile 20
zweier in Umfangsrichtung aneinander angrenzender Segmente 14A,B miteinan-
der fluchten. Die Breite dieser Ausgleichssegmente 26 ist entsprechend gewahlt.
Wie aus der Figur 2A zu erkennen ist, wird das erste Segment 14A des ersten
Sektors unmittelbar angrenzend am Ringanschlag 6 befestigt. Beim zweiten Sek-
tor ist am Ringanschlag 6 zuerst ein dinnes Ausgleichssegment 26 angeordnet,
dessen Breite ein Drittel der Breite eines normalen Segments 14A,B entspricht.
An dem Ringanschlag 6 gegenuber liegendem Ende ist wiederum ein derartiges

Ausgleichssegment 26 mit 1/3-Breite vorgesehen.

Schliellich ist beim dritten Sektor geman der Figur 3C unmittelbar am Ringan-
schlag 6 ein Ausgleichssegment 26 mit einer 2/3-Breite angeordnet. Die Aus-

gleichssegmente 26 sind im Wesentlichen durch modifizierte Segmentfute 18

gebildet.

Die Breite B eines jeden Segments 14A,B wird durch den Segmentful® 18 be-
stimmt. Die Breite B entspricht hierbei der Wendelsteigung, also dem Abstand (in
Langsrichtung 10) zwischen zwei Abschnitten der Helix- oder Schraubenlinie des
Zahnprofils 3 nach einer 360° Umdrehung. Die Steigung und damit die Breite B
liegt beispielsweise im Bereich von 22 mm. Im Ausfihrungsbeispiel umfasst jede

Reihe 16 insgesamt elf Segmente 14A,B.

Die einzelnen Segmente 14A,B bzw. die einzelnen Reihen 16 stol3en mittig Gber
den Nuten 12 aneinander an. In diese Nuten 12 werden Einsatzelemente, namlich
Palifedern 27 eingelegt, die einerseits in den Nuten 12 einliegen und andererseits
aber auch in entsprechende randseitige Aufnahmen 28 (vergleiche insbesondere
Figuren 3A,4A) am Segmentful® 18 eingreifen. Die Nuten 12 bilden zusammen mit

den Pal¥federn 27 Fihrungen flr die Segmente 14A,B.
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Im Ausfuhrungsbeispiel sind vorzugsweise die Segmente 14A,B jeweils einen
gleichen Winkelbereich (Segmentwinkel a) tberstreichend ausgebildet. Alternativ
hierzu kann die Teilung der einzelnen Segmente 14A,B auch ungleichmafig sein.

Im Ausflihrungsbeispiel sind bevorzugt genau zwei unterschiedliche Segment-
typen, namlich die Segmente 14A (Figur 3A bis 3C) sowie die Segmente 14B (Fi-
gur 4A bis 4C) vorgesehen.

Beim Zusammenbau des Walzfraser werden die beiden Segmenttypen 14A,B in
Umfangsrichtung jeweils abwechselnd aneinander befestigt. In Umfangsrichtung
ist zwischen zwei Typ A-Segmenten daher jeweils ein Typ B-Segment angeord-
net. Bei der im Ausflihrungsbeispiel gewahiten Geometrie fiihrt dies dazu, dass
auch in Langsrichtung 10 die unterschiedlichen Segmenttypen jeweils abwech-

selnd angeordnet sind.

Wie aus den Figuren 3A und 4A hervorgeht, sind die Segmente 14A,B nach Art
von Ringsegmenten ausgebildet. Der Innendurchmesser d; des jeweiligen Seg-
ments 14A,B (und damit der AulRenradius des Zylindermantels des Grundkér-

pers 2) liegt im Ausfihrungsbeispiel bei etwa 165 mm. Der Auendurchmesser

des Ringsegments d, liegt im Ausfihrungsbeispiel beispielsweise bei 270 mm.

Das Segmentprofil 20 ist im Querschnitt in etwa dachférmig ausgebildet. An jeder
der Dachseiten sind Schneidkorper 30 angeordnet, die bevorzugt als Wende-
schneidplatten ausgebildet sind. Die Schneidkérper 30 sind hierbei jeweils ab-
wechselnd paarweise auf der einen bzw. der anderen Dachseite angeordnet.

Wie insbesondere aus den Figuren 3B,4B zu erkennen ist, verlauft das dachfér-
mige Segmentprofil 20 schrag bezlglich der Langsrichtung 10. Die Wendelstei-
gungs des helixformig gewendelten Zahnprofils 3 wird also durch die Schragstel-
lung des Segmentprofils 20 auf dem Segmentful’ 18 abgebildet. Der Segmentfull
18 selbst ist — in einer radialen Projektion betrachtet — rechteckférmig ausgebildet,
so dass seine Langsseiten parallel zu dem Ringanschlag 6 bzw. senkrecht zur

Langsrichtung 10 verlaufen.
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Aus einem Vergleich der Figuren 3B und 4B ist der Unterschied in der Ausgestal-
tung der beiden Segmenttypen 14A,B zu erkennen. Das Segmentprofil 20 ist be-
zuglich einer Segmentmitte M namlich lediglich um etwa 180° verdreht angeord-
net. Hierdurch sind bei dem Segmenttyp A gemaf Figur 3A randseitig des Seg-
ments 14A jeweils ein Paar Schneidkérper 30 auf der dem Ringanschlag 6 abge-
wandten Seite vorgesehen. Umgekehrt sind die randseitigen Schneidkdrper-
Paare 30 bei dem Typ B auf der in der Figur 4A abgewandten und dem Ringan-
schlag 6 zu orientierten Seite angeordnet. Bis auf diese um 180° bezlglich des
Mittelpunkts M verdrehte Anordnung des Segmentprofils 20 sind die Segmen-

te 14A,B identisch ausgebildet.

Jedes Segment 14A,B wird im Ausfuhrungsbeispiel mit jeweils drei Schrauben 24
am Grundkorper 2 befestigt. Die Schrauben 24 werden nach der Montage ver-
schlossen, beispielsweise mit Madenschrauben, und verklebt. Dadurch ist das

Eindringen von Schmutz verhindert.
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Anspriche

1. Walzfraser mit einem helixférmig gewendelten Zahnprofil (3), bei dem zur
Ausbildung des Zahnprofils (3) auf einem Grundkérper (2) mehrere nur einen
begrenzten Winkelbereich lberstreichende Segmente (14A,B) befestigt sind,
wobei die Segmente (14A,B) in Umfangsrichtung des Grundkérpers (2) anei-
nander angrenzen sowie in Langsrichtung (10) des Grundkdrpers (2) Reihen
(16) bilden,

dadurch gekennzeichnet,
dass die Segmente (14A,B) jeweils einen Segmentful® (18) sowie ein Seg-
mentprofil (20) aufweisen, das schrag auf dem Segmentful® (18) angeordnet

ist.

2. Walzfraser nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

dass das Zahnprofil (3) eine Wendelsteigung (s) aufweist und das Segment-
profil (20) der Wendelsteigung (s) entsprechend auf dem Segmentful} (18)

angeordnet ist.

3. Walzraser nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,

dass der Segmentful} (18) eine Breite (B) aufweist, die der Wendelsteigung
(S) entspricht.

4. Walzfraser nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Segmente (14A,B) einer Reihe (16) zueinander in Umfangsrichtung

ohne Versatz angeordnet sind.
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5. Walzfraser nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet,
dass die Segmentfille (18) zweier in Umfangsrichtung aneinander an-
grenzender Segmente (14A,B) in Langsrichtung zueinander versetzt ange-

ordnet sind.

6. Walzfraser nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet,
dass randseitig einer Reihe ein Ausgleichssegment (26) angeordnet ist, das
eine Ausgleichsbreite aufweist, die mit der Wendelsteigung (s) korreliert ist,
derart, dass zwei in Umfangsrichtung aneinander angrenzende Segmentfiie
(18) in Langsrichtung (10) versetzt angeordnet sind, so dass ihre Segment-

profile (20) fluchtend aneinander anschlie3en.

7. Walzfraser nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet,
dass jedes der Segmente (14A,B) einen gleichen Segmentwinkel (a) tber-

streicht.

8. Walzfraser nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet,
dass der Grundkoérper (2) in Langsrichtung (10) verlaufende Flhrungen (12)
aufweist, entlang derer die Segmente (14A,B) auf dem Grundkérper (2) auf-
gesetzt sind.

9. Walzfraser nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet,
dass benachbarte Segmente (14A,B) jeweils an den Fuhrungen (12, 27) anei-

nanderstof3en.
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10.

11.

12.

13.

14.

14

Walzfraser nach Anspruch 8 oder 9,
bei dem die Fihrungen Nuten (12) aufweisen, in denen jeweils ein Einsatz-
element (27) einliegt und die Segmente (14A,B) an ihrem Segmentful} (18)

Aufnahmen (28) fur das Einsatzelement (27) aufweisen.

Walzfraser nach einem der vorhergehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,
dass in dem Grundkorper (2) Schraublécher (8) zum Befestigen der Seg-
mente (14A,B) vorgesehen sind und die Schraublécher (8) in Langsrich-
tung (10) verlaufende Schraubloch-Reihen bilden, wobei die Schraublo-
cher (8) aneinander angrenzender Segmente (14A,B) in Langsrichtung (10)

zueinander versetzt angeordnet sind.

Walzfraser nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
dass unterschiedliche Typen von Segmenten (14A, B) vorgesehen sind, die

in Umfangsrichtung des Grundkdrpers (2) abwechselnd angeordnet sind.

Walzfraser nach einem der vorhergehenden Anspruche,
bei dem der Grundkérper (2) einen Ringanschlag (6) fir die Segmen-
te (14A,B) aufweist.

Walzfraser nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

bei dem der Grundkdrper (2) als Hohlzylinder zum insbesondere formschlis-
sigen Befestigen an einer Antriebswelle einer Werkzeugmaschine ausgebil-
det ist.
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