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Sposob wytwarzania ptyt nie przepuszczajacych diwieku i ciepta.
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Proponowano juz pokrywanie z jednej
strony waty bawelnianej, filcu lub tym po-
dobnych materialow wioknistych utwardzo-
nym klejem lub guma wulkanizowana, a
takze nasycanie blokéw budowlanych z ma-
terialu wloknistego cieczami w rodzaju
asfaltu, smoty, dziegciu, zywicy i wosku w
taki sposob, by rdzen bloku byt wolny od
substancji nasycajacych. Dalej proponowa-
no takze nasycanie olejem pod cisnieniem
plyt z materialtu wiléknistego, np. tektury.

Wynalazek niniejszy dotyczy wytwa-
rzania plyt nie przepuszczajacych dzwicku
i ciepta, zwlaszcza do pokrywania podlog.

Jedng strone ptyty z wiékien drzewnych
nasyca si¢ mieszaning tlustego, schnacego
oleju i zywicy tak, ze ciecz przenika tylko
przez cze¢s$é przekroju poprzecznego plyty,
a wlokna drzewne nasycanej strony nie sa
calkowicie przykryte, po czym plyte suszy
si¢ i prasuje na goraco.

Plyta do pokrywania wytworzona tym
sposobem posiada powierzchni¢ w rodzaju
powierzchni linoleum; w powierzchni tej
sg ulozone wtékna drzewne.

Plyty moga by¢ wytwarzane w dowol-
nych wielkosciach, moga byé one latwo cie-
te w roznych ksztattach i wielkosciach i



dajg sig rastosowaé w tych wszystkich
przypadkach, w ktérych dotychczas uzy-
wano mniej ekonomicznego linoleum, prze-

cow.

Odpornosé na zuzycle powierzchni ta-
kiej ptyty jest znacznie ‘wigksza niz lino-
leum, a rozciggania si¢ wystepujacego w
linoleum nie ma zupelnie. Powierzchnia nie
przepuszcza wody, jest gladka i daje si¢
woskowaé. Na powierzchni tej jednak,
dzieki lezhcym na niej wléknom, motna
latwo chodzié, podczas gdy istnieje znacz-
ne niebezpieczernistwo posliZnigcia si¢ na
dobrze wywoskowanym linoleuna. Dzicki
znajdujacym sie na powierzchni wiéknom
roslinnym jest ona  elastyczna, pomimo
wigkszej twardosci.

‘Warstwa nienasycona plyty nie przepu-
szczajaca dzwigku i ciepta moze byé do-
wolnej grubosci; wskutek tego mozna
zmieniaé nieprzepuszczalnosé diwicku i
ciepla stosownie do przeznaczenia plyty.

Plyty wedlug wynalazku mozna wypo-
sazaé w ostre krawedzie, ktére moina do-
kladnie do siebie dostosowywaé. Jezeli

przy wykladaniu krawedzie plyt zetnie sie

nieco ukoénie ku dolowi, to mozliwym sta-
je sie gladkie wypelnienie krawedzi styku
substancja w rodzaju kitu lub kleju umie-
szczong na podiozu.

Wahania temperatur nie maja zupelnie
wplywu na takie pokrycie; plyty te mozna
ukladaé na slepych podlogach drewnia-
nych, na betonie i podobnych podlozach.

Materialem wyjsciowym do wytwarza-
nia plyt wedlug wynalazku sa ptyty z wié-
kien drzewnych, znane w handlu pod naz-
wa celoteksu, ksylotinu i t. d. Ciecz nasy-
cajaca sklada si¢ przewaznie z tlustego
schnacego oleju, oleju Inianego lub drzewne-
go zagotowanego wraz z zywica, np. kalafo-
nia, z dodatkiem sykatywy. Ciecz nasycaja-
ca moze byé takze zabarwiona. Nakladanie
‘masy nasycajacej mozna uskuteczniaé w

waznie wytwarzanego z drozszych surow-

ten sposéb, Ze na jednej stronie ogrzanej
plyty z materialu wléknistego rozdziela sig

. goraca mieszaning i jednoczesnie zasysa, ja

za pomocy prézni przez plyte z materialu

- wléknistego. Stosownie do pozadanej gle-

bokosci przenikania cieczy uiywa sie
okreslong ilo$é, np. 1,5 kg/m?2. Przesycanie
to moze si¢ odbywaé na stole prézniowym
znanej budowy w otwartym pomieszczeniu,
poniewaz ciecz przesycajaca nie wydziela
gazow. Wytworzony produkt posredni su-
szy sig, a nastepnie prasuje w urzqdzemu
do prasowania na goraco, np. w prasie
ogrzewanej, w temperaturze okolo 140°C i
pod cisnieniem okoto 5 — 6 kg/cm®

W poszczegélnych przypadkach okaza-
fo sie¢ rzecza korzystna, by po nalozeniu
substancji nasycajacej produkt posredni
byt najprzéd suszony, nastepnie poddany
dziataniu cieplego, wilgotnego powietrza, a
potem dopiero prasowany.

Wprowadzanie cieczy nasycajacej na
plyte, w celu czeéciowego przesycania,
mogloby byé takze uskuteczniane za pomo-
ca walcow, ktorych powierzchnie zasila sig
barwmklem kadziowym.

Zastrzezenla patentowe.

1. Sposéb wytwarzania plyt nie prze-
puszczajacych dzwieku i ciepla, zwlaszcza
do pokrywania podlog, znamienny tym, ze
jedna strong plyty z materialu wioknistego
nasyca si¢ mieszaning tlustego schnacego
oleju i zywicy tak, ze mieszanina przecho-
dzi tylko przez czesé przekroju poprzecz-
nego plyty, a wlokna nasycanej strony zo-
staja niezupelnie przykryte, po czym pro-
dukt suszy si¢ i prasuje na goraco.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tym, Ze nasycanie mieszaning tlustego
schnacego oleju i zywicy uskutecznia sig
przez nakladanie mieszaniny na plyte i za-
sysanie za pomoca prézni poprzez plyte.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-



mienny tym, Ze nasycanie uskutecznia si¢ i wilgotnego powietrza, a wreszcie prasu-
goraca mieszaning tlustego schnacego oleju je na goraco.
i zywicy w otwartym pomieszczeniu na go-

racej plycie. : Eduard Schreiber.
4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna- Zastepca: Inz. M. Brokman,
mienny tym, ze plyte po nasyceniu suszy : rzecznik patentowy.

si¢, nastepnie poddaje dzialaniu goracego

DPruk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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