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(54)实用新型名称

一种木凿自动化夹爪

(57)摘要

本实用新型公开了一种木凿自动化夹爪，包

括竖直设置的线轨主板、气缸底板、第一气缸、气

缸顶块、固定下夹爪、活动上夹爪、上夹爪固定块

和夹爪滑动块；所述第一气缸通过气缸底板固定

在线轨主板的背面，该第一气缸的驱动端与所述

气缸顶块相连并驱动气缸顶块沿线轨主板的背

面进行上下滑动；所述气缸顶块的一端向线轨主

板的正面延伸构成延伸端，该延伸端与所述夹爪

滑动块的上端固定连接，所述上夹爪固定块固定

在夹爪滑动块上，所述活动上夹爪固定在上夹爪

固定块的下端，所述固定下夹爪固定在线轨主板

的正面且位于活动上夹爪的下方，所述活动上夹

爪下移后与固定下夹爪形成用于放置木凿的腔

室。
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1.一种木凿自动化夹爪，其特征在于：包括竖直设置的线轨主板(2)、气缸底板(3)、第

一气缸、气缸顶块(4)、固定下夹爪(5)、活动上夹爪(6)、上夹爪固定块(7)和夹爪滑动块

(8)；

所述第一气缸通过气缸底板(3)固定在线轨主板(2)的背面，该第一气缸的驱动端与所

述气缸顶块(4)相连并驱动气缸顶块(4)沿线轨主板(2)的背面进行上下滑动；所述气缸顶

块(4)的一端向线轨主板(2)的正面延伸构成延伸端，该延伸端与所述夹爪滑动块(8)的上

端固定连接，所述上夹爪固定块(7)固定在夹爪滑动块(8)上，所述活动上夹爪(6)固定在上

夹爪固定块(7)的下端，所述固定下夹爪(5)固定在线轨主板(2)的正面且位于活动上夹爪

(6)的下方，所述活动上夹爪(6)下移后与固定下夹爪(5)形成用于放置木凿的腔室。

2.根据权利要求1所述的一种木凿自动化夹爪，其特征在于：还包括第二气缸，所述第

二气缸固定在线轨主板(2)的背面且位于第一气缸的下方；该第二气缸的驱动端贯穿通过

线轨主板(2)推动放置在固定下夹爪(5)和活动上夹爪(6)之间的木凿。

3.根据权利要求2所述的一种木凿自动化夹爪，其特征在于：在所述线轨主板(2)上开

设有供第二气缸的驱动端穿过的孔，该孔的设置位置位于固定下夹爪(5)的上方且位于活

动上夹爪(6)的下方。

4.根据权利要求1至3任意一项所述的一种木凿自动化夹爪，其特征在于：还包括限位

块(1)、下轴承板(9)、抱箍(10)、行架连接块(11)、中心轴(12)、主体滑动块(13)、上轴承板

(15)；

所述限位块(1)固定在线轨主板(2)的顶端，所述主体滑动块(13)滑动设置在线轨主板

(2)的正面，所述抱箍(10)固定在主体滑动块(13)上，所述行架连接块(11)与抱箍(10)连接

且两者之间构成可供中心轴(12)置入的空间，所述上轴承板(15)和下轴承板(9)分别固定

在主体滑动块(13)的上下两端上，且上轴承板(15)通过中心轴(12)与下轴承板(9)相连。

5.根据权利要求4所述的一种木凿自动化夹爪，其特征在于：所述限位块(1)通过一弹

簧与主体滑动块(13)连接。

6.根据权利要求4所述的一种木凿自动化夹爪，其特征在于：所述限位块(1)通过弹簧

与主体滑动块(13)的底部连接。

7.根据权利要求4所述的一种木凿自动化夹爪，其特征在于：所述行架连接块(11)通过

一弹簧与主体滑动块(13)连接。
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一种木凿自动化夹爪

技术领域

[0001] 本实用新型涉及自动化夹具技术领域，具体地涉及一种木凿自动化夹爪。

背景技术

[0002] 目前，对木凿进行剪刀磨时无法实现自动化，其主要原因在于目前木凿尺寸公差

存在偏差，导致无法对待加工木凿进行抓取，常需要人为介入，因此存在工作效率低，加工

周期长等缺点。

[0003] 故，需要一种新的技术方案以解决上述问题。

实用新型内容

[0004] 为解决现有技术中存在的问题，本实用新型提供了一种木凿自动化夹爪。

[0005] 本实用新型所采用的技术方案是：一种木凿自动化夹爪，包括竖直设置的线轨主

板、气缸底板、第一气缸、气缸顶块、固定下夹爪、活动上夹爪、上夹爪固定块和夹爪滑动块；

所述第一气缸通过气缸底板固定在线轨主板的背面，该第一气缸的驱动端与所述气缸顶块

相连并驱动气缸顶块沿线轨主板的背面进行上下滑动；所述气缸顶块的一端向线轨主板的

正面延伸构成延伸端，该延伸端与所述夹爪滑动块的上端固定连接，所述上夹爪固定块固

定在夹爪滑动块上，所述活动上夹爪固定在上夹爪固定块的下端，所述固定下夹爪固定在

线轨主板的正面且位于活动上夹爪的下方，所述活动上夹爪下移后与固定下夹爪形成用于

放置木凿的腔室。

[0006] 进一步的，还包括第二气缸，所述第二气缸固定在线轨主板的背面且位于第一气

缸的下方；该第二气缸的驱动端贯穿通过线轨主板推动放置在固定下夹爪和活动上夹爪之

间的木凿。

[0007] 进一步的，在所述线轨主板上开设有供第二气缸的驱动端穿过的孔，该孔的设置

位置位于固定下夹爪的上方且位于活动上夹爪的下方。

[0008] 进一步的，还包括限位块、下轴承板、抱箍、行架连接块、中心轴、主体滑动块、上轴

承板；所述限位块固定在线轨主板的顶端，所述主体滑动块滑动设置在线轨主板的正面，所

述抱箍固定在主体滑动块上，所述行架连接块与抱箍连接且两者之间构成可供中心轴置入

的空间，所述上轴承板和下轴承板分别固定在主体滑动块的上下两端上，且上轴承板通过

中心轴与下轴承板相连。

[0009] 进一步的，所述限位块通过一弹簧与主体滑动块连接。

[0010] 进一步的，所述限位块通过弹簧与主体滑动块的底部连接。

[0011] 进一步的，所述行架连接块通过一弹簧与主体滑动块连接。

[0012] 有益效果：本实用新型的夹爪实现剪刀磨自动化所用的一种夹具，采用多关节可

自动调整的结构，可以有效的解决木凿尺寸公差有偏差所导致的抓取困难。
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附图说明

[0013] 图1为本实用新型的爆炸示意图；

[0014] 图2为本实用新型的正面示意图；

[0015] 图3为本实用新型的反面示意图。

具体实施方式

[0016] 下面结合附图和实施例进一步阐述本实用新型。

[0017] 如图1至图3所示，本实施例的木凿自动化夹爪包括限位块1、线轨主板2、气缸底板

3、气缸顶块4、固定下夹爪5、活动上夹爪6、上夹爪固定块7、夹爪滑动块8、下轴承板9、抱箍

10、行架连接块11、中心轴12、主体滑动块13、轴承14、上轴承板15和牛筋块16。

[0018] 本实施例的限位块1固定在线轨主板2的顶端，该线轨主板2竖直设置，主体滑动块

13设置在线轨主板2上并沿线轨主板2进行上下运动，本实施例的抱箍10数量为2个，分别固

定在主体滑动块13的上下两端，抱箍10和行架连接块11连接并两者之间构成可供中心轴12

置入的空间，换言之，通过抱箍10和行架连接块11将中心轴12固定在主体滑动块13上，上轴

承板15固定在主体滑动块13上并通过轴承14固定在中心轴12的顶部，下轴承板9固定在主

体滑动块13上同时固定在中心轴12的底部，牛筋块16固定在主体滑动块13的顶端。

[0019] 本实施例的限位块1通过一弹簧与主体滑动块13连接，具体的，限位块1通过弹簧

与主体滑动块13的底部连接，行架连接块11也通过一弹簧与主体滑动块13连接，具体的，该

弹簧的一端固定在行架连接块11的侧壁上，其另一端固定在与行架连接块11侧壁同侧的主

体滑动块13的侧壁上。

[0020] 本实施例的气缸底板3设置在线轨主板2的背面用于固定第一气缸，固定在气缸底

板3上的第一气缸的驱动端与气缸顶块4相连并驱动气缸顶块4沿线轨主板2的背面进行上

下滑动；该气缸顶块4的一端向线轨主板2的正面进行延伸构成延伸端，该延伸端固定在夹

爪滑动块8的上端，上夹爪固定块7固定在夹爪滑动块8上，且上夹爪固定块7的下端固定有

活动上夹爪6，固定下夹爪5固定在线轨主板2的正面且位于活动上夹爪6的下方。

[0021] 本实施例还包括第二气缸，该第二气缸固定在线轨主板2的背面并位于第一气缸

的下方，第二气缸的驱动端贯穿通过线轨主板2用于推动位于固定下夹爪5和活动上夹爪6

之间的工件，因此，在线轨主板2上开设有供第二气缸的驱动端穿过的孔，该孔的设置位于

固定下夹爪5的上方且位于活动上夹爪6的下方。

[0022] 抓取工件时，气缸推动第一气缸顶块4带动夹爪滑动块8、上夹爪固定块7和活动上

夹爪6向下夹住工件，第二气缸顶出顶住工件侧面到同一平面，把工件放入剪刀磨磨削时因

1限位块和13主体滑块为弹簧链接，上下偏差可自动调节，11行架连接块和13主体滑块也为

弹簧链接，左右的轴向偏差也可自动调节放入至相应位置进行磨削。

说　明　书 2/2 页

4

CN 211332460 U

4



图1

图2
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图3
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