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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonczenia fil-
tracyjnych wyrobow widkienniczych z widkien szklanych,
zwigkszajgcy ich trwalosé uzytkowa w ezasie filtrowania
gorgeych gazéw. :

Podstawowy zalety filtracyjnych wyrobéw wiékienni-
czych wykenanych z wiokien szklanych, zaréwno z przedz
zwyklych jak i teksturowanych jest ich niepalnosé, odpor-
nad¢ na dzialanie czynnikow chemicznych i biologicznych.
Szczegdlnie odpornosé termiczna wyrobdéw z widkien
szklanych, wynikajaca z wysokiej temperatury topnienia
szkla wynoszacej wiecef niz 1000°C, czyni je niezastapio-
nym materialem do filtrowania gorgcych gazow hutni-
czych, ktérych temperatura na wylocie z piecow wynosi
przewaznie co najmniej 200°C.

Wyroby filtraeyjne z wiokien szklanych jakkolwiek bar-
dzo wytrzymale na rozcigganie sq mato wytrzymale na
cieranie, a tym samym zginanie. Widkna szklane charak-
teryzujg sig jednym z najwigkszych stopni twardaosci, latwo
sie wzajemnie przecierajg w czasie dynamicznej pracy,
wykonanych z nich workéw filtracyjnych, przegrod, sit
i innych temu podobnych urzgdzen stuzacych do oddziela-
nia rdénego rodzaju pyléw od gazéw. Zwiekszenie odpor-
noscl widkien szklanych na wzajemne przecieranie sig
" uzyskuje sie przez pokrywanie wyrobéw widkienniczych
z wldkien szklanych warstwg termoodpornych substancji
chemijcznych na przyklad spolimeryzowanych zywic sili-
konowych. Réwnomierna grubosé otoczek polimerowych
zapewnia jednakowg porowatos¢ wyrobu wickienniczego
zwlaszcza filtracyjnego i jest niezbednym warunkiem do-
kladnego oczyszczania przechadzgcego przez nig gazu.
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Znany sposob wykonczania filtracyjnych wyrobéw wié-
kienniczych z widkien szklanych polega na tym, e przed
nanoszeniem warstwy ochronnej chemicznych substancji
termoodpornych w postaci wodnych emulsji zwigzkow
silikonowych, surowy wyréb widkienniczy zostaje podda-
ny wypalaniu nanicsionych podezas wczesniejszych proce-
séw technologicznych - preparacji klejonek. Proces wypa-
lania znacznie zmniejsza wszystkie parametry wytrzyma-
losciowe filtracyjnych wyrobéw widkienniczych z widkien
szklanych, Spadek wytrzymalosdei tkaniny w' ten spasoh
impregnowanej wynosi okolo 50%.

Spos6b wykonczenia filtracyjnych wyrobéw wisdkienni-
czych z widkien szklanych wedlug wynalazku polega na
tym, ze surowy wyrdb widkiennlezy przeznaczony do oczy-
szczania gazow w podwyzszone] temperaturze poddaje sig
najpierw obrébce odklejajgeej w gorgeym rozpuszezalniku
organicznym jak tréjchloroetylen lub czterochloroetylen,
usuwa sie rozpuszczalnik, ewentualnie suszy w znany
sposéb w temperaturze okoto 100°C a nastgpnie napawa
kapielg impregnacyjng, w sklad ktorej wchodzi: 5-10%
wodnej emulsji oleju fenylometylo-silikonowego lub 2-5%
jego roztworu w tréj- lub czterochloroetylenie, 1-2%
emulgatora stanowigcego kompozycje oksyetylowanego
alkoholu tluszczowego, oksyetylowanego alkilofenolu
i eteru skrobiowego o charakterze niejonowym oraz 10~
20% grafitu o stopniu rozdrobnienia rz¢du okolo 1 pm.
Napawanie przeprowadza si¢ w temperaturze 18-24°C,
przy czym naniesienie stalej substancji wynosié¢ powinno
okolo 2%.

Sposobem wedlug wynalazku uzyskuje sig zwiekszong
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o okolo 25% trwalosé uzytkowsa filtracyjnych wyrobéw

wlokienniczych z widkien szklanych. )
Przyktad.Surowg tkanine z wldkien szklanych wpro-

wadza sie do maszyny do rozpuszczalnikowego prania,

gdzie zostaje ona odklejona w goracym perchloroetylenie;

po czym tkanine suszy si¢. Nastepnie tkaning poddaje sie
napawaniu w temperaturze 20°C na napawarce tréjwato-
wej w kapieli impregnacyjnej, ktorej sklad przedstawia sie
nastgpujgco:

- emulsja fenylo-metylo-silikonowa 36% %
- kompozycja oksyetylowanego alkoholu

tluszczowego, oksyetylowanego alkilofenolu

i eteru skrobiowego 2%
- gl'ﬂﬁt 15%
-~ woda do 100%

Grafit wprowadza si¢ do kapieli podczas energicznego
mieszania mieszadlem szybkoobrotowym.

Po napawaniu tkaning suszy si¢ w temperaturze 100°C
i dogrzewa w temperaturze 185°C w ciggu 3 minut.
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Spadek wytrzymalosci na rozcigganie wykonanej w ten
sposdb tkaniny wynosi z 343 do 253,86 kG/5 cm szerokodci
tkaniny czyli 25%.

Zastrzeienie patentowe

Sposéb wykoriczania filtracyjnych wyrobéw wiékienni-
czych z wldkien szklanych polegajgcy na usunieciu prepa-
racji klejonek przez obrébke goracym rozpuszczalnikiem
i nastgpnym napawaniu wyrobu wodng kapielg impregna-
cyjng zawierajgcg 5-10% wodnej emulsji lub 2-8% rzeczy-
wistego roztworu w tréj- lub czterochloroetylenie, oleju
fenylo-metylo-silikonowego, znamienny tym, ze stosuje sie
kapiel impregnacyjng zawierajacg 1-2% emulgatora sta-
nowigeego kompozycje oksyetylowanego alkoholu tlusz-
czowego, oksyetylowanego alkilofenolu i eteru skrobiowe-
go o charakterze nigjonowym oraz 10-15% grafitu o sto-
pniu rozdrobnienia rzedu okolo 1 pm.

Sktad wvkonano w DSP. zam. 1230
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