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Piec z trzonem wahadlowym

1

Przedmiotem wynalazku jest piec z trzonem wa-
hadlowym umozliwiajacy nagrzewanie wsadu ulo-
zonego w odstepach i przesuwanie w poprzek pie-
ca w systemie przelotowo-cigglym.

Dotychczas do nagrzewania wsadu ulozonego w
odstepach i przesuwania w poprzek pieca w styste-
mie cigglym, stosowano piece z trzonami kroczg-
cymi. Elementy ruchome takich trzonéw w celu
przesuniecia wsadu o jeden krok musza wykonaé
cztery ruchy posuwiste a mianowicie podnoszacy
w goére, przesuwajacy do przodu, opuszczajacy
w doét i przesuwajgcy w tyl. Zasadniczg wadg ta-
kich piecow jest skomplikowana konstrukcja cale-
go ukladu kinematycznego, przystosowana do wy-
konywania takich ruchéw posuwistych cztero-
kierunkowych, kosztowne napedy, oraz trudno$ci
uszczelnienia ruchomych elementéw trzonéw ze
stalymi.

Wad powyzszych nie ma piec z trzonem waha-
diowym wedlug wynalazku, ktéry jednocze$nie za-
pewnia takie same warunki nagrzewania wsadu
jak dotychczas. Przesuwanie wsadu w piecu od-
bywa si¢ jednak na innej zasadzie, a mianowicie
tylko ruchem obrotowo-wahadlowym elementéw
przenos$nikowych trzonu. Prosta konstrukcja ukla-
du kinematycznego ruchomych elementéw trzonu,
prosty i tani naped oraz tatwo§é uszczelniania tych
elementéw trzonéw wykonujgcych tylko ruch ob-
rotowo-zwrotny wokodl swej osi, to zasadnicze ‘za-
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lety nowego rozwigzania. Dalsza powazna zaleta
wynalazku to prostota i niezawodno3¢ dziatania
ukladu i jednoczesne obracanie okraglego wsadu
w czasie jego przesuwania w piecu.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia piec w prze-
kroju poprzecznym, fig. 2 — w przekroju wzdluz-
nym zaznaczonym linia A—A na fig. 1, a fig. 3 —
w widoku aksonometrycznym przeno$nik 10 wy-
konujgcy ruchy obrotowo-wahadlowe przy prze-
suwaniu wsadu w piecu.

Trzon pieca sklada sie z wprowadzajgcego wsad
samotoku 1 z kilku ulozonych poprzecznie w pie-
cu obrotowo-wahadlowych |przeno$niké6w 10 do
przesuwania w poprzek pieca wsadu, oraz z wy-
prowadzajgcego samotoku 4.

Kazdy z przeno$niké6w 10 przesuwajgcych wsad
w piecu, skiada sie z wydrazonego walka 2 osa-
dzonego w tozyskach 5 umieszczonych po zewnetrz-
nej stronie pieca z dwéch rzedéw zeboéw 3 zamo-
cowanych wzdiuz walka 2 i przesunietych wzgle-
dem siebie co najmniej o poél&eba, oraz z jed-
noramiennych dzwigni 6 zamocowanych do wysta-
jacych na zewnatrz pieca koncéwek watka 2, przy
czym diwignie 6 poszczegélnych przeno$nikéw 10
sg polaczone pomiedzy sobg i z napedem-ciegnem 7.
Po zewnetrznej stronie waltek 2 przenosnika 10
jest wylozony ognioodpornymi ksztaltkami 8, kté6-
re od dolu sg podtrzymywane listwami 9 przy-
spawanymi do walka 2. Przez wydrazenie walka 2
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doprowadza sie czynnik chlodzgcy np. wode lub
powietrze.

Dzialanie wyzZej opisanego pieca z trzonem wa-
hadlowym odbywa sie w spos6b nastgpujacy:.

‘Wsad w postaci rur lub pretéw okraglych a na-
wet wielokatowych wprowadzany jest do pieca po
jednej sztuce wprowadzajgcym samotokiem 1.
W czasie wprowadzania wsadu do pieca przenos-
niki 10 znajduja sie w potozeniu kraficowym, tak
‘aby pierwsze zeby 3, jak to zaznaczono na fig. 2
liniami przerywanymi, nie wystawaly powyzej dol-
nej linii wsadu. Po wprowadzeniu jednej sztuki
do pieca, wprowadzajgcy samotok 1 zostaje zatrzy-
many, a przeno$niki 10 z zebami 3 wykonajg ruch
obrotowo-wahadlowy w drugie krancowe poloze-
nie tak, ze pierwsze zeby 3 przeno$nikéw 10 zrzu-
cg wsad z rolek prowadzgcego samotoku 1 do na-
stepnego pola miedzy-zebnego. Nastepnie zostaje
wykonany ruch obrotowo-wahadlowy przenosni-
k6w 2 z zebami 3 w przeciwnym kierunku, co spo-
woduje przerzucenie wsadu do drugiego pola mie-
dzy-zebnego i ustawienie przeno$nikéw 2 z zebami
3 do pozycji wyjsciowej do przyjecia nastepnej
sztuki wsadu.

Z pozycji wyjSciowej nastepuje drugi analogicz-
ny cykl kinematyczny, w czasie kt6érego oproécz
przyjecia nowej sztuki wsadu nastepuje takze prze-
toczenie o jedno pole miedzy-zebne wsadu juz za-
tadowanego uprzednio. W ten spos6éb kolejnymi
cyklami zostanie zaladowany caly piec, przy czym
gdy wsad znajdzie sie w ostatnim polu miedzy-zeb-
nym przy zrzuceniu wsadu z wprowadzajgcego
samotoku 1 jednoczeénie nastgpi zrzucenie jednej
sztuki wsadu na wyladowczy samotok 4, ktéry
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4 ..
wprawiony w ruch wyprowadzi sztike wsadu fa
zewnatrz pieca po przeprowadzonym procesie ciepl-
nym. Samotok wyprowadzajgcy moze pracowaé
z przerwami wzglednie przy wigkszej czestotliwos-
ci moze pracowaé¢ w spos6b ciggly. Ruchy obroto-
wo-wahadlowe pprzenosnikéw 10 z zebami 3 odby-
wajg sie przez wprawienie w ‘ruch posuwisty
w jedng i drugg strone ciegna ‘7, do ktérego sa
zamocowane przegubowo jednoramienne dzwig-
nie 6. N

Zastrzezenia patentowe

1. Piec z trzonem wahédlowy_m do przesuwania
w poprzek pieca wsadu ulqzonego w odstepach,
zaopatrzony w samotoki wprowadzajgce i wy-
prowadzajace, znamienny tym, ze trzon pieca
jest wyposazony w kilka ulozonych poprzecznie
w piecu obrotowo-wahadiowych przenonsikow
(10) z ktérych kazdy sklada sie z wydrazonego
walka (2) osadzonego w lozyskach umieszczo-
nych po zewnetrznej stronie pieca, z dwéch rze-
déw zebdéw (3) zamocowanych wzdluz watka (2)
i przesunietych wzgledem siebie ‘co najmniej
o pé6t zeba, oraz z jednoramiennych dZwigni (6)
zamocowanych do wystajgcych na zewnatrz pie-
ca koncowek walka (2), przy czym diwignie (6)
poszczegblnych przeno$nikéw (10) sg poigczone
pomiedzy sobg i z napedem ciggnem (7).

2. Piec wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze walek
(2) przeno$nika (10) jest wylozony po zewnetrz-
nej stronie ognioodpornymi ksztaltkami (8),
ktére od dotu sg podirzymywane listwami (9).
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