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一种滚轴筛轴端密封

(57)摘要

一种滚轴筛轴端密封，由端盖、压盖和密封

圈组成；端盖和压盖呈圆环状封盖结构，分别由

两个对称的半体结构组合构成；端盖的端盖轴孔

部位设置有密封室，侧端面上设置有压盖槽，沿

外圈沿口均匀设置有工装螺纹孔；压盖上设置有

与压盖槽配合安装的定位翻沿，沿外圈沿口均匀

设置有与端盖工装螺纹孔相配合的工装孔；密封

圈呈环形结构，安装设置在端盖的密封室中，密

封室外侧安装压盖；压盖通过定位翻沿配合安装

在端盖的压盖槽中，通过工装孔与端盖的工装螺

纹孔利用固定螺栓固定连接。有益效果在于：密

封件更换安装维护方便；减少了轴颈密封处磨

损,延长了密封件使用寿命；降低了维修人员劳

动强度，减少了投入成本，从而提升了综合经济

效益。
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1.一种滚轴筛轴端密封，其特征在于：由端盖(3)、压盖(4)和密封圈(5)组成；所述端盖

(3)和压盖(4)呈圆环状封盖结构，分别由两个对称的半体结构组合构成；所述端盖(3)的端

盖轴孔(31)部位设置有密封室(32)，侧端面上设置有压盖槽(33)，沿外圈沿口均匀设置有

工装螺纹孔(34)；所述压盖(4)上设置有与压盖槽(33)配合安装的定位翻沿(42)，沿外圈沿

口均匀设置有与端盖(3)工装螺纹孔(34)相配合的工装孔(43)；所述密封圈(5)呈环形结

构，安装设置在端盖(3)的密封室(32)中，密封室(32)外侧安装压盖(4)；所述压盖(4)通过

定位翻沿(42)配合安装在端盖(3)的压盖槽(33)中，通过工装孔(43)与端盖(3)的工装螺纹

孔(34)利用固定螺栓(6)固定连接。

2.如权利要求1所述的滚轴筛轴端密封，其特征在于：所述端盖(3)焊接固定安装在滚

轴(2)伸出位置的壳体(1)上。

3.如权利要求1所述的滚轴筛轴端密封，其特征在于：所述端盖(3)上的端盖轴孔(31)

与压盖(4)上的压盖轴孔(41)直径相同，直径小于滚轴(2)的直径。

4.如权利要求1所述的滚轴筛轴端密封，其特征在于：所述密封圈(5)的密封圈轴孔

(51)直径与滚轴(2)的直径相同。

5.如权利要求1所述的滚轴筛轴端密封，其特征在于：所述密封圈(5)的密封圈轴孔

(51)上设置有迷宫槽(52)，两侧端面设置有弹性容留槽(53)。

6.如权利要求1所述的滚轴筛轴端密封，其特征在于：所述密封圈(5)采用聚氨酯材料

制成。
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一种滚轴筛轴端密封

技术领域

[0001] 本实用新型具体涉及一种滚轴筛轴端安装的密封结构。

背景技术

[0002] 滚轴筛的筛框上布置有若干高度不一致的滚轴，由于筛轴是按不同的工作角度布

置的，所以当物料在工作角度较高的位置运行时速度较快；当物料在工作角度较低的位置

运行时速度较平缓。两种不同速度运行下的物料，在筛面某一位置相汇时开始做轴向运动，

这样就使物料均匀地分布在筛面上，达到了提高筛分效率的目的。

[0003] 由于滚轴筛上安装有若干滚轴，滚轴支撑都是安装在筛框外侧，滚轴与筛框之间

需要安装轴端密封，现有的密封装置是通过毛毡或盘根密封，并用法兰压紧在筛框端面上，

运行一段时间后，滚轴和密封件会同时出现相互磨损的问题，产生间隙后会有煤粉漏出，不

仅加剧了磨损，而且不利于环境整洁，造成粉尘污染。

发明内容

[0004] 本实用新型的目的是为了解决上述滚轴筛轴端密封不牢靠、易磨损、安装维护复

杂的问题，提供一种新型工装结构的滚轴筛轴端密封结构。

[0005] 为了实现上述目的，本实用新型所采用的技术方案是采用新型工装封盖结构，利

用分体式结构配合安装固定，设置密封室安装设置密封圈，解决密封件安装使用不便的问

题；通过密封件及压盖配合改变密封件密封补偿条件，延长密封时间，降低磨损。

[0006] 本实用新型滚轴筛轴端密封，由端盖、压盖和密封圈组成；所述端盖和压盖呈圆环

状封盖结构，分别由两个对称的半体结构组合构成；所述端盖的端盖轴孔部位设置有密封

室，侧端面上设置有压盖槽，沿外圈沿口均匀设置有工装螺纹孔；所述压盖上设置有与压盖

槽配合安装的定位翻沿，沿外圈沿口均匀设置有与端盖工装螺纹孔相配合的工装孔；所述

密封圈呈环形结构，安装设置在端盖的密封室中，密封室外侧安装压盖；所述压盖通过定位

翻沿配合安装在端盖的压盖槽中，通过工装孔与端盖的工装螺纹孔利用固定螺栓固定连

接。

[0007] 所述端盖焊接固定安装在滚轴伸出位置的壳体上。

[0008] 所述端盖上的端盖轴孔与压盖上的压盖轴孔直径相同，直径小于滚轴的直径。

[0009] 所述密封圈的密封圈轴孔直径与滚轴的直径相同。

[0010] 所述密封圈的密封圈轴孔上设置有迷宫槽，两侧端面设置有弹性容留槽。

[0011] 所述密封圈采用聚氨酯材料制成。

[0012] 本实用新型的有益效果在于：不拆卸滚轴即可安装，密封件更换安装维护方便；减

少了轴颈密封处磨损,延长了密封件使用寿命；降低了维修人员劳动强度，减少了投入成

本，从而提升了综合经济效益。
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附图说明

[0013] 附图1为本实用新型的装配结构示意图；

[0014] 附图2为本实用新型的端盖剖视结构示意图；

[0015] 附图3为本实用新型的端盖正视结构示意图；

[0016] 附图4为本实用新型的压盖剖视结构示意图；

[0017] 附图5为本实用新型的压盖正视结构示意图；

[0018] 附图6为本实用新型的密封圈结构示意图；

[0019] 附图中：壳体1、滚轴2、端盖3、端盖轴孔31、密封室32、压盖槽33、工装螺纹孔34、压

盖4、压盖轴孔41、定位翻沿42、工装孔43、密封圈5、密封圈轴孔51、迷宫槽52、弹性容留槽

53、固定螺栓6。

具体实施方式

[0020] 下面结合附图对本实用新型做进一步详细的说明：

[0021] 结合附图1-6所示，本实用新型滚轴筛轴端密封，由端盖3、压盖4和密封圈5组成；

所述端盖3和压盖4呈圆环状封盖结构，分别由两个对称的半体结构组合构成；所述端盖3的

端盖轴孔31部位设置有密封室32，侧端面上设置有压盖槽33，沿外圈沿口均匀设置有工装

螺纹孔34；所述压盖4上设置有与压盖槽33配合安装的定位翻沿42，沿外圈沿口均匀设置有

与端盖3工装螺纹孔34相配合的工装孔43；所述密封圈5呈环形结构，安装设置在端盖3的密

封室32中，密封室32外侧安装压盖4；所述压盖4通过定位翻沿42配合安装在端盖3的压盖槽

33中，通过工装孔43与端盖3的工装螺纹孔34利用固定螺栓6固定连接。

[0022] 所述端盖3焊接固定安装在滚轴2伸出位置的壳体1上。

[0023] 所述端盖3上的端盖轴孔31与压盖4上的压盖轴孔41直径相同，直径小于滚轴2的

直径。

[0024] 所述密封圈5的密封圈轴孔51直径与滚轴2的直径相同。

[0025] 所述密封圈5的密封圈轴孔51上设置有迷宫槽52，两侧端面设置有弹性容留槽53。

[0026] 所述密封圈5采用聚氨酯材料制成。

[0027] 实施例

[0028] 如附图1-6所示为本实用新型滚轴筛轴端密封的安装结构示意图，具体安装过程

如下：

[0029] 1 .将两个半体结构的端盖3分别依次安装在滚轴2两侧的壳体1上，两个半体结构

的端盖轴孔31及密封室32完全对齐后，焊接固定在壳体1上；

[0030] 2.将密封圈5的单面开口套在滚轴2上，装入端盖3的密封室32中；

[0031] 3.将两个半体结构的压盖4分别依次对位安装在两个半体结构的端盖3端面上，定

位翻沿42装入端盖3的压盖槽33中，其上工装孔43分别与端盖3工装螺纹孔34一一对应安

装；

[0032] 4.在压盖4的每个工装孔43中插入固定螺栓6，把压盖4固定在端盖3的端面上，将

密封圈5完全封在端盖3的密封室32中。

[0033] 上述过程中，端盖3、压盖4和密封圈5的整个安装过程无需拆卸滚轴2，施工作业简

单方便；密封圈5设置有迷宫槽52和弹性容留槽53，迷宫槽52结构防泄漏密封性好能够杜绝
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粉尘污染，弹性容留槽53能够通过调节固定螺栓6  预紧力，利用压盖4挤压调节补偿密封圈

5的磨损内径，延长密封圈5的使用寿命,迷宫槽52的规格可以根据密封圈5的宽度相应调节

设置为两道或三道；使用过程中，端盖3和压盖4不与滚轴2接触，无磨损损耗，只需更换密封

圈  5即可，维护成本低，大大提高了本实用新型的综合经济效益。
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图1

说　明　书　附　图 1/5 页

6

CN 211202877 U

6



图2

图3
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图4
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图5
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图6
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