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(54)实用新型名称

一种六轴精磨抛光机

(57)摘要

本实用新型公开了一种六轴精磨抛光机，包

括机架和电气箱立柱，所述机架下端设置有主轴

马达，所述主轴马达带动工件主轴转动，所述机

架上设置有下模具，所述下模具上方设置有上模

具，所述下模具上固定设置有工件，所述工件主

轴上安装有下模具，所述机架上端设置有摆架马

达，所述摆架马达带动摆架轴转动，所述摆架轴

与偏心盘连接，所述偏心盘与连杆固定连接，所

述连杆与T型三脚架连接，所述T型三脚架固定连

接有铁笔，所述电气箱立柱侧壁设置有气缸，所

述T型三脚架以回转轴为回转中心做反复运动，

所述机架上固定设置有电气箱立柱，所述电气箱

立柱上固定设置有电气箱，本实用新型解决了现

有的抛光机结构简单，工件抛光效果不佳的问

题。
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1.一种六轴精磨抛光机，包括机架(1)和电气箱立柱(2)，其特征在于，所述机架(1)下

端设置有主轴马达(18)，所述主轴马达(18)带动工件主轴(16)转动，所述机架(1)上设置有

下模具(13)，所述下模具(13)上方设置有上模具(15)，所述下模具(13)上固定设置有工件

(14)，所述工件主轴(16)上安装有下模具(13)，所述机架(1)上端设置有摆架马达(17)，所

述摆架马达(17)带动摆架轴(5)转动，所述摆架轴(5)与偏心盘(6)连接，所述偏心盘(6)与

连杆(7)固定连接，所述连杆(7)与T型三脚架(10)连接，所述T型三脚架(10)固定连接有铁

笔(11)，所述电气箱立柱(2)侧壁设置有气缸(9)。

2.根据权利要求1所述的一种六轴精磨抛光机，其特征在于：所述T型三脚架(10)以回

转轴(8)为回转中心做反复运动。

3.根据权利要求2所述的一种六轴精磨抛光机，其特征在于：所述机架(1)上固定设置

有电气箱立柱(2)，所述电气箱立柱(2)上固定设置有电气箱(3)。

4.根据权利要求3所述的一种六轴精磨抛光机，其特征在于：所述铁笔(11)通过球头在

气缸(9)的作用下压着上模具(15)紧密贴合在工件(14)上。

5.根据权利要求4所述的一种六轴精磨抛光机，其特征在于：所述工件(14)的一侧设置

有喷液管(12)，所述喷液管(12)输入磨料。

6.根据权利要求5所述的一种六轴精磨抛光机，其特征在于：所述机架(1)采用不锈钢

材质制成。

7.根据权利要求6所述的一种六轴精磨抛光机，其特征在于：所述下模具(13)的下方设

置有水槽(4)。
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一种六轴精磨抛光机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及抛光机技术领域，尤其涉及一种六轴精磨抛光机。

背景技术

[0002] 抛光机也称为研磨机，常常用作机械式研磨、抛光及打蜡。其工作原理是：电动机

带动安装在抛光机上的海绵或羊毛抛光盘高速旋转，由于抛光盘和抛光剂共同作用并与待

抛表面进行摩擦，进而可达到去除漆面污染、氧化层、浅痕的目的。抛光盘的转速一般在

1500‑3000r/min，多为无级变速，施工时可根据需要随时调整。(1)按动力来源有气动和电

动两种。气动式比较安全，但需要气源；电动式容易解决电源问题，但一定要注意用电安全，

(2)按功能分有双功能工业用磨砂/抛光机和简易型抛光机两种。双功能工业用磨砂抛光机

能安上砂轮打磨金属材料，又能换上抛光盘做车漆护埋。此机较重，为2‑3kg，但工作起来非

常平稳，不易损坏。此种机型的转速可以调节，适合专业美容护理人员使用，简易型抛光机

实际上是钻机，体积小，转速不可调，使用时难掌握平衡；专业美容护理人员一般不使用此

类机型，(3)按转速分类有高速抛光机、中速抛光机和低速抛光机三种。高速抛光机转速为

1750‑3000r/mAn，转速可调；中速抛光机转速为1200—1600r/rain，转速可调；低速抛光机

转速为1200r/min，转速不可调，现有的抛光机结构简单，工件抛光效果不佳，因此本实用新

型提出了一种六轴精磨抛光机来解决上述问题。

实用新型内容

[0003] 本实用新型针对现有技术存在的不足，提供了一种六轴精磨抛光机，解决了现有

的抛光机结构简单，工件抛光效果不佳的问题。

[0004] 技术方案：为实现上述目的，本实用新型采用的技术方案为：

[0005] 一种六轴精磨抛光机，包括机架和电气箱立柱，所述机架下端设置有主轴马达，所

述主轴马达带动工件主轴转动，所述机架上设置有下模具，所述下模具上方设置有上模具，

所述下模具上固定设置有工件，所述工件主轴上安装有下模具，所述机架上端设置有摆架

马达，所述摆架马达带动摆架轴转动，所述摆架轴与偏心盘连接，所述偏心盘与连杆固定连

接，所述连杆与T型三脚架连接，所述T型三脚架固定连接有铁笔，所述电气箱立柱侧壁设置

有气缸。

[0006] 优选的，所述T型三脚架以回转轴为回转中心做反复运动。

[0007] 优选的，所述机架上固定设置有电气箱立柱，所述电气箱立柱上固定设置有电气

箱。

[0008] 优选的，所述铁笔通过球头在气缸的作用下压着上模具紧密贴合在工件上。

[0009] 优选的，所述工件的一侧设置有喷液管，所述喷液管输入磨料。

[0010] 优选的，所述机架采用不锈钢材质制成。

[0011] 优选的，所述下模具的下方设置有水槽。

[0012] 本实用新型相比现有技术，具有以下有益效果：
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[0013] 本实用新型通过设置的铁笔、喷液管、下模具和上模具等结构，主轴马达带动工件

主轴转动，摆架马达带动摆架轴转动，驱动偏心盘做回转运动，连杆在偏心盘的带动下做往

复运动，T型三脚架以回转轴为回转中心，在连杆的驱动下，也跟着做反复运动，其带动铁笔

同样做往复运动，铁笔通过球头在气缸的作用下，压着上模具紧密贴合在工件之上，喷液管

输入磨料加入其中，在上下磨具相对运动下，对工件进行精磨抛光加工，解决了现有的抛光

机结构简单，工件抛光效果不佳的问题。

附图说明

[0014] 图1为本实用新型提出的一种六轴精磨抛光机的立体图；

[0015] 图2为本实用新型提出的一种六轴精磨抛光机的主视图；

[0016] 图3为本实用新型提出的一种六轴精磨抛光机的左视图；

[0017] 图4为本实用新型提出的一种六轴精磨抛光机的俯视图。

[0018] 图中：1、机架，2、电气箱立柱，3、电气箱，4、水槽，5、摆架轴，6、偏心盘，7、连杆，8、

回转轴，9、气缸，10、T型三角架，11、铁笔，12、喷液管，13、下模具，14、工件，15、上模具，16、

工件主轴，17、摆架马达，18、主轴马达。

具体实施方式

[0019] 下面结合附图和具体实施例，进一步阐明本实用新型，应理解这些实例仅用于说

明本实用新型而不用于限制本实用新型的范围，在阅读了本实用新型之后，本领域技术人

员对本实用新型的各种等价形式的修改均落于本申请所附权利要求所限定的范围。

[0020] 参照图1‑4，一种六轴精磨抛光机，包括机架1和电气箱立柱2，机架1下端设置有主

轴马达18，主轴马达18带动工件主轴16转动，机架1上设置有下模具13，下模具13上方设置

有上模具15，下模具13上固定设置有工件14，工件主轴16上安装有下模具13，机架1上端设

置有摆架马达17，摆架马达17带动摆架轴5转动，摆架轴5与偏心盘6连接，偏心盘6与连杆7

固定连接，连杆7与T型三脚架10连接，T型三脚架10固定连接有铁笔11，电气箱立柱2侧壁设

置有气缸9。

[0021] 作为上述技术方案的改进，T型三脚架10以回转轴8为回转中心做反复运动，机架1

上固定设置有电气箱立柱2，电气箱立柱2上固定设置有电气箱3，铁笔11通过球头在气缸9

的作用下压着上模具15紧密贴合在工件14上，工件14的一侧设置有喷液管12，喷液管12输

入磨料，机架1采用不锈钢材质制成，下模具13的下方设置有水槽4。

[0022] 本实用新型的工作原理和使用方法：

[0023] 使用时，主轴马达18带动工件主轴16转动，工件14固定在下模具13上，下模具13则

安装在工件主轴16上，并随其一起转动；摆架马达17带动摆架轴5转动，驱动偏心盘6做回转

运动，连杆7在偏心盘6的带动下做往复运动，T型三脚架10以回转轴8为回转中心，在连杆7

的驱动下，也跟着做反复运动，其带动铁笔11同样做往复运动，铁笔11通过球头在气缸9的

作用下，压着上模具15紧密贴合在工件14之上，喷液管12输入磨料加入其中，在上下磨具相

对运动下，对工件14进行精磨抛光加工。

[0024] 以上所述仅是本实用新型的优选实施方式，应当指出：对于本技术领域的普通技

术人员来说，在不脱离本实用新型原理的前提下，还可以做出若干改进和润饰，这些改进和
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润饰也应视为本实用新型的保护范围。
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图1

图2

说　明　书　附　图 1/2 页

6

CN 219131857 U

6



图3

图4
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