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(57) Trysky hofékd hutnickych agregétd
se zvySenou odolnosti va&i erozi, korozi

#20

a vys§i teploté se vyrdbi tak, %e na ty¢

2 mékké uhlikové oceli se navaif ochranné

19,2

vrstva z otdruvzdorné slitiny o tlouskce

0,1 a%¥ 0,8 mm, na kterou se naplétuje

v jedné nebo vice operacich vrstva médi.
Vnitfn{ tyd se potom odvrtd. V jiné varian-
t& postupu se misto tyde pouZije trubka

z uhlikové oceli, kter4d se pfed platové-
nim mé&di vyplni nizkotajict slitinou,

kterd se po naplatovéni vytavi.
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vyndlez se tykd zplsobu vyroby trysek hofdkl hutnickgch agregédtl, zvl&sté pro oceléiské

pece se zvySenou odolnosti vigi erozi, korozi a vy¥3{ teploté.

P¥i vyrob& oceli ve specidlnfch tandémov§ch pecich se v poslednich letech za G&elem
zvy$ent vykonu dopravuji do zpracovavané taveniny prachové slo¥ky, prifem? nosnym a zkujnova-
cim omcdiom jo kyalflk. Viznamnoun aoudhat { za¥ fzenf, dopravujfcfeh pracovnf médium, jrou
Lrysky, kterd se vyrdbd il z médi. piednosti poukitf médi je jejt vysok4 tepelnd vodivost,
vysokd odolnost proti tepelné dnavé a vysokd odolnost proti korozi, jej{ nevyhodou je nizk&
¥ivotnost vyplyvajici z jeji nizké odolnosti proti erozivnimu opotfebeni. Po fadé pokust
o zvy%en{ odolnosti vnit¥nfho povrchu trysek proti eroz{vnimu opot¥eben{ raznymi zplusoby
povrchovych dprav, naprt. chromovénim, smaltovédnim, iontovou nitridaci, vloZkovénim apod.
se do provozu zavedlo chromovédn{ vnit¥nfho povrchu trysek, které pondkud zvy¥ilo jejich
$ivotnost. viechny uvedené dosud zkou¥ené zpusoby zvy%en{ %ivotnosti trysek proti opotiebe-
ni{ viak maji n&které podstatné nevyhody, nap¥. vykazujf vysokou zmetkovitost pf¥i vgrobé,
nespliinji viechny poZadavky souasnd, nap¥. odolnost proti erozivnimu opotfebeni prachovymi
slo¥kami p¥i soulasné odolnosti vi&i teplotém apod., nebo jejich vyroba je velice pracnd
a ndkladné. Proveden{ trysek, zv1&st& pak jejich rozmdry neumoZnujf pou#i{t pro ochranu
vnit¥niho povrchu trysek efektivni metody pancéfovéani, nebot vnit¥ni prim&r trysek je pr{lis
maly. % MO &. 265 643 je zném zplsob vyroby trysek se zvy¥enou odolnosti vadi erozi, korozi
a vyss{ teplot&, pfi n&m% se obvyklym zpisobem vyrobenéd tryska podéln& rozdélf na nejméné
dvé &S4&sti, vnit¥ni povrch trysky se opat#i povlakem keramiky a/nebo kovu a rozd&lené &Casti
se znovu plynotésné spoji svarem. p¥es nesporné vyhody tohoto zplsobu, spo&ivajici v moZnosti
vytvo¥it ochrannou vrstvu i v tryskdch pomérn& malého pritezu, jeho znacnou nevyhodou je

vysoké ndro&nost na pracovni postup a obtisné zajiifovani ochranné vrstvy v pavodni d&lic{

mezefe.

vyse uvedené nedostatky odstrafiuje zpisob vjroby trysek ho¥&kt hutnickych agregétd
zv145td pro oceld¥ské pece podle vynélezu. Podstata vyndlezu spolivad v tom, %e se na ty¢
nebo trubku z mé&kké uhlikové oceli o vndj%im priméru p¥ibliZné rovném poZzadovanému vnitinimu
praim@ru trysky + 2 mm nejprve navafti ochrannd vrstva z oté&ruvzdorné slitiny o tloudtce
0,1 a? 0,8 mm, na kterou se napldtuje vybuchovym navafovdnim vrstva m&di. Potom se tyd
2z mékké uhlikové oceli odvrtd. Je vyhodné, provadi-li se plitovéni ve dvou operacich.

v p¥ipadé pouZiti trubky se tato pred platovanim vypln{ nfzkotajici slitinou, kterd se

po naplétovéni odstrani ohfevem.

rtavani vnit¥n{ ty&e nebo trubky z mékké uhlikové ocele je vyhodné pou#it vrtdki

P¥i odv
rimér tyle. zZamezi se tim nadm&rné

o priméru asi o 1 mm mend{m, ne? &inil pGvodni vnéjsi p
otupeni vrtdku i eventudlni narudeni ochranné vrstvy. Pot¥ebny pracovni primér trysky se

pak rychle ustav{ b&hem provozu trysky vy&lehanim mékké uhl{kové oceli pracovnim médiem.

vyhoda postupu podle vyndlezu spolivad v tom, %e umofnuje nanéSet otéruvzdornou slitinu

kam to jinym zplsobem neni mo¥né. Tim napi. umoffiuje vyrobu trysek s otéru-
mnohondsobné prodlouZenou

i na takovéa mista,
vzdornou vsrtvou na vnitinim povrchu trysky a v disledku toho i s

#ivotnosti.

zpisob vyroby trysek hotakt hutnickych agregédtl podle vyndlezu je bliZe osvétlen
v nésledujicich p¥ikladech, které jsou pro ndzornost doprovézeny vyobrazenimi na obr. 1 aZ
¢& oceli, na niZ nanesen& ochrannd otéruvzdor-
2 je ty& 1 z m8kké uhlikové
u ve dvou operacich naneseny
Na obr. 3

3. Na obr. 1 je zndzorn&na ty& 1 z mékké uhlikov
n& vrstva 2, na které je nanesena vrstva 3 navafené médi. Na obr.
oceli s nanesenou ochrannou otéruvzdornou vrstvou 2, na niZ jso

dvé vrstvy 3 médi, ptifem? celkovd tlousfka vrstvy mddi je stejnéd jako na obr. 1.

je p
nf vrstva 3 médi. Trubka la je vyplnéna nizkotavitelnou slitinou 4.

ak na trubce la z m&kké uhlikové oceli nanesena ochranné otdruvzdorn& vrstva 2 a na
zm&ny pram&ru po jedno-

tlivych operacich jsou na obr. 1 a% 3 vyznadeny kotami.
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PY¥{fklad 1

P¥i vyrob& trysky zndzorné&né v fezu na obr. 1 byla na ty& 1 o primé&ru 19,2 mm z oceli
o obsahu uhlf{ku 0,22 %, zbytck Zelezo navafena ochrannd vrstva 2 slitiny kobaltu o smérném
chemickém slo¥en{ 1,6 % uhlfku, 4 % wolframu, 27 % chromu, zbytek kobalt. Po nava¥eni byl
vos i prame polotovara piebronfion na primés 20 mme Na tento povich byla exploziva® navaienn
vrstva 3 mddi o tloudfce 6 mm. Po navafen{ byl pivodn{ materi&l uhlikové ocel odvrtdn vrtdkem

o primé&ru 18,5 mm.
p¥i{klad 2

P¥i vyrob& trysky zndzorn&né v fezu na obr. 2 byla na tyé 1 o pramdru 19,4 mm z uhlikové
oceli o bsahu uhliku 0,22 %, zbytek %elezo navafena ochrann4 vrstva materidlu na bézi
NiCrSiB o sloZeni 0,5 % uhliku, 10 % chromu, 2,5 % boéru 2,8 % kfemfiku, zbytek nikl s piidavkem
40 ¢ karbidu wolframu. Po navafen{ ochranné vrstvy 2 byl vn&jsi primér pfebrouSen na primér
20 mm. Explozivn& byly na tento povrch déle nava¥eny dv& vrstvy 3 médi, kaZdd o tlousfce
3 mm. Po navaten{ mddi byl pGvodni materidl ty&e 1 odvrtén vrtdkem o pruméru 18,5 mm.

pr¥r {k1lad 3

Tryska zndzorn&nd na obr. 3 byla vyrobena tak, %e na trubku la z oceli s obsahem uhliku
0,22 %, zbytek %elezo a o vnitinim priméru 13 mm byla navafena vrstva 2 slitiny na b&zi
NiCrSiB o sloeni 0,9 % uhlfku, 15 % chromu, 3 % béru, 3,5 % k¥emfku, 1 % wolframu, zbytek
nikl. Po navafenf byl ndvar p¥ebrouSen na promér 20 mm, vnit¥ek trubky la byl vylit Woodovym
kovem. Na tento polotovar byla explozivné napldtovéna vrstva 3 m&di o tlou¥fce 6 mm. Po
nava¥en{ m&di polotovar byl zahfat. wWoodtiv kov byl vytaven a vnit¥nf{ otvor byl pfevrtéin

na pramér 18,6 mm.
pirfklad 4

Tryska o pofadovaném kone&ném vnitfnim proméru 20 mm byla vyrobena tak, e na trubku
la z oceli s obsahem uhliku 0,22 % hmot. o vn&j3im primé&ru 20 mm a vnit¥nim prim&ru 13 mm
byla navafena vrstva 2 slitiny na bazi kobaltu o sloZeni 1,8 % uhliku, 4 % wolframu, 27 %
chromu, 58 % kobaltu, zbytek Selezo. Po navafeni byl ndvar opracovén, pfebrouen tak, Ze
tlouffka névaru byla 0,8 mm a vnitfek trubky byl vylit Woodovym kovem. Na tento polotovar
byla explosivn& napldtovdna vrstva 2 nédi o tlougfce 6 mm. Poté byl Woodav kov odstranén

a vnit#n{ otvor byl pfevrtdn na primér 19,5 mm.

PREDMET VYNALEZU

1. zpGsob vyroby trysek hot&kt hutnickych agregath zv1&st& pro oceld¥fské pece, se
zvySenou odolnosti vi&i erozi, korozi a vy38{i teplotd, vyznaleny tim, %e se na ty& (1)

(1a) z m&kké uhlikové oceli o vn&j¥im prim&ru rovném potadovanému vnit¥nimu

nebo trubku
rné slitiny o tloudfce

priméru trysky *+ 2 mm se nejprve navafi ochrannd vrstva (2) z oté&ruvzdo
0,1 a%¥ 0,8 mm, na kterou se naplétuje vybuchovym navatovénim vrstva (3) m&di, nateZ se

ty& z mékké uhlikové oceli odvrté.

2. 7Zptsob v§roby trysek ho#4ki hutnickych agregétl podle bodu 1 vyznadeny tim, Ze
plédtovéni médi se provad{ ve dvou operacich.

3. zpisob vyroby trysek ho¥&kt hutnickych agregatt podle bodd 1 a 2 vyzna&eny tim,
%e se trubka (la) pred plétovanim vyplni nizkotajfci slitinou, kterd se po naplétovéni

odstrani ohfevem.

3 vykresy
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