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N&pli rdrkovej ocefovej elektrddy

(57) Riedenie sg tyka néplne rurkovej
ocelovej elektrody urienej na renovéciu.
alebo vyrobu funkénych pldch ocelovych
stitasti oblukovym navéranim vrstiev odol=
nych proti opotrebeniu metodou neodtavua
jucou sa elektrodou v ochrane plynov. .
Podstata riedenia spodiva v tom, Z2e napln
pozostidva z 0,55 a%2 2,1 % hmot, feromungé-
nu a/algbo mangénu, 12,3 a2 25,1 % hmot,
ferochromu a/alebo chromu, 0,8 a2 9 %
hmot, ferosilicia. a/alebo kremika, 0,8
at 2,6 % zmot. ferovanadu, 3,8 a% 10,9 %
hmot, feromolybdénu a/alebo molybdénu,
1,8 a% 3,2 % hmot. niklu, 0,15 a% 1,05 %
hmot, grafitu a 58,5 aZ 82,1 % hmot. Ze-~
lezného prasku,

Vyhotovené navary oceiovych studasti kova=.
cieho naradia sd odolné vo&i opotrebeniu
najmad do pracovnych tepldt nepresahuju-
cich 500° C,
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vynalez sa tyka néplne oceIoveJ elektrody, uréenej pre renovéciu alebo vyrobu funk&=
nych pl8ch ocefovych st&asti oblukovym navéranim metddou naodtsavuitenu .sa elektrddou,
vrstiev odolnych proti opotrebeniu,

V stdasnosti poufivané rurkové dréty obsahuju naplne, skladajlice sa z prédkovych
zloziek refolegir alebo kovov a dal&ich zloziek, ktoré zabezpe&uju optimédlne zvéralsko-
technologické vlastnosti rirkového drotu pri navérani. Takéto rirkové drdty ale nie su
vhodné na navéranie metddou neodtavajucou sa elektrddou z dévodu pritomnosti trosky na
navédranej husenke a taktisz z ddvodu vysokého oxidainého potencislu do obluka vnadanych
komponentov néplne, Tym sa stane, Ze proées navérania je nestabilny, vzniké nadmerny
rozstrek taveného kovu, &o zniZuje ekondmiu navérania a dochédza k nadmernej oxidécii
volframovej elektrddy, %o znifuje jej #ivotnost,

N4plR rurkového drétu pozostdvae z 5,5 a% 7,5 % hmot, feromolybdénu, 1,2 a% 2,5 %
hmot, ferovanadu, 5,5 82 6,5 % hmot, ferochromu, 1,5 a2 1,7 % hmot, ferowolfrému, 3 a2
4,5 % fluorokremilitanu sodného. V dal$om pripade je ndsledovné zloZenie 0,7 a% 2,8 %
feromangénu, alebo mangdnu, 4,2 8% 52,5 % hmot. ferochrému alebo chrdmu, 0,35 a% 3,75 %
hmot, ferokremika alebo kremika, 6,85 a% 26 % hmot, feromolybdénu alebo molybdénu, 6,45
a% 19,05 % hmot., feroniobu alebo niobu, 1,85 aZ 7,5 % hmot, ferowolfréamu alebo wolfrému,
1 a2 2,75 % hmot, ferovanadu, 5,25 a% 16,25 % hmot, grefitu, 0,15 aZ 0,75 % hmot, fluoro-
kremigitanu sodného, 0,2 a2 1 % hmot, kerbidu kremika a zvydok Zelezo.

Takéto ndplne sa plnis do formovanej pésky tvaru korytka, ktord sa v dalsom kroku
zbafuje do tvaru plnenej rurky, priZom hmotnostny pomer néplne k hmotnosti rurkového
drdtu sa riadi poZadovanymi potrebami chemického zloZenia ndplne, RuUrkové droty s uve-
denymi ndplnami sa v praxi pouzivaju na renovéciu alebo na vyrobu funkinych pléch navé-
ranim oblukovymi spdsobmi okrem metddy zvérania neodtavujucou sa elektrddou, prigom nae
vary zabezpeduju odolnosf proti opotrebeniu. S pouzitim vy8die uvedenych znémych ndplni
s spojené nevyhody, ktoré neumofnuju tvorbu névaru uvedenou metddou,

Uvedené nevyhody sa do zna&nej miery odsrénia népliou podia vynélezu, podstata kto-
rého spodiva v tom, %e napln pozostdva z 0,55 a% 2,1 % hmot, feromangdnu a/alebo mangé=-
nu, 12,3 8% 25,1 % hmot. ferochrému a/alebe chrému, 0,8 a2 9 % hmot, ferosilicia a/ale-
bo kremika, 0,8 a% 2,6 % hmot, ferovanadu, 3,8 a% 10 % hmot, feromolybdénu a/alebo mo~
lybdénu, 1,8 aZ 3,2 % hmot, niklu, 0,15 a2 1,05 % hmot, grafitu e 58,56 a 82,1 % hmot,
2elezného prédku,

N&plh plnenej rurkovej ocaiovej elektrody podla vynélezu vykazuje dobré vlastnosti,
ako sl dobré sypatelnost, pretoie neobsahuje hygroskopické zlozky a je vyhodné ak podiel
frakcie pod 63 Sum e pod 315 ,um, Tymto sa dosahuje aj zlep$ené homogenita zaplnenia
plnenej rurkovej ocelovej elektrédy po dizke, zlepsenie zvératsko-technologickych vlast-
nosti elektrédy potas navérania, &im sa zvysi rovnorodost chemického zloZenia navare-
nej vrstvy, Najpodstatnejsou vyhodou uvedeného zloZenia néplne podIa vynalezu je moznost
vyhotovenia celistvého ndvaru prakticky bez rozstreku a trosky na povrchu hisenky, Na-
varené vrstva je vysoko homogénna z hiadiska tvrdosti a je bez prasklin, N&pln odstra=
fuje oxidéciu volframove] elektrédy pouzitej k navaraniu,

Podla vyndlezu bola vyrobend népln, ktoré obsahovala 0,55 % hmot, mangénu, 25,1 %
hmot. ferochrému, 9 % hmot, ferosilicia, 2,6 % hmot, ferovanddu, 10,9 % hmot, feromolyb-
dénu, 3,2 % hmot. niklu, 1,02 % hmot, grafitu, a 47,63 % hmot. 2elezného pradku.

v dalfom pripade podfa vynélezu bola vyrobena naplf, ktora obsahovala 2,1 % hmot,
feromanganu, 13 % hmot, chrému, 0,8 % hmot, kremika, 2,6 % hmot., ferovanédu, 4 % hmot.
molybdénu, 1,8 % hmot, niklu, 0,2 % hmot, grafitu a 75,1 % hmot. Zelezného pradku,
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Obidve uvedend néplne sa dobre osved&ili pri plneni rirkovej elektrédy pre svoju
dobru sypateinosf. Koeficient zaplnenia predstavoval rozptyl pod 2 %. Navary vyrobené
s rurkovou elektrddou s néplhou podfa vyndlezu boli celistvé, bez defektov, zvératskow
technologickd vlastnosti boli velmi dobré. Tvrdosf ndvarov bola v rozmedzi 38 a% 46 HRC
podfa druhu néplne, Oxidécia volframove] elektrédy nebola ani v jednom pripade zazname=-
nana, Ndvary zabezpefuju dobru odolnosf proti opotrebeniu za podmienok kovania. V pri-
pade nutnosti dodrZania urditého maximdlneho koeficientu zaplnenia elektrédy z dovodov
vlastnosti vyrobendho zariadenia je vyhodné poufitie uré&itej feroleglry a prisludného
kovu spolu, Napriklad feromanganu s mangénu. Rovnakym spdsobom je umoZnensd aj reguls-
cia dezoxidatného prvku uhlika do priestoru oblika a zvarového kovu,

N4plif podla vyndlezu je vyhodné pouzif pre rirkové ocelové elektrddy uriené pre
renovaciu a vyrobu funk&nych pléch ocefovych suZasti kovacieho naradia do tepldt 500 °c,
odolnych vodi opotrebeniu vyrobenych metddou neodtavujlicou sa elektrddou. Rurkové
elektrédy s naplhou mofno poufif aj pri mechanizovanych spdsoboch navédrania., Névar zi-
skany bez predohrevu s koeficientom zaplnenia 24 a% 40 % naplne bez defektov a tym je
urgeny na ekonomické renovainé prace a vyrébu funk&ych pléch ocelovych sutasti.

PREDMET VYNALEZU

N4plh rurkovej ocefovej elektrédy urdenej na renovéciu alebo vyrobu funk&nych pléch
ocelovych sudasti oblukovym navéranim vrstisv odolnych proti opotrebeniu metddou ne-
odtavujucou sa slektrddou v ochrane plynov vyznadend tym, 2e pozostdva z 0,55 a2z 2,1 %
hmot, feromanganu a/alebo mangdnu, 12,3 82 25,1 % hmot. ferochrdmu a/alebo chrdmu, 0,8
a2 9 % hmot, ferosilicia a/alebo kremikas, 0,8 a2 2,6 % hmot. ferovanddu, 3,8 a2 10,9 %
hmot. feromolybdénu a/alebo molybdénu, 1,8 a2 3,2 % hmot, niklu, 0,15 a2 1,05 % hmot.
grafitu, 58,5 aZz 82,1 % hmot. 2elezného prasku.
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